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Erklarung der Symbole auf dem Gerit

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mdgliche Risiken lenken. Die
Sicherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MaRnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten!

Européische Norm fir SchweiRgerate zu Lichtbogen-Handschweilen mit
begrenzter Einschaltdauer.

1= % “’ === | Einphasiger statischer Frequenzumformer-Transformator-Gleichrichter

EN 60974-1

- - Gleichstrom
D I Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechselstromsymbol und
1~50-60Hz Bemessungswert der Frequenz.

U,J Nennleerlaufspannung

U Netzspannung

| Schneidstrom

U, Arbeitsspannung

. héchster Netzstrom Bemessungswert

IeFf Effektivwert des groRten Netzstromes [A]
IP21S Schutzart

Isolationsklasse

H
A Vorsicht! Stromschlaggefahr!

2\ Elektrischer Schlag von der SchweiRelektrode kann todlich sein.

4

Einatmen von SchweiRrauchen kann Ihre Gesundheit gefédhrden.

i
B

Elektromagnetische Felder kénnen die Funktion von Herzschrittmachern
storen.

A
e

) I
3

Schweif3funken kdnnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.

¥

Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.

4
W
Pw

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien und nie bei Regen!

._)

Schneiden mit dem Plasmaschneider

'w

Anschluss - Masseklemme

Anschluss - Plasmabrenner - Stromstecker

Anschluss - Plasmabrenner
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A Achtung! In dieser Bedienungsanleitung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betref-
9 fen, mit diesem Zeichen versehen.
C € Das Produkt entspricht den geltenden européischen Richtlinien.
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1. Einleitung
Hersteller:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,
wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

» unsachgemafRer Behandlung

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

+ Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie
Sie mit dem Geréat sicher, fachgerecht und wirtschaftlich
arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Reparatur-
kosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die Zuver-
lassigkeit und Lebensdauer des Gerates erhdhen.
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Gerates geltenden Vorschriften Ihres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Geréat dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wir bernehmen keine Haftung fir Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung

Tragegriff

Plasmaschneider

Netzstecker

Plasma - Schlauchpaket
Masseklemme

Netzkontrolllampe

Arbeitsleuchte
Uberhitzungsschutz - Kontrollleuchte
Masseklemme - Anschlussbuchse
9a. Masseklemme - Stecker

10.  Plasmabrenner - Anschlussbuchse
10a. Plasmabrenner - Stecker

11.  Plasmabrenner - Strombuchse
11a. Plasmabrenner - Stromstecker

12.  Stromregler

13. Plasmabrenner

14.  Plasmabrennertaste

15.  Keramikkappe

16. Diuise

17.  Diffusor

18. Elektrode

19.  Druckluftschlauch

20. Schnellanschluss Druckluftschlauch
21.  Drehknopf zum Regeln des Drucks
22. Manometer

23. Kondenswasserbehalter

24. Ein-/Aus-Schalter

©oNOO RN

3. Lieferumfang

Plasmaschneider (1x)
Druckluftschlauch (1x)
Massekabel mit Klemme (1x)
Plasma - Schlauchpaket (1x)
Schlauchschelle (1x)

Duse (3x) (1x vormontiert)
Elektrode (3x) (1x vormontiert)
Bedienungsanleitung (1x)
Diffusor (1x vormontiert)
Keramikkappe (1x vormontiert)

cTIeMmMOO®X
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4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von
allen elektrisch leitfahigen Metallen geeignet.
Bestandteil der bestimmungsgemaéaRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Be-
dienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind ge-

nauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht verwen-

det werden:

* in nicht ausreichend bellifteten Rdumen,

+ in feuchter oder nasser Umgebung,

+ in explosionsgeféahrdeter Umgebung,

* zum Auftauen von Rohren,

* in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern
und

» in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Das Gerét darf nur nach seiner Bestimmung verwendet
werden. Jede weitere darliber hinausgehende Verwen-
dung ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus hervor-
gerufene Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller. Bestandteil
der bestimmungsgemafen Verwendung ist auch die Be-
achtung der Sicherheitshinweise, sowie die Montagean-
leitung und Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen welche die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und tiber mégliche Gefahren
unterrichtet sein.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und
sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beachten. Ver-
anderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung
des Herstellers und daraus entstehende Schaden ganz-
lich aus.

Das Gerat darf nur mit Originalteilen und Originalzube-
hor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen missen eingehalten werden.

Der Betrieb des Gerates ist nur durch Fachkrafte (Per-
son, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Erfah-
rung und Kenntnis der entsprechenden Einrichtungen
in der Lage ist, die ihr Gbertragene Arbeit zu beurteilen
und mogliche Gefahren zu erkennen) oder unterwie-
sene Personen (Person, die liber die Ubertragenen
Arbeiten und Gber mégliche Gefahren durch unachtsa-
mes Verhalten unterwiesen ist) vorgesehen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemal nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
libernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

A\ Warnung!

Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-
anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Ge-
rat, dessen richtigem Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des
Gerates und muss jederzeit verfiigbar sein!

A Warnung!

LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEINKIN-
DER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

+ Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und
daruiber sowie von Personen mit verringerten physi-
schen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder
Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt oder bezuglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unterwiesen wurden und die
daraus resultierenden Gefahren verstehen. Kinder
diirfen nicht mit dem Geréat spielen. Reinigung und
Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern ohne Be-
aufsichtigung durchgefiihrt werden.

» Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbei-
ten nur von qualifizierten Elektro-Fachkraften durch-
fihren.

* Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

» Das Gerét sollte wahrend des Betriebes nicht direkt
an der Wand stehen, nicht abgedeckt oder zwischen
andere Gerate eingeklemmt werden, damit immer
geniigend Luft durch die Luftungsschlitze aufgenom-
men werden kann. Vergewissern Sie sich, dass das
Geratrichtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzlei-
tung. Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose,
bevor Sie das Gerat an einem anderen Ort aufstellen.

www.scheppach.com DE|9



* Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es
immer mittels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie
den Elektrodenhalter auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Abkiihlung
die Elektroden aus dem Halter.

+ HeiRes Metall und Funken werden vom Schneidebo-
gen weggeblasen. Dieser Funkenflug, heilRes Metall,
sowie der heile Arbeitsgegenstand und heille Ge-
rateausstattung kénnen Feuer oder Verbrennungen
verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der Anwendung des Ge-
rates, dass diese als Arbeitsplatz geeignet ist.

+ Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb
von 10 m im Umkreis des Plasmaschneiders. Wenn
dies nicht moglich ist, decken Sie die Gegenstande
penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.

* Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brenn-
bares Material treffen kénnten.

+ Schiitzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken
und heiRem Metall.

+ Seien Sie aufmerksam, da Funken und heile Mate-
rialien beim Schneiden leicht durch kleine Spalten
und Offnungen auf anliegende Bereiche gelangen
kénnen.

+ Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an
einer Decke, am Boden oder einem Teilbereich ein
Feuer auf der gegeniiberliegenden, nicht sichtbaren
Seite, verursachen kann.

* Verbinden Sie das Stromkabel, auf kiirzestem
Wege, mit einer in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegenden Steckdose, um zu vermeiden, dass das
Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund befinden kénnte, der
einen elektrischen Schock, Funken und Feueraus-
bruch verursachen kann.

» Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefro-
rene Rohre aufzutauen.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag

A Warnung!
Elektrischer Schlag von einer Elektrode kann tod-
lich sein!

+ Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

» Trockene Isolierhandschuhe tragen.

» Die Elektrode nicht mit bloRen Handen anfassen.

» Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tra-
gen.

* Schiitzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag
durch Isolierungen gegen das Werkstuck.

+ Das Gehause des Gerats nicht 6ffnen.

e Zuséatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch
Netzstrom im Fehlerfall kann durch Verwendung ei-
nes Fehlerstrom- Schutzschalters vorgesehen sein,
der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtun-
gen in der Nahe versorgt.

Der Fehlerstrom- Schutzschalter muss fir alle
Stromarten geeignet sein.

« Es muissen Mittel zum schnellen elektrischen Tren-
nen der Schneidstromquelle oder des Schneid-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefahrdung durch Rauchentwicklung beim Plas-

maschneiden

« Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entste-
henden Rauchs kann die Gesundheit gefahrden.

» Den Kopf nicht in den Rauch halten.

« Gerét in offenen Bereichen verwenden.

« Gerat nur in gut bellifteten Raumlichkeiten verwen-
den.

Gefahrdung durch Funkenflug beim Plasma-

schneiden

« Schneidfunken kdénnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen.

* Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

* Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

» Schneidfunken kdnnen Brande verursachen.

« Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und ei-
nen Beobachter, der ihn sofort benutzen kann.

» Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlos-
senen Behaltern plasmaschneiden.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen

+ Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen.

* Hut und Sicherheitsbrille tragen.

* Gehodrschutz und hoch geschlossenen Hemdkra-
gen tragen.

» Schweillerschutzhelm verwenden und auf die kor-
rekte Filtereinstellung achten.

« Vollstandigen Kérperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder.

« Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.

* Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten
verwenden.

* Niemals die Schneidleitungen um den Kérper wickeln.

» Schneidleitungen zusammenfihren.
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Schweilschirmspezifische Sicherheitshinweise

+ Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Licht-
quelle (z. B. Feuerzeug) immer vor Beginn der
Schneidarbeiten von der ordnungsgeméafen Funk-
tion des Schweillschirmes.

» Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe be-
schadigt werden. Tauschen Sie beschéadigte oder
zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

+ Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte
bzw. verspritzte Komponenten unverziglich.

« Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden,
die das 16. Lebensjahr vollendet haben.

* Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir
das Plasmaschneiden vertraut. Beachten Sie hierzu
auch die Sicherheitshinweise Ihres Plasmaschnei-
ders.

+ Setzen Sie den Schweillschirm immer beim
Schweillen und Plasmaschneiden auf. Bei Nichtver-
wendung kénnen Sie sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

+ Tragen Sie wahrend des Schweillens und Plasma-
schneidens immer Schutzkleidung.

* Verwenden Sie den Schweiflschirm nie ohne
Schutzscheibe, da sonst die optische Einheit be-
schadigt werden kann. Gefahr von Augenschaden
besteht!

+ Tauschen Sie fiir gute Durchsicht und ermiidungs-
freies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
sind zum Beispiel anzutreffen:

* An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum
eingeschréankt ist, so dass der Bediener in Zwangs-
haltung (z.B.: kniend, sitzend, liegend) arbeitet und
elektrisch leitfahige Teile berihrt;

* An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elekt-
risch leitféahig begrenzt sind und an denen eine star-
ke Gefahrdung durch vermeidbares oder zufalliges
Beriihren durch den Bediener besteht;

* An nassen, feuchten oder heiRen Arbeitsplatzen, an
denen Luftfeuchte oder Schweil den Widerstand
der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften
oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

* Auch eine Metallleiter oder ein Geriist kdnnen ei-
ne Umgebung mit erhéhter elektrischer Gefahrdung
schaffen.

* Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter

elektrisch geféahrlichen Bedingungen, darf die Aus-

gangsspannung des Plasmaschneiders im Leerlauf

nicht héher als 48V (Effektivwert) sein.

» Dieser Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangs-
spannung in diesen Fallen nicht verwendet werden.

Plasmaschneiden in engen Raumen

« Beim Schweillen und Plasmaschneiden in engen
Raumen kann es zu einer Gefahrdung durch toxi-
sche Gase (Erstickungsgefahr) kommen. In engen
Raumen darf das Gerat nur dann bedient werden,
wenn sich unterwiesene Personen in unmittelbarer
Nahe aufhalten, die notfalls eingreifen kénnen. Hier
ist vor Beginn der Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Experten vorzunehmen,
um zu bestimmen, welche Schritte notwendig sind,
um die Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und wel-
che Vorsichtsmalnahmen wahrend des eigentlichen
Schneidvorgangs getroffen werden sollten.

Summierung der Leerlaufspannungen

» Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, kdnnen sich deren Leerlaufspannun-
gen summieren und zu einer erhéhten elektrischen
Gefahrdung flihren. Die Plasmastromquellen mit ih-
ren separaten Steuerungen und Anschlissen mis-
sen deutlich gekennzeichnet werden, um erkennen
zu lassen, was zu welchem Stromkreis gehort.

Verwendung von Schulterschlingen

* Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden,
wenn das Gerat getragen wird, z.B. mit einer Schul-
terschlinge.

Damit soll verhindert werden:

» Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn
angeschlossene Leitungen oder Schlauche gezo-
gen werden.

» Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schla-
ges, da der Bediener mit Erde in Berlihrung kommit,
wenn er einen Plasmaschneider der Klasse | ver-
wendet, dessen Gehause durch seinen Schutzlei-
ter geerdet ist.

Schutzkleidung

+ Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem
ganzen Koérper durch entsprechende Kleidung und
Gesichtsschutz gegen Strahlung und Verbrennun-
gen geschiitzt sein. Folgende Schritte sollen beach-
tet werden:
« Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.
* Handschuhe anziehen.
« Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
* Schutzbrille tragen.
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* An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus ei-
nem geeigneten Stoff (Leder) zu tragen. Sie mus-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

* Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu tra-
gen. Wenn die Art der Arbeiten, z. B. das Uberkopf-
schneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
wenn nétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

* An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht!
Nicht in die Flammen sehen!* auf die Geféahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind mog-
lichst so abzuschirmen, dass in der Nahe befindli-
che Personen geschiitzt sind. Unbefugte sind von
den Schneidarbeiten fernzuhalten.

* In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sol-
len die Wande weder hellfarbig noch glanzend
sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe gegen
Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

EMV-Gerateklassifizierung

ATTENTION! Dieses Gerat der Klasse

A ist nicht fur den Gebrauch in Wohn-

bereichen vorgesehen, in denen die

Stromversorgung Uber ein o&ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Es kann,
sowohl durch leitungsgebundene als auch durch abge-
strahlte HF-Stérungen moglicherweise schwierig sein,
in diesen Bereichen elektromagnetische Vertraglichkeit
sicherzustellen.

ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit
:Da>_ der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es
ist dafiir bestimmt, an private Nieder-
spannungsnetze angeschlossen zu
werden, die an 6ffentliche Stromnetze mit mittlerer und
hoher Spannung angeschlossen sind. Bei Betrieb am
offentlichen Niederspannungsnetz, muss der Betreiber

des Gerats sich beim Versorgungsnetzbetreiber infor-
mieren, ob das Gerat fir den Betrieb geeignet ist.

Wenn Sie das Gerat in Wohngebieten einsetzen moch-
ten, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann der
Einsatz eines elektromagnetischen Filters notwendig
sein, der die elektromagnetischen Stérungen reduziert,
so dass der Empfang von Rundfunk- und Fernsehsen-
dungen nicht gestort wird.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen das |hr An-
schlusspunkt, an dem Sie das Gerat betreiben méch-
ten, die genannte Anforderung erfiillt. Gegebenen-
falls ist es erforderlich Riicksprache mit lhrem &rtlichen
Energieversorgungsunternehmen zu halten. Der Betrei-
ber des Gerétes ist fir Stérungen verantwortlich, die
vom Schweif’en und/oder Schneiden ausgehen.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in denen
die Stromversorgung nicht Uber ein 6ffentliches Nieder-
spannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann das Gerat
verwendet werden.

Elektromagnetische Felder und Stérungen
Der durch Leiter flieRende elektrische Strom erzeugt
lokale elektrische und magnetische Felder (EMF).
Beim Betrieb von Lichtbogenschweillanlagen kann es
zu elektromagnetischen Stérungen kommen.
Durch den Betrieb dieses Gerates konnen elektrome-
dizinische, informationstechnische und andere Ge-
rate in ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden.
Personen, die Herzschrittmacher oder Hoérgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Zum Beispiel Zu-
gangseinschrankungen fir Passanten oder individuel-
le Risikobewertung flir Schweiler. Alle Schweiller soll-
ten gemaf dem folgenden Verfahren die Exposition zu
elektromagnetischen Feldern aus Plasmaschneidge-
raten minimieren :

Achten Sie darauf, dass ihren Oberkérper und Kopf

sich so weit wie moglich von der Schneidarbeit ent-

fernt befinden;

« Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn
madglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

+ Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, des
Schneidbrenners oder der Masseklemme nicht um
Ihren Kérper wickeln;

« Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Schneid-
brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Sei-
te liegen;

* Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick
maoglichst nahe der Schneidzone;

» Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der Schneid-
stromquelle;

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nédhe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Durch den Betrieb
dieses Gerates konnen elektromedizinische, informa-
tionstechnische und andere Geréte in Ihrer Funktions-
weise beeintréchtigt werden.
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Auch wenn der Plasmaschneider die Emmisionsgren-

zwerte gemaR Norm einhalt, kénnen Plasmaschneider

dennoch zu elektromagnetischen Stérungen in emp-

findlichen Anlagen und Geraten fiihren. Fir Stérun-

gen, die beim Plasmaschneiden durch den Lichtbogen

entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der

Anwender muss geeignete Schutzmaflnahmen tref-

fen. Hierbei muss der Anwender besonders berick-

sichtigen:

* Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationslei-
tungen

+ Computer und andere mikroprozessorgesteuerte
Gerate

* Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

+ elektronische und elektrische Sicherheitseinrich-
tungen

» Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

* Mess- und Kalibriereinrichtungen

+ Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

» die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchge-
flihrt werden.

Um mogliche Stoérstrahlungen zu verringern, wird

empfohlen:

+ den Plasmaschneider einwandfrei zu errichten und
zu betreiben, um eine mdgliche stérende Aussen-
dung zu minimieren.

+ den Plasmaschneider regelmaRig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu halten.

+ Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt wer-
den und maéglichst parallel auf dem Boden verlaufen

» durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen
sollten moglichst aus dem Schneidbereich entfernt
werden oder abgeschirmt werden.

» Einsatz eines elektromagnetischen Filters, der die
elektromagnetischen Stérungen reduziert.

Allgemeine Plasma-Erlauterungen

+ Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter
Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine klei-
ne Roéhre pressen. In der Mitte dieser Réhre befin-
det sich eine negativ aufgeladene Elektrode direkt
oberhalb der Duise. Der Wirbelring bringt das Plas-
ma dazu, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die ne-
gative Elektrode mit Strom versorgen und die Spitze
der Dise mit dem Metall in Berlihrung bringen, er-
zeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elek-
trischen Kreislauf.
Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht nun zwischen der
Elektrode und dem Metall.

Wahrend das einstrdmende Gas durch die Roéhre
fliet, erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den
Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer
Temperatur von ca. 17.000 °C, oder mehr, der sich
mit 6,096 m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf
und geschmolzenen Absonderungen verwandelt.
Das Plasma selbst leitet elektrischen Strom.

Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen lasst,
bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur Elekt-
rode geflhrt wird und das Plasma mit dem zu bear-
beitenden Metall in Kontakt bleibt. Die Schneiddise
hat eine Reihe weiterer Kanéle. Diese Kanale erzeu-
gen einen konstanten Fluss an Schutzgas um den
Schneidebereich herum. Der Druck dieses Gasflus-
ses kontrolliert den Radius des Plasmastrahls.

Hinweis!
Diese Maschine ist nur dazu konzipiert worden, Druck-
luft als ,Gas" einzusetzen.

Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgeméaRer Elektro-An-
schlussleitungen.

» Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

» Des Weiteren kdnnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

« Restrisiken kbnnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise und die ,Bestimmungsgemafiie
Verwendung®, sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

» Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einfihren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass lhre Maschine optimale Leistungen erbringt.

« Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

« Augenverletzungen durch Blendung,

» Berlihren heiler Teile des Geréates oder des Werk-
stlickes (Brandverletzungen),

« BeiunsachgemaRer Absicherung Unfall und Brandge-
fahr durch sprihende Funken oder Schlacketeilchen,
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+ Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und
Gasen, bei Luftmangel bzw. ungentigender Absau-
gung in geschlossenen Raumen.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizi-
nischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

230V~ /50Hz
15 - 40A

35% bei 40A (25°C)
20% bei 40A (40°C)

Netzanschluss

Leistung

Einschaltdauer*

Arbeitsdruck 4 - 4,5 bar
Isolationsklasse H
Energieeffizienz der Strom- 825 9%
quelle

Leistungsaufnahme 20W

im Leerlaufzustand

0,1 mm-12 mm

Schnittleistung (je nach Material)

Kupfer: 1 -4 mm
Edelstahl: 1 -8 mm
Aluminium: 1 - 8 mm
Eisen: 1 - 10 mm
Stahl: 1 - 12 mm

Abmessungen L x B x H 375 x 169 x 250 mm
Gewicht 6 kg

Material

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerausch & Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen auf
Ihre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinenlarm
85 dB, tragen Sie bitte einen geeigneten Gehdrschutz.

*Einschaltdauer = ist der Prozentsatz der Be-
triebsdauer, in der die Maschine ununterbro-
chen bei Ublichen Temperaturbedingungen

genutzt werden kann. Bezogen auf eine 10
minitige Zeitspanne bedeutet beispielsweise eine
Einschaltdauer von 20%, dass 2 Minuten gearbeitet
werden kann und dann 8 Minuten Pause folgen sollen.

Wenn Sie die Einschaltdauerbewertungen lberschrei-
ten, wird dies den Uberhitzungsschutz auslésen, der
das Gerat, bis es auf die normale Arbeitstemperatur
herabgekihlt ist, zum Stoppen bringt. Ununterbroche-
nes Uberschreiten der Einschaltdauerbewertungen
kann das Gerat beschadigen.

7. Auspacken

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Gerét
vorsichtig heraus.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig ist.
Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf
Transportschaden. Bei Beanstandungen muss sofort
der Zubringer versténdigt werden. Spatere Reklama-
tionen werden nicht anerkannt.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanleitung mit dem Produkt vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschleil- und Er-
satzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten Sie bei
lhrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.

A ACHTUNG!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

8. Aufbau/ Vor Inbetriebnahme

Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend

belliftet ist. Wenn das Gerat ohne ausreichende Kiih-

lung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer
und es kann zu Uberhitzungen kommen. Hierzu kénnen
zusétzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

+ Das Gerat muss frei aufgestellt werden, mit einem
Abstand rundum von mind. 0,5 m.

» Luftungsschlitze diurfen nicht zugestellt oder abge-
deckt werden.

« Das Gerat darf nicht als Ablage genutzt werden,
bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

« Der Betrieb muss in trockenen und gut belifteten
Arbeitsumgebungen erfolgen.
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Anschluss des Schneidbrenners

* Stecken Sie den Plasmabrenner - Stecker (10a) in
die Plasmabrenner - Anschlussbuchse (10) und zie-
hen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb.
1,3 +4).

* Stecken Sie den Plasmabrenner - Stromstecker
(11a) in die Plasmabrenner - Strombuchse (11) und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe
Abb. 1, 3 + 4).

Massekabel anschlieBen

¢ Verbinden Sie den Masseklemme -Stecker (9a) mit
der Masseklemme - Anschlussbuchse (9). Achten
Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt
und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Ste-
ckers (9a) nach oben zeigen. Nach dem Einstecken
muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siehe
Abb. 1, 3 + 5). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Druckluftschlauch anschlieBen

* SchlieRen Sie den Druckluftschlauch (19) auf der
Rickseite des Plasmaschneiders an den Druck-
luftanschluss (19a) an. Stecken Sie dazu die Seite
des Druckluftschlauchs 16 ohne Schnellanschluss
in den Druckluftanschluss (19a) des Plasmaschnei-
ders 1 (siehe Abb. 9).

» Uber den Drehknopf (21) am Kondensatscheider
kénnen Sie den Druck einstellen (siehe Abb. 9 - 12).
Es ist ein Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

¢ Um den Druckluftschlauch (19) wieder zu lésen,
mussen Sie die Arretierung des Druckluftanschlus-
ses (19a) driicken und gleichzeitig den Druckluft-
schlauch (19) herausziehen.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

A ACHTUNG!
Vor der Inbetriebnahme das Gerat unbedingt kom-
plett montieren!

A ACHTUNG!

Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner (13)
geschraubt werden, nachdem sie mit der Elektrode (18),
dem Diffusor (17) und der Dise (16) bestiickt wurde.
Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen
des Gerats und insbesondere zu einer Geféahrdung des
Bedienungspersonals kommen.

9. In Betrieb nehmen

1. Stellen Sie den Plasmaschneider an einem tro-
ckenen und gut bellfteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des
Werkstuicks.

3. Driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter (24).

4. Klemmen Sie die Masseklemme (5) an das zu
schneidende Werkstlick und stellen Sie sicher,
dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler (12) den Schneidstrom
ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss
der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der Schneid-
strom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner (13) so am Werk-
stlick an, dass die Duse (16) frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann.
Dricken Sie die Plasmabrennertaste (14). Der
Ubertragene Schneidbogen wird so am Blechrand
geziindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhéhen
Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewlinschte
Schneidqualitét zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine
gute Schneidleistung erzielt wird. Der Plasmastrahl
bildet einen geraden Bogen (Edelstahl, Aluminium)
oder einen 5° - Ansatzbogen (Weichstahl).

Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht auflie-
genden Brenner mit konstanter Geschwindigkeit tber
das Werkstlck ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu
bekommen, ist es wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit ein-
halt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindigkeit wird
die Schnittkante infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist er-
reicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend des Schnei-
dens leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des Plas-
mabrennertasters (14) erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas stromt ca. 5 Sekunden
nach, um den Brenner zu kiihlen. Der gleiche Vorgang
lauft ab beim Herausfahren aus dem Werkstlick mit ge-
driicktem Plasmabrennertaster (14). Der Plasmaschnei-
der 1 darf wahrend der Gasnachstrémzeit nicht ausge-
schaltet werden, um Beschédigungen durch Uberhitzung
des Plasmabrenners (13) zu vermeiden.

ACHTUNG!
Nach der Schneidarbeit das Gerat noch ca 2-3 Mi-
nuten eingeschaltet lassen! Der Liifter kiihlt die
Elektronik.
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Plasma - Schneid - Arten

Drag-Schneiden

¢ Halten Sie die Dise (16) seicht Gber den Arbeits-
gegenstand und dricken Sie die Plasmabrenner-
taste (14).

* Bewegen Sie nun die Brennerhiille (16), bis es zum
Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt und der
Schneidebogen sich festgesetzt hat.

* Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, be-
wegen Sie nun den Plasmabrenner (8) in die ge-
wiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die
Brennerhiille (16) stets leicht angewinkelt ist und
der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten
wird. Diese Arbeitsmethode wird Dragschneiden
genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein
Anzeichen dafir sind Funken, die von der Oberseite
des Arbeitsgegenstandes absprihen.

* Bewegen Sie den Plasmabrenner (13) gerade so
schnell, dass sich die Funkenansammlung an der
Unterseite des Arbeitsgegenstandes konzentriert.
Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett
durchtrennt ist, bevor Sie fortfahren.

* Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforder-
lich ein.

Distanzschneiden

In einigen Fallen ist es vorteilhaft, mit der Diise (16) die
ca. 1,5 mm bis 3 mm tber dem Arbeitsgegenstand ge-
halten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejeni-
ge Materialmenge, welche wieder zuriick in die Spitze
geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von
dickeren Materialstarken.

Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn
Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten
durchgefiihrt werden. Sie kdnnen auBerdem die
“Distanz”-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zurlickspritzendem
Material, welches die Spitze beschadigen kdnnte, zu
minimieren.

Durchbohren

e Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3,2 mm
Uber dem Arbeitsgegenstand an.

* Halten Sie den Plasmabrenner (13) leicht angewin-
kelt, um die Funken von der Diise (16) und von lhnen
weg zu richten.

* Betatigen Sie die Plasmabrennertaste (14) und
senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbil-
dung beginnt.

* Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht mehr
verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen
Sie, wenn dieses ohne Probleme funktioniert, mit
dem Durchbohren an der vorher definierten Schnei-
delinie in Ihrem Werkstuck.

» Uberpriifen Sie den Plasmabrenner (13) hinsichtlich
Abnutzungsschaden, Rissen oder freigelegten Ka-
belstliicken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor
Gebrauch des Gerates. Eine stark abgenutzte Dise
(16) tragt zur Verminderung der Geschwindigkeit,
Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung
bei. Ein Indiz fur eine stark abgenutzte Dise (16)
ist eine verlangerte oder tUbergrole Disendffnung.
Das AuRere der Elektrode (18) darf nicht mehr als
3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie
abgenutzter ist als die vorgegebene Abmessung
angibt.

* Wenn die Schutzkappe nicht einfach zu befestigen
ist, Uberpriifen Sie die Gewinde.

10. Elektrischer Anschluss

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften
entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfir kénnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefihrt werden.

» Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Fiihrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

« Isolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
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Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

11. Reinigung

» Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den
Hauptschalter des Gerats aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschnei-
der durchfiihren.

+ Saubern Sie den Plasmaschneider und dessen
Zubehor regelmaBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle
oder einer Biirste.

+ Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Aus-
tauschs von Gerateteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

12. Transport

Schalten Sie das Gerat vor dem Transport aus.
Heben Sie den Plasmaschneider mit Hilfe des Trage-
griffes (1).

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 °C.

Bewahren Sie das Werkzeug in der Originalverpa-
ckung auf.

Decken Sie das Werkzeug ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schitzen. Bewahren Sie die Bedie-
nungsanleitung bei dem Werkzeug auf.

14. Wartung

Achtung!
Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten den Netzstecker.

» Die in Abbildung 7 gezeigten Verbrauchsteile sind
die Elektrode (18), der Diffusor (17) und die Duse
(16). Sie kdnnen ersetzt werden, nachdem die Kera-
mikkappe (15) abgeschraubt wurde.

» Die Elektrode (18) ist auszutauschen, wenn sie in der
Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe aufweist.

» Die Diise (16) ist auszutauschen, wenn die Mittel-
bohrung beschadigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden
die Elektrode (18) oder die Diise (16) zu spat aus-
getauscht, fiihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile.
Dies fiihrt zu einer Minderung der Lebensdauer des
Diffusors (17).

Achtung!

+ Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner
(13) geschraubt werden, nachdem sie mit der Elek-
trode (18), dem Diffusor (17) und der Dise (16) be-
stlickt wurde.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktio-
nen des Geréats und insbesondere zu einer Gefahr-
dung des Bedienungspersonals kommen.

Der Plasmaschneider muss firr eine einwandfreie
Funktion sowie fir die Einhaltung der Sicherheitsan-
forderungen regelméaBig gewartet werden. Unsachge-
mafer und falscher Betrieb kénnen zu Ausféllen und
Schaden am Gerat fuhren. Lassen Sie Reparaturen
nur von qualifizierten Fachkréaften durchfiihren.

Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
« Daten des Maschinen-Typenschildes

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgeméafRen oder natirlichen
Verschlei unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleiteile*: Elektrode, Diffusor, Dise

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-

vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.
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15. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

Y. %
%@ @‘h @recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgeriate gehdren

E nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

+ Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, missen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Riickgabe verpflichtet.

» Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir das
Ldschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

+ Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmdill entsorgt werden durfen.

» Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer Nahe zuflihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

+ Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Europaischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.
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16. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie Sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie

sich an Ihre Service-Werkstatt.

Storung

Kontrolllampe leuchtet
nicht?

mogliche Ursache

Kein Stromanschluss.

Abhilfe

Uberpriifen Sie, ob das Gerét an der Steck-
dose angeschlossen ist.

AN/AUS-Schalter steht auf Aus.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON“.

Ventilator l1auft nicht?

Stromleitung unterbrochen.

Stromleitung Ventilator defekt.

Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das Gerét an der Steck-
dose angeschlossen ist.

Warnlampe leuchtet?

Uberhitzungsschutz eingeschaltet.

Gerat abkihlen lassen.

Eingangsspannung zu hoch.

Eingangsspannung laut Typenschild.

Kein Ausgangsstrom?

Maschine defekt.

Maschine reparieren lassen.

Uberspannungsschutz aktiviert.

Geréat abkiihlen lassen.

Ausgangsstrom verrin-
gert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.

Anschlusskabel Querschnitt zu gering.

Eingangsspannung
achten.

laut Typenschild be-

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder defekt.

Ventil/Manometer fallt aus.

Neuanschluss der Leitung.

HF-Bogen wird nicht
erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist defekt.

Létstelle am Brennerschalter oder
Stecker gel6st.

Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zindung?

Brenner VerschleiBteile beschadigt
bzw. verschlissen.

Verschleildteile wechseln.

HF-Funkenstrecke Uberprifen.

Funkenstrecke einstellen.

Plasmabrenner ist nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON*“.

Luftlibertragung ist beeintrachtigt.

Ein weiteres Indiz dessen, ist eine eher
griine Flamme. Uberpriifen Sie die Luftver-
sorgung.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit der
Erdungsklemme verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.
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Funken schieRen nach
oben, anstatt nach unten
durch das Material?

Brennerhiille durchbohrt nicht das
Material.

Erhéhen Sie die Stromstarke.

Brennerhiille zu weit entfernt vom
Material.

Verringern Sie den Abstand von der Bren-
nerhille zum Material.

Material wurde vermutlich nicht korrekt
geerdet.

Uberpriifen Sie die Verbindungen hinsicht-
lich korrekter Erdung.

Hubgeschwindigkeit ist zu schnell.

Reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Anfénglicher Schnitt,
aber nicht komplett
durchbohrt?

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbindungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze auf.

Lassen Sie das Material abkthlen und fah-
ren Sie dann mit dem Schneiden fort.

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering
oder Stromstéarke zu hoch.

VergroRern Sie die Geschwindigkeit und/
oder reduzieren Sie die Stromstarke, bis die
Schlacke auf ein Minimum herabgemindert
wird.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Bogen stoppt wahrend
des Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering.

Erhéhen Sie die Schneidegeschwindigkeit
bis das Problem nicht mehr vorhanden ist.

Plasmabrenner wird zu hoch, und zu
weit vom Material entfernt, gehalten.

Senken Sie den Plasmabrenner bis zur
empfohlenen Hohe.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Arbeitsstiick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.

Unzureichende Durch-
dringung?

Schneidegeschwindigkeit ist zu schnell.

Verlangsamen Sie die
Arbeitsgeschwindigkeit.

Brennerhiille liegt zu schief auf

Justieren Sie die Neigung.

Metall ist zu dick.

Mehrere Durchlaufe sind notwendig.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

—_

. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusatzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeraten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

N

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel an einem von Ihnen erworbenen neuen Gerat, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

@ Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry.
EN 60974-1 European standard for welding sets for manual arc welding with limited on time.
1- % “’ === | Single-phase static frequency converter transformer rectifier
- == Direct current
]j 5[) Power input; phase number, as well as
1~50-60Hz Alternating current symbol and rated value of the frequency
u, Rated idling voltage

Mains voltage

| Cutting current

Operating voltage [V]

| Rated maximum mains current

Effective value of the highest line current [A]
IP21S Protection type
Insulation class

Caution! Risk of electric shock!

Electric shock from the welding electrode can be fatal.

Inhaling welding smoke can be hazardous to your health.

= % Electromagnetic fields can interfere with the functionality of pacemakers.
N
AR
M Welding sparks can cause an explosion or fire.
:@é% Arc rays can damage the eyes and injure the skin.

Do not use the device outdoors and never in rain!

Cutting with the plasma cutter.

Connection — plasma burner - Power plug

L__ B8 |
‘( . _ .
——— Connection — Ground terminal plug

Connection — plasma burner
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A Attention! In this operating manual, we have used this sign to mark all sections that concern
: your safety.
C € The product complies with the applicable European directives.
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1. Introduction The minimum age requirement must be complied with.

In addition to the safety notices contained in this operat-
Manufacturer: ing manual and the particular instructions for your coun-

try, the generally recognised technical regulations for
Scheppach GmbH the operation of identical devices must be complied with.
Glinzburger Strafte 69 We accept no liability for damage or accidents which
D-89335 Ichenhausen arise due to non-observance of these instructions and

the safety information..
Dear customer,
We hope your new tool brings you much enjoyment and 2. Layout

success.
1. Handle
Note: 2. Plasma cutter
According to the applicable product liability laws, the 3. Mains plug
manufacturer of the device does not assume liability 4. Plasma hose package
for damages to the product or damages caused by the 5. Ground terminal
product that occurs due to: 6. Mains indicator lamp
* Improper handling, 7. Work light
» Non-compliance of the operating instructions, 8. Overheat protection indicator lamp
* Repairs by third parties, not by authorized service 9. Ground terminal connection socket
technicians, 9a. Ground terminal plug
+ Installation and replacement of non-original spare 10.  Plasma burner connection socket
parts, 10a. Plasma burner plug
+ Application other than specified, 11.  Plasma burner power socket
+ A breakdown of the electrical system that occurs 11a. Plasma burner power plug
due to the non-compliance of the electric regulations 12.  Current controller
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE0113. 13. Plasma burner
14.  Plasma burner button
We recommend: 15.  Ceramic cap
Read through the complete text in the operating in- 16. Nozzle
structions before installing and commissioning the de- 17.  Diffuser
vice. The operating instructions are intended to help 18. Electrode
the user to become familiar with the machine and take 19. Compressed air hose
advantage of its application possibilities in accordance 20. Quick connector compressed air hose
with the recommendations. 21. Rotary knob to regulate the pressure
The operating instructions contain important informa- 22. Manometer
tion on how to operate the machine safely, profession- 23. Condensation water tank
ally and economically, how to avoid danger, costly re- 24. On/off - switch
pairs, reduce downtimes and how to increase reliability
and service life of the machine. 3. Scope of delivery
In addition to the safety regulations in the operating
instructions, you have to meet the applicable regula- A.  Plasma cutter(1x)
tions that apply for the operation of the machine in your B. Compressed air hose (1x)
country. Keep the operating instructions package with C. Ground cable with terminal (1x)
the machine at all times and store it in a plastic cover D. Plasma hose package (1x)
to protect it from dirt and moisture. Read the instruction E. Hose clamp (1x)
manual each time before operating the machine and F. Nozzle (3x) (1x pre-assembled)
carefully follow its information. The machine can only G. Electrodes (3x) (1x pre-assembled)
be operated by persons who were instructed concern- H.  Operating instruction (1x)
ing the operation of the machine and who are informed I Diffuser (1x pre-assembled)
about the associated dangers. J. Ceramic cap (1x pre-assembled)
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4. Proper use

The device is intended for compressed-air plasma cut-
ting of all electrically conductive metals.

An element of the intended use is also the observance of
the safety instructions, as well as the assembly instruc-
tions and operating information in the operating manual.

It is imperative to adhere to the applicable accident

prevention regulations. The device must not be used:

+ ininsufficiently ventilated rooms,

* in moist or wet environments,

* in explosive environments,

+ to defrost pipes

» in close proximity to people with cardiac pacemak-
ers and

* in close proximity to easily flammable materials.

The device may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator,
not the manufacturer, is responsible for damages or
injuries of any type resulting from this. An element of
the intended use is also the observance of the safety
instructions, as well as the assembly instructions and
operating information in the operating manual.
Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with it and must be informed about potential
dangers.

Other general occupational health and safety-related
rules and regulations must be observed. The liability of
the manufacturer and resulting damages are excluded
in the event of modifications of the machine.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the machine is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiv-
alent purposes.

The device may only be operated by qualified or in-
structed personnel. This includes persons who, due
to their technical training, experience and knowledge
of the relevant facilities, are able to assess the work
assigned to them and recognize possible dangers or
persons who are responsible for the assigned work
and have been instructed about possible dangers due
to careless behaviour.

Please observe that our equipment was not designed with
the intention of use for commercial or industrial purposes.
We assume no guarantee if the equipment is used in com-
mercial or industrial applications, or for equivalent work.

5. Safety information

A Warning!

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the
device, its proper use and the safety notes based
on these operating instructions. These form part
of the product and must be available at all times!

A Warning!

RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR IN-
FANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packag-
ing material. There is a risk of suffocation!

« This device may be used by children aged 16 years
and older, and by persons with reduced physical,
sensory or mental capacities, or a lack of experi-
ence and knowledge, if they are supervised or have
been instructed in how to use the device safely and
understand the dangers that may arise when us-
ing it. Do not allow children to play with the device.
Cleaning and day-today maintenance must not be
performed by children without supervision.

» Repairs or/and maintenance work must only be car-
ried out by qualified electricians.

« Only use the cutting cable provided in the scope of
delivery.

« During operation, the device should not be posi-
tioned directly on the wall, covered or jammed be-
tween other devices so that sufficient air can be
absorbed through the ventilation slats. Makes sure
that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the plug from the socket prior to
setting up the device in another location.

+ If the device is not in operation, always switch it off
by pressing the ON/OFF switch. Place the electrode
holder on an insulated surface and only remove it from
the holder after allowing it to cool down for 15 minutes.

» Hot metal and sparks are blown off from the cutting
arch. The flying sparks, hot metal as well as hot objects
and hot device equipment can cause fires or burns.
Check the working environment and make sure the
workplace is suitable prior to using the device.
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Remove all flammable material within 10 m of the
plasma cutter. If this is not possible, cover the ob-
jects meticulously using suitable covers.

Do not make cuts in places where flying sparks
could come into contact with flammable material.
Protect yourself and others from flying sparks and
hot metal.

Please be careful because sparks and hot materi-
als can easily fall through small gaps and openings
while cutting and land on adjacent areas.

Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on the opposite side that
is not visible.

Connect the power cable using the shortest route
with a socket situated close to the workplace to pre-
vent the power cable from being spread across the
whole room and located on a surface which could
cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

Risk of electric shock

A Warning!
Electric shock from the cutting electrode can be
fatal.

Do not use the plasma cutter when it is raining or
snowing.

Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation
against the workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the
mains power in the event a fault can be provided by
using a fault-circuit interrupter, which is operated
with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximi-
ty. The fault-circuit interrupter must be suitable for
all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of
the cutting power source or the cutting circuit (e.g.
emergency stop device) which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:
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Inhalation of fumes which result from plasma cutting
can endanger health.

Do not keep your head in the fumes.

Use the device in open areas.

Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

« Cutting sparks can cause an explosion or fire.

+ Keep flammable substances away from the cutting
location.

« Do not use the plasma cutter near flammable sub-
stances.

« Cutting sparks can cause fires.

« Keep a fire extinguisher close by and an observer
should be present to be able to use it immediately.

« Do not carry out plasma cutting on drums or any
other closed containers. Danger from arc beams:

* Arc beams can damage your eyes and injure your
skin.

* Wear a hat and safety goggles.

* Wear hearing protection and high, closed shirt collars.

+ Use a welding safety helmet and make sure that the
filter setting is correct.

» Wear complete body protection. Danger from elec-
tromagnetic fields:

« Cutting current generates electromagnetic fields.

» Do not use if you have a medical implant.

» Never wrap the cutting cable around your body.

« Guide cutting cables together. Welding shield-spe-
cific safety instructions

» With the help of a bright light source (e.qg. lighter) ex-
amine the proper functioning of the welding shield
prior to starting with any cutting work.

« Cut spatters can damage the protective screen. Im-
mediately replace damaged or scratched protective
screens.

« Immediately replace damaged or highly contaminat-
ed or splattered components.

* The device must only be operated by people over
the age of 16.

« Please familiarise yourself with the cutting safety in-
structions. To that end, you must also observe the
safety instructions of your plasma cutter.

« Always wear a welding helmet while welding and
plasma cutting. If it is not used, you could sustain
severe lesions to the retina.

« Always wear protective clothing during welding and
plasma cutting operations.

» Never use the welding shield without the protective
screen because this could damage the optical unit.
There is a risk of damage to the eyes!

» Regularly replace the protective screen to ensure
good visibility and fatigue proof work.

Environment with increased electrical hazard
Environments with increased electrical hazard may be
encountered, for example:



* In workplaces where the space for movement is
restricted, such that the operator is working in a
forced posture (e.g.: kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive parts;

* In workplaces which are restricted completely or in
part in terms of electrical conductivity and where
there is a high risk through avoidable or accidental
touching by the operator;

* In wet, humid or hot workplaces where the air hu-
midity or weld significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or effect of
protective equipment.

+ Even a metal conductor or scaffolding can create an
environment with increased electrical hazard.

* When using plasma cutters under electrically dan-
gerous conditions, the output voltage of the plasma
cutter must be greater than 48 volt when idling (ef-
fective value).

+ The plasma cutter may not be used in these cases
due to the output voltage.

Plasma cutting in tight spaces

* When welding and plasma cutting in tight spaces this
may pose a hazard through toxic gases (risk of suffo-
cation). In tight spaces the device may only be oper-
ated if there are trained individuals in the immediate
vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in order to determine
what steps are necessary, in order to guarantee safe-
ty at work and which precautionary measures should
be taken during the actual cutting procedure.

Total of open circuit voltages

* When more than one plasma power source is op-
erated at the same time, their open circuit voltag-
es may add up and lead to an increased electrical
hazard. The plasma power sources must be clear-
ly marked with their individual control units and con-
nections, in order to be able to identify which device
belongs to which circuit.

Using shoulder straps
* The plasma cutter must not be used if the device is
being carried e.g. with a shoulder strap.
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This is intended to prevent:

« The risk of losing your balance if the lines or hoses
which are connected are pulled.

* The increased risk of an electric shock as the op-
erator comes into contact with the earth if he/she is
using a Class | plasma cutter, the housing of which
is earthed through its conductor.

Protective clothing

« At work, the operator must protect his/her whole
body by using appropriate clothing and face pro-
tection against radiations and burns. The following
steps must be observed:

« Wear protective clothing prior to cutting work.
* Wear gloves.

« Open windows to guarantee air supply.

« Wear protective goggles.

» Gauntlet gloves made of a suitable material (leath-
er) must be worn on both hands. They must be in
perfect condition.

» A suitable apron must be worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When specific work, e.g.
overhead cutting, is required, a protective suit must be
worn and, if necessary, even head protection.

Protection against rays and burns

+ Warn of the danger to the eyes by hanging up a
sign saying “Caution! Do not look into flames!”. The
workplaces must be shielded so that the persons
in the vicinity are protected. Unauthorised persons
must be kept away from cutting work.

* The walls in the immediate vicinity of fixed work-
places should neither be bright coloured or shiny.
Windows up to head height must be protected to
prevent rays being transmitted or reflecting through
them, e.g. by using suitable paint.

EMC Device Classification

ATTENTION! This class A device is not
intended for use in residential environ-
ments in which the power supply comes
from a public low-voltage supply system.

It can be difficult to ensure electromagnetic compatibil-
ity in these areas, both due to conducted and radiated
high-frequency interferences.



ATTENTION! This device does not
:D 3>_ comply with the IEC 61000-3-12 stand-
ard. It is intended to be connected to
private low voltage networks that are
connected to public electricity networks of medium
and high voltage. When operating the device on the
public low-voltage network, the operator of the device

must consult the local electric power company whether
the device is suitable for operation.

If you want to use the device in residential sites in which
the power supply comes from a public low-voltage sup-
ply system, it may be necessary to use an electromag-
netic filter that reduces electromagnetic interference so
that radio and television reception is not disturbed.

As a user, you must ensure that the connection point at
which you want to operate the device meets the stated
requirement. It may be necessary to consult your local
electric power company. The operator of the device is re-
sponsible for malfunctions caused by welding or cutting.
The device can be used in industrial areas or other are-
as in which the power supply is not provided by a public
low-voltage supply system.

Electromagnetic fields and interferences

The electric currents flowing through a conductor

cause electrical and magnetic fields (EMF).

Electromagnetic interference can occur when operat-

ing arc welding systems.

Exposure to electromagnetic fields while welding may

have other health effects which are not yet known.

People with cardiac pacemakers or hearing aids are

advised to consult their doctor before using this de-

vice. For example, access restrictions for passers-by
or an individual risk evaluation for the welders. All
welders should take the following precautions in or-
der to minimise exposure to the electromagnetic fields

(EMF) generated by the welding circuit:

keep your head and torso as far as possible from the

welding circuit;

* bundle the electrode holder and earth cable, if pos-
sible secure them with tape;

+ make sure that the cables, cutting torch or earth
clamp do not get wrapped around your body;

* never position your body between the welding ca-
bles. Hold both welding cables on the same side of
your body;

» connect the earth clamp as close as possible to the
area being welded;

» do not work too close to the welding machine;

People with cardiac pacemakers or hearing aids are
advised to consult their doctor before using this de-
vice. Exposure to electromagnetic fields while welding
may have other health effects which are not yet known.

Even if the plasma cutter complies with the emission

level as per the standard, the plasma cutter can still re-

sult in electromagnetic disturbances in sensitive sys-

tems and devices. The operator is responsible for mal-

functions that occur through the arc while plasma cut-

ting and must take suitable protective measures. In do-

ing so, the operator must consider the following:

« Power cables, control, signal and telecommunica-
tion lines

» Computer and other microprocessor controlled de-
vices.

« Television, radio and other playback devices

» Electronic and electrical safety equipment

» Persons with cardiac pacemakers or hearing aids

* Measurement and calibration devices

» Noise immunity of other devices in the vicinity

» The time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible

interference radiation:

« Set up and operate the plasma cutter properly in or-
der to minimise possible disruptive emissions.

* The plasma cutter must be regularly maintained and
kept in a good condition

» Cutting cables should be completely unwound and
installed parallel on the floor, if possible

« Devices and systems at risk of interference radia-
tion must be removed from the cutting area if possi-
ble, or shielded.

* Usage of an electromagnetic filter that reduces
electromagnetic interference.

General plasma explanations

* Plasma cutters are operated by pushing pressur-
ised gas, e.g. air, through a small pipe. In the cen-
tre of the pipe, there is a negatively charged elec-
trode that is directly above the nozzle. The vortex
ring causes the plasma to rotate quickly. If you sup-
ply the negative electrode with current and make
the tip of the nozzle touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between the electrode and
the metal. While the gas flows into the pipe, the spark
heats up the gas until it has reached the plasma con-
dition.
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This reaction causes a current from the controlled
plasma with a temperature of 17.000 °C or more that
moves at speed of 6.096 m/sec and the metal trans-
forms into steam and molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.

The working circuit that allows the arc to occur re-
mains as long as current is supplied to the electrode
and the plasma remains in contact with the metal to be
processed. The cutting nozzle has a range of further
channels. These channels generate a constant flow of
protective gas around the cutting area. The pressure

» Always keep hands away from the work area when

the machine is running.

« Eye injuries due to glare,
» Touching hot parts of the device or workpiece (burn

injury),

» In case of improper protection risk of accident and

fire through sparks and slag particles,

* Harmful emissions from smoke and gases if there

is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

of the gas flow controls the radius of the plasma jet. Warning! This electric tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair active
or passive medical implants under certain conditions.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of

the medical implant prior to operating the electric tool.

Please note!

This machine is only designed to use compressed air
as “gas”.

Installation environment

Make sure that working area is sufficiently ventilated. If
the device is used without sufficient cooling, the pow-
6. Technical data

er-on time reduces and it can result in overheating. Ad-

ditional protection can be required for this purpose:

» The device must be free-standing with a distance of
at least 0.5 m all around.

» Ventilation slots must not be blocked or covered.

* The device must not be used a storage place and
tools or other items must not be placed on the de-
vice. It must be operated in a dry and well ventilated
working environment.

Remaining hazards

The machine has been built using modern technology
in accordance with recognized safety rules. Some re-
maining hazards, however, may still exist.

* Injury through electric current if incorrect electric
connection leads are used.

» Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still
be present.

* Remaining hazards can be minimized by following
the safety instructions as well as the instructions in
the chapter Authorized use and in the entire oper-
ating manual.

* Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

+ Release the handle button and switch off the ma-
chine prior to any operations.

+ Avoid accidental starts of the machine: Do not press
the start button while inserting the plug into the socket.

* Use the tools recommended in this manual to obtain
the best results from your machine.

Mains connection

230V ~/50Hz

Output

15-40A

On-load factor*

35% at 40A (25°C)
20% at 40A (40°C)

Working pressure 4 - 4.5 bar
Insulation class H
Power consumption 20W

when idle

Cutting capacity

0,1 mm-12 mm
(depending on the
material)

Material

Copper: 1-4 mm
Stainless steel: 1 - 8 mm
Aluminum: 1 - 8 mm
Iron: 1 - 10 mm

Steel: 1-12 mm

Dimensions L x W x H

375 x 169 x 250 mm

Weight

6 kg

Subject to technical changes!

Noise

A WARNING: Noise can have serious effects on your
health. If the machine noise exceeds 85 dB, please
wear suitable hearing protection.
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On-load factor* = is the percentage of the operating
time, in which the machine can be used continuously
under normal temperature conditions. In relation to a
10-minute time period this means, for example, that
with a duty cycle of 20%, that it can be used for 2 min-
utes and then there should be a break of 8 minutes. If
you exceed the duty cycle values then this will trigger
the overheating protection which will bring the device
to a stop until it has cooled down to the normal working
temperature. Exceeding the duty cycle values continu-
ously can damage the device.

7. Unpacking

Open the packaging and remove the device carefully.
Remove the packaging material as well as the pack-
aging and transport bracing (if available). Check that
the delivery is complete. Check the device and acces-
sory parts for transport damage. In case of complaints
the dealer must be informed immediately. Subsequent
complaints will not be accepted. If possible, store the
packaging until the warranty period has expired. Read
the operating manual to make yourself familiar with
the device prior to using it. Only use original parts for
accessories as well as for wearing and spare parts.
Spare parts are available from your specialized dealer.
Specify our part numbers as well as the type and year
of construction of the device in your orders.

A ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

8. Attachment / Before starting the
equipment

Place of installation

Make sure the work area is adequately ventilated. If
the device is operated without sufficient cooling, the
operating time is reduced and overheating can occur.

Additional protective measures may be required for

this:

* The device must be set up freely, with a distance of
at least 0.5 m all around.

* Ventilation slots must not be blocked or covered.

* The device may not be used as a shelf, and no tools
or anything else may be placed on the device.

* It must be operated in a dry and well-ventilated work
environment.

Connecting the cutting torch

* Insert the plasma burner plug (10a) into the plasma
burner connection socket (10) and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

¢ Insert the plasma burner power plug (11a) into the
plasma burner power socket (11) and tighten the un-
ion nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

Connecting the ground cable

e Connect the ground terminal plug (9a) with the
ground terminal - connection socket (9). Make sure
that the connecting shaft is first connected and then
turned. The connecting shaft must face upwards
when plugging in the ground cable plug (9a). After
plugging in, the connecting shaft must be rotated
in a clockwise direction until it reaches the stop, in
order to lock it in place (see Fig. 1,3 + 5). This does
not require force!

Connect the compressed air hose

¢ Connect the compressed air hose (19) on the back of
the plasma cutter to the compressed air connection
(19a). To do so, insert the side of the compressed air
hose into the compressed air connection (19a) of the
plasma cutter without a quick connector (see Fig. 9).

e The pressure can be set via the knob (21) on the
condensate separator (see Fig. 9 - 12). Select a
pressure of 4—4.5 bar.

¢ In order to release the compressed air hose (19),
you must press the locking mechanism of the com-
pressed air connection (19a) and pull out the com-
pressed air hose (19) at the same time.

The compressed air source must have a filter and reg-

ulator.

A IMPORTANT!
You must fully assemble the appliance before us-
ing it for the first time!

A ATTENTION!

The ceramic cap (15) must only be screwed on to the
burner (13) once it has been equipped with the elec-
trode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).

If these parts are missing, the device may malfunction
and it may create a hazard for the operating personnel.
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9. Initial operation

1. Set the plasma cutter up in a dry and well venti-
lated area.

2. Position the machine in the vicinity of the work-
piece.

3. Press the on/off switch (24).

4. Clamp the ground terminal (5) to the workpiece to
be cut and make sure that there is a good electri-
cal contact.

5. Set the cutting current on the current controller
(12). If the arc beam is interrupted the cutting cur-
rent must be set higher if necessary. If the elec-
trode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma cutter (13) on the workpiece
so that the sleeve (16) is free and that a blow-
back of the molten metal is not possible. Press the
plasma burner button (14). The transmitted cut-
ting arch is ignited on the edge of the sheet in this
manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed
to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cut-
ting capacity can be achieved. The plasma beam
creates a straight arch (stainless steel, aluminium)
or a 5° arch of approach (soft steel).

To cut in the manual cutting mode, pull the overlying

burner across the workpiece while maintaining a con-

stant speed. To achieve the perfect cut, it is important
for the material thickness to comply with the correct
cutting speed. If the cutting speed is too low, the cut-
ting edge will be blunt due to the severe heat input.

The optimal cutting speed is achieved once the cutting

jet is slightly inclined towards the rear while cutting.

If the plasma burner button (14) is released, the plas-
ma jet goes out and the power source switches off.

The gas continues to flow for approx. 5 seconds in or-
der to cool the burner. The same process is followed
when the workpiece is pulled out with a pressed plas-
ma burner button (14).

During the gas post-flow time, the plasma cutter must
not be switched off to avoid damaging the plasma
burner (13) as a result of overheating.

ATTENTION!

The device must be left on for approx. 2-3 minutes
once the cutting work has been completed. The
cooler cools the electronics.

Types of plasma cutting

Drag cutting

* Hold the tip of the sleeve (16) low over the workpiece
and press the plasma burner button (14).

* Now move the sleeve until (16) there is contact with
the workpiece and the cutting arch is fixed.

¢ Once the cutting arch has been generated, move
the plasma burner (8) in the desired direction. Make
sure that burner sleeve is slightly (16) angled and
that contact with the workpiece is maintained. This
working method is called drag cutting. Avoid quick
movements. A sign of quick movements is sparks
that fall of the top of the workpiece.

¢ Move the plasma burner (13) at a speed in which the
spark accumulation is concentrated on the bottom
side of the workpiece. Ensure the material is com-
pletely separated prior to continuing with this pro-
cess.

¢ Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some cases, it is beneficial cut while holding the
sleeve (16) at a height of 1.5 mm to 3 mm above the
workpiece. This reduces the quantity of material that is
blown back into the tip. This makes it possible to pene-
trate thicker material strengths.

Distance cutting should be used if penetration or fur-
row work is carried out. Furthermore, the “distance”
working technique can be used when you need to cut
sheet metal to minimise the risk of material splashing
back which could damage the tip.

Perforation

¢ To drill through place the tip approx. 3.2 mm above
the workpiece.

¢ Hold the plasma burner (13) at a slight angle to guide
the sparks away from the sleeve (16) and your body.

¢ Press the plasma burner button (14) and lower the
tip of the plasma burner until there is a main cutting
arch and sparks begin to form.

* Test the perforation on a test object that is no longer
needed and once there are no problems start drilling
through at the previously defined cutting line on your
workpiece.

¢ Check the plasma burner (13) for wear and tear,
cracks or exposed cable pieces. Replace or repair
them prior to using the device. A badly worn sleeve
(16) contributes to the reduction of speed, voltage
and unclean separation.

www.scheppach.com GB |33



¢ An indication of a badly worn sleeve (16) is an ex-
tended or oversized nozzle opening. The external
electrode (18) must not be recessed by more than
3.2 mm. Replace it if it is more worn than the spec-
ified dimension.

« |f the protective cap is difficult to tighten, check the
thread.

10. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer’s mains connection as well as the ex-
tension cable used must also comply with these reg-
ulations.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is of-

ten damaged.

This may have the following causes:

+ Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

+ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage

regularly. Make sure that the connection cable does

not hang on the power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the ap-

plicable VDE and DIN provisions. Only use connection

cables with the same marking.

The printing of the type designation on the connection

cable is mandatory.

11. Cleaning

+ Switch off the main power supply and the main
switch of the device prior to carrying out mainte-
nance or repair work on the plasma cutter.

+ Regularly clean the outside of the plasma cutter and
its accessories. Use compressed air, cotton waste
or a brush to remove dirt and dust.

* In case of a defect or a necessary replacement of
equipment parts, please contact the appropriate
qualified personnel.

12. Transport

Switch off the device before transporting it.
Lift the plasma cutter using the carrying handle (1).

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-proof place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.

Cover the electrical tool in order to protect it from
dust and moisture. Store the operating manual with
the electrical tool.

14. Maintenance

A ATTENTION!
Pull out the power plug before carrying out any mainte-
nance work on the equipment.

* The parts displayed in Figure 7 are the electrode
(18), the diffuser (17) and the nozzle (16). They can
be replaced once the ceramic cap (15) has been un-
screwed.

» The electrode (18) must be replaced if there is a cra-
ter of approximately 1.5 mm depth in the centre.

* The nozzle (16) must be placed if the central bore
is damaged or if it has expanded in comparison to a
drilling of a new nozzle. If the electrode (18) or the
nozzle (16) are replaced too late, this can result in
an overheating of the parts. This can reduce the lift
cycle of the diffuser (17).

Attention!

* The ceramic cap (15) must only be screwed on to
the burner (13) once it has been equipped with the
electrode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).

If these parts are missing, the device may malfunc-
tion and it may create a hazard for the operating
personnel.
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The plasma cutter must be regularly maintained for
perfect function and to comply with the safety require-
ments. Improper and wrong operation may cause fail-
ures and damage to the device. Have repairs only con-
ducted by qualified specialists.

Connections and repairs
Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:
* Machine data - type plate

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consum-
ables.

Wear parts*: electrode, diffuser, nozzle

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. Spare parts and accessories can be
obtained from our Service Centre.

15. Disposal and recycling
Notes for packaging

5y oz The packaging materials are recy-
%@ %‘h é clable. Please dispose of packag-
ing in an environmentally friendly

manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
ﬁ does not belong in household waste, but

must be collected and disposed of sepa-
rately!

» Used batteries or rechargeable batteries that are not
installed permanently in the old appliance must be
removed non-destructively before disposal. Their
disposal is regulated by the battery law.

» Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

* The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

Waste electrical and electronic equipment can be

handed in free of charge at the following places:

- Public disposal or collection points (e.g. municipal
works yards)

- Points of sale of electrical appliances (stationary
and online), provided that dealers are obliged to
take them back or offer to do so voluntarily.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

- Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical appli-
ance to a private household, the manufacturer can
arrange for the free collection of the old electrical
appliance upon request from the end user. Please
contact the manufacturer’s customer service for
this.
These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European Un-
ion, different regulations may apply to the disposal of
waste electrical and electronic equipment.
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16. Troubleshooting

The table below contains a list of error symptoms and explains what you can do to solve the problem if your tool
fails to work properly. If the problem persists after working through the list, please contact your nearest service

workshop.

Problem

Indicator lamp does not lit up?

Possible Cause

No electrical connection.

Remedy

Check whether the device is connected to
the socket.

ON/OFF switch set to off.

Switch the current switch to “on”.

Ventilator does not work?

Power line interrupted.

Power line ventilator faulty.

Ventilator faulty.

Check whether the device is connected to
the socket.

Warning lamp switches on?

Overheating protection switched on.

Allow device to cool down.

Input voltage too high.

Input voltage according to type plate.

No output current?

Machine faulty.

Machine must be repaired.

Overvoltage protection activated.

Allow device to cool down.

Output current does not
decrease?

Input voltage too low.

Connection cable cross-section too
low.

Observe input voltage according to type
plate.

Air current cannot be regu-
lated?

Compressed air hose damaged or
faulty.

Valve/manometer fails.

New connection of the hose.

HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.

Soldering point on the burner switch
or plug loosened.

Valve/manometer fails.

Renew electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Check HF spark gap.

Set spark gap.

Plasma burner 8 is not ready
for operation?

Current switch is switched off.

Switch the current switch to “on”.

Air transmission is restricted.

Another indication of this is a green flame.
Check the air supply.

Workpiece is not connected to the
ground terminal.

Check the connections.
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Sparks fly upwards, instead of
down through the material?

Burner sleeve does not penetrate the
material.

Increase the current.

Burner sleeve is too far away from
the material.

Reduce the distance between the burner
sleeve and material.

Apparently material was not ground-
ed properly.

Check the connection for correct ground-
ing.

Lifting speed is too quick.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely
drilled through?

Potential connection problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.

Allow the material to cool down and then
continue cutting

Cutting speed too low or current too
high.

Increase the speed and/or reduce the cur-
rent until the slag has been reduced to a
minimum.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Arc stops during cutting?

Cutting speed too low.

Increase the cutting speed until the prob-
lem no longer exists.

Plasma burner is held too high and
too far away from the material.

Lower the plasma burner to the recom-
mended height.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Workpiece no longer connected to
the grounding cable.

Check the connections.

Insufficient Penetration?

Cutting speed too fast.

Slow down the working speed

Burner sleeve is not straight

Adjust the inclination.

Metal is too thick.

Several cycles necessary.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.
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Eurdpska norma pre zvaracky s oblukovym ruénym zvaranim s obmedzenou
dizkou zapnutia.

1- % “’ ===| Jednofazovy staticky frekvenény menic¢ - transformator - usmerfiova¢

EN 60974-1

- - - Jednosmerny prud
D ;D Sietovy vstup; pocet faz, ako aj symbol striedavého pridu a menovita hodnota
1~50-60Hz frekvencie
U, Nominalne volnobezné napatie
U, Sietové napatie
R Jmenovitd hodnota Fezaciho proudu
U2 Normované pracovni napéti
| Maximalny vstupny prud
| Efektivna hodnota najvacsieho sietového prudu [A]
IP21S Stupeni ochrany

Trieda izolacie

Vystraha! Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym prudom!

Zasah elektrickym pradom zo zvaracej elektrody moze byt smrtelny

Vdychovanie dymov zo zvarania mdze ohrozit vase zdravie.

Elektromagnetické polia m6zu narusit funkciu kardiostimulatorov.

A
A
Iskry zo zvarania mézu spdsobit vybuch alebo poziar.
:gé? Luce elektrického obluka mézu poskodit oéi a poranit kozu.

Zariadenie nepouzivajte na volnom priestranstve a v dazdi!

Rezani plazmovou fezackou

Pfipojeni - plazmovy hofak - zastrka

( PFipojeni - zemnici svorka
o~
-0

Pfipojeni - plazmovy hofak

38|cz www.scheppach.com



A Upozornénil Mista, ktera se tykaji bezpe€nosti, jsme v tomto navodu k pouziti oznagili touto
P : znackou
C € Vyrobek odpovida platnym evropskym smeérnicim.
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1. Uvod
Vyrobce:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku,
prejeme Vam hodné radosti a Uspéchu pfi praci s Va-
$im novym pfistrojem.

Poznamka,

V souladu s platnymi zakony, které se tykaji odpovéd-

nosti za vyrobek, vyrobce zafizeni nepfebira odpovéd-

nost za poskozeni vyrobku nebo za $kody zplsobené

vyrobkem, ke kterym z nasledujicich divodu:

* Nespravna manipulace.

* Nedodrzeni pokynu pro obsluhu.

» Opravy provadéné tfeti stranou, opravy neprovadé-
né v autorizovaném servisu.

* Montaz neoriginalnich dild nebo pouziti neoriginal-
nich dilt pfi vyméné.

+ Jiné nez specifikované pouziti.

» Porucha elektrického systému, ktera byla zplsobe-
na nedodrzenim elektrickych pfedpist a predpisl
VDE 0100, DIN 57113, VDEO0113.

Doporucujeme:

Pfed montazi a obsluhou tohoto zafizeni si pfectéte
kompletni text v navodu k obsluze.

Pokyny pro obsluhu jsou uréeny k tomu, aby se uzi-
vatel seznamil s timto zafizenim a aby pfi jeho pouZiti
vyuzil vSech jeho moznosti v souladu s uvedenymi do-
poruc¢enimi.

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace
o tom, jak provadét bezpecnou, profesionalni a hos-
podarnou obsluhu stroje, jak se zabranit rizikim, jak
usetfit naklady na opravy, jak zkratit doby prostoju a
jak zvysit spolehlivost a prodlouzit provozni Zivotnost
stroje.

Mimo bezpeénostnich pfedpist uvedenych v navodu k
obsluze musite dodrzovat take platné predpisy, které
se tykaji provozu stroje ve vasi zemi.

Uchovavejte navod k obsluze stéle v blizkosti stroje a
ulozte jej do plastového obalu, aby byl chranén pired
necistotami a vlhkosti. Prectéte si navod k obsluze
pfed kazdym pouzitim stroje a peclivé dodrZujte v ném
uvedené informace.

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby, které byly fadné
proskoleny v jeho obsluze a které byly fadné informo-
vany o rizicich spojenych s jeho obsluhou. Pfi obsluze
stroje musi byt splnén stanoveny minimalni vék.
Kromé bezpecnostnich pokynu obsaZenych v této pfi-
ru€ce a zvlastnich predpist vasi zemé je tfeba respek-
tovat technické predpisy, které jsou obecné uznavany
pro provoz dievozpracujicich stroju.

Nepfebirame Zadnou zaruku za nehody nebo Skody
zplsobené nedodrzenim tohoto navodu a bezpe€nost-
nich pokynu.

2. Popis zarizeni

Drzadlo

Plazmova fezacka

Zastréka

Plazmové hadicové baleni

Zemnici svorka

Kontrolka napajeni

Pracovni svétlo

Kontrolka ochrany proti pfehfati
Pfipojovaci zditka zemnici svorky

9a. Konektor zemnici svorky

10.  Pfipojovaci zditka plazmového hofaku
10a. Konektor plazmového hofaku

11.  Elektricka zasuvka plazmového hofaku
11a. Elektricka zastr¢ka plazmového horaku
12. Regulator proudu

13.  Plazmovy hofak

14.  Tlagitko plazmového hofaku

15.  Keramicka krytka

16. Dyze

17.  Difuzér

18. Elektroda

19. Hadice na stlaceny vzduch

20. Rychlospojka hadice na stlaceny vzduch
21.  Otoc¢ny knoflik pro regulaci tlaku

22.  Manometr

23. Odnimatelné valeckové vedeni

24. \Vypinac

©oNOO RN

ol

Rozsah dodavky

Plazmova fezacka (1x)

Hadice na stlaéeny vzduch (1x)
Zemnici kabel se svorkou (1x)
Plazmové hadicové baleni (1x)
Spon hadic (1x)

Dyze (3x) (1 predmontovany)
Elektroda (3x) (1 pfedmontovany)

eomMmoowy
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H.  Navod k pouziti (1x)
l. Difuzér (1x pfedmontovany)
J. Keramicka krytka (1x pfedmontovany)

4. Pouziti podle ucelu urceni

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani stlatenym
vzduchem vs$ech elektricky vodivych kovu.

Soucasti pouziti k uréenému ucelu je také dodrzovani
bezpec€nostnich pokynu a také montazni navod a pro-
vozni pokyny v navodu k obsluze.

Platné pfedpisy Urazové zabrany je tfeba co nejstrikt-
néji dodrzovat. PFistroj se nesmi pouzivat:

* v nedostate¢né vétranych prostorach,

» ve vlhkém nebo mokrém prostredi,

* v prostfedi ohroZzeném vybuchem,

* prorozmrazovani trubek,

* v blizkosti osob s kardiostimulatory a

v blizkosti snadno vznétlivych material(.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého U¢elu urée-
ni. Kazdé dalsi, toto pfekracujici pouziti, neodpovida
pouziti podle Ucelu ureni. Za z toho vyplyvajici Sko-
dy nebo zranéni v8eho druhu ru¢i uzivatel/obsluhuji-
ci osoba a ne vyrobce. Soucasti pouziti podle u¢elu
uréeni je take dbat bezpecnostnich pokynu, tak jako
navodu k montazi a provoznich pokynd v navodu k
pouziti.

Dbejte prosim na to, Ze nasSe pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouziti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v zivnosten-
skych, femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi
srovnatelnych €innostech.

Osoby, ktere stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s timto
seznameny a byt pougeny o moznych nebezpecich.
Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany platne
predpisy k pfedchazeni urazim. Dale je tfeba dodrZo-
vat ostatni vSeobecna pravidla v pracovnélekarskych
a bezpecnostné technickych oblastech.

Zmeény stroje zcela vylu€uji ruéeni vyrobce za Skody,
které takto vzniknou.

Stroj smi byt pouzivan jen s originalnimi dily a original-
nim pfisluSenstvim vyrobce.

Predpisy vyrobce tykajici se bezpecnosti, prace a
udrzby stroje a predpisy uvedené v technickych uda-
jich

Provoz pfistroje smi provadét pouze odborni pracov-
nici (osoby, které jsou na zakladé svého odborného
vzdélani, zkuSenosti a znalosti pFisluSnych zafizeni
schopny zhodnotit pfidélenou praci a rozpoznat mozna
nebezpeci) nebo pouéené osoby (osoby, které jsou
pouceny o pfidélenych pracich a moznych nebezpe-
¢ich v disledku nedbalého chovani).

Respektujte prosim to, Ze nas pfistroj neni v souladu
s ur¢enim konstruovan pro komeréni, femesiné a pru-
myslové pouziti. Nepfebirame zodpovédnost v pfipa-
dé, kdyz se pfistroj pouzije v komer&nich, femesinych
nebo pramyslovych provozech, a pfi srovnatelnych
ginnostech.

5. Bezpecnostni smérnice

A Varovani!

Pfed pouzitim si dukladné piectéte navod k obslu-
ze. Seznamte se na zakladé tohoto navodu k ob-
sluze s pristrojem, jeho spravnym pouzivanim a
také s bezpeénostnimi pokyny. Tento navod k ob-
sluze je soucasti pristroje a musi byt kdykoli k dis-
pozici!

A Varovani!

OHROZENIi ZIVOTA A NEBEZPECi URAZU PRO
BATOLATA A DETI!

Nikdy nenechavejte déti bez dozoru s balicim materia-
lem. Hrozi nebezpedi uduseni.

« Toto zafizeni sméji pouzivat déti od 16 let a dale
osoby se snizenymi fyzickymi, smyslové pozorovaci-
mi a mentalnimi schopnostmi nebo nedostate¢nymi
zku$enostmi a znalostmi pouze pod dozorem nebo v
pfipadé, Ze byly obeznameny s bezpe¢nym pouZziva-
nim zafizeni a uvédomuji si souvisejici rizika. Déti si
nesméji s timto zafizenim hrat. Ci§téni a uzivatelskou
drzbu nesméji provadét déti bez dozoru.

» Opravy a/nebo udrzbové prace nechejte provadét
pouze kvalifikované elektrikare.

* Pouzivejte pouze fezaci kabely, které jsou soucasti
dodavky.

« Zafizeni by béhem provozu nemélo stat tésné u
stény, nesmi byt zakryté nebo tésné zasunuté mezi
jinymi zaFizenimi, aby mohlo ventilaénimi Stérbinami
proudit dostate€né mnozstvi vzduchu. Zkontrolujte,
zda je zafizeni spravné pfipojeno k sitovému napéti.
Zamezte namahani napajeciho vedeni tahem. Vy-
tahnéte sitovou zastréku ze zasuvky, nez zafizeni
postavite na jiné misto.
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» Pokud neni zafizeni v provozu, vypnéte jej vzdy vy-
pina¢em 1/O. Drzak elektrody polozte na izolovany
podklad a elektrody z drzaku vytahnéte az po 15
minutach chlazeni.

* Horky kov a jiskry jsou odfukovany fezacim oblou-
kem. Tyto odletujici jiskry, horky kov, stejné jako
pracovni pfedmét a horké vybaveni zafizeni mohou
zpUsobit pozar nebo popaleniny. Pfed pouzitim zafi-
zeni zkontrolujte pracovni prostfedi a ujistéte se, ze
je jako pracovisté vhodné.

» Odstrarite vSechny hoflavé materialy v okruhu 10 m
od plazmového fezacky. Pokud to neni mozné, pec-
livé zakryjte pfedméty vhodnymi kryty.

* Nefezte na mistech, kde mohou odletujici jiskry za-
sahnout hoflavy material.

+ Chrante sebe a ostatni pfed odletujicimi jiskrami a
horkym kovem.

» Uvédomte si, Ze jiskry a horké materialy se mohou
pfi fezani snadno dostat malymi $kvirami a otvory
do pfilehlych oblasti.

* Uvédomte si, Ze Ffezani na stropé&, na podlaze nebo
na dil¢i ¢asti mUze zpUsobit pozar na opacné, nevi-
ditelné strané.

* Pokud je to mozné, zapojte elektrické kabely nej-
kratS§i moznou cestou do elektrické zasuvky pobliz
pracovni stanice, abyste zabranili vedeni napajeci-
ho kabelu po celé mistnosti a aby se nenachazel na
podkladu, ktery by mohl zpusobit Uraz elektrickym
proudem, jiskfeni a vznik pozaru.

* Nepouzivejte plazmovou Fezacku k rozmrazovani
zamrzlych trubek.

Ohrozeni elektrickym proudem

A Varovani!

Uraz elektrickym proudem z fezaci elektrody mu-

ze byt smrtelny.

* Nefezte plazmatem v desti ani ve snéhu.

* PouzZivejte suché izolované rukavice.

* Nedotykejte se elektrody holymi rukama.

* Nepouzivejte mokré nebo poSkozené rukavice.

+ Chrarite pfed Urazem elektrickym proudem izolaci
proti obrobku.

* Neotvirejte kryt zafizeni.

» Dodate¢nou ochranu proti Urazu sitovym proudem
v pfipadé poruchy lze zajistit pouzitim proudového
chranice, ktery se aktivuje pfi vybojovém proudu do
30 mA a zabezpecuje vSechna napajena zafizeni v
okoli. Proudovy chrani¢ musi byt vhodny pro vSech-
ny typy proudu.

» Prostfedky pro rychlé elektrické odpojeni od prou-
dového zdroje pro fezani nebo proudového okru-
hu pro fezani (napf. prostfedek nouzového vypnuti)
musi byt snadno pfistupné.

Ohrozeni tvorbu koufe pfi plazmovém fezani

» Vdechovani koufe, ktery se uvolfiuje pfi plazmovém
fezani, miZe ohrozit vae zdravi.

* Neméjte hlavu v koufi.

» Pouzivejte zafizeni v otevienych prostorach.

* Pouzivejte zafizeni pouze v dobfe odvétravanych
prostorach.

Ohrozeni vyletovanim jisker pfi plazmovém fezani

» Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpuUsobit vybuch
nebo pozar.

« Ulozte hoflavé materialy mimo oblast fezani.

» Nefezte plazmatem vedle hoflavych materialu.

« Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpusobit pozar.

« Maéjte v blizkosti hasici pfistroj a pozorovatele, ktery
ho mlze ihned pouzit.

* Neprovadéjte plazmové fezani na sudech nebo ja-
kychkoliv uzavienych nadobach.

Ohrozeni paprsky svételného oblouku

« Paprsky svételného oblouku mohou poskodit o¢i a
poranit pokozku.

* Pouzivejte klobouk a bezpeénostni bryle.

* Pouzivejte ochranu sluchu a vyhrnuty, zapnuty li-
mec.

» Pouzivejte svare¢skou helmu a dbejte na spravné
nastaveni filtru.

* Pouzivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni elktromagnetickymi poli

* Rezaci proud vytvari elektromagneticka pole.

» Nepouzivejte spole¢né se zdravotnickymi implan-
taty.

» Nikdy si neobtacejte fezaci vedeni kolem téla.

* Rezaci vedeni ved'te vedle sebe.

Specifické bezpecnostni pokyny pro svarecsky stit

» Pred zahajenim fezani se vzdy presvédcte pomoci
jasného zdroje svétla (napf. zapalovac) o spravném
fungovani svarecského stitu.

* Rozsttik pfi fezani mize poskodit ochranné sklo.

* Poskozené nebo poskrabané ochranné sklo ihned
vymérite.

* Poskozené, silné znecisténé nebo postrikané sou-
Casti ihned vymérite.

www.scheppach.com Cz143



» Zafizeni smi pouzivat pouze osoby, které dosahly
véku 16 let.

+ Seznamte se s bezpecénostnimi pfedpisy pro plaz-
mové Fezani. Dodrzujte rovnéz bezpecénostni poky-
ny pro plazmovou fezacku.

» Pfi svafovani a plazmovém fezani vzdy pouzivej-
te svarec¢sky §tit. Pokud ho nepouzijete, mizete si
zpUsobit téZké poranéni sitnice.

» Pfi svafovani a plazmovém fezani vzdy pouzivejte
ochranny odév.

* Nikdy nepouzivejte svare€sky $tit bez ochranného
skla, jinak by mohlo dojit k poSkozeni optické jed-
notky. Hrozi nebezpeci poskozeni oéi!

* Pro dobrou viditelnost a praci bez unavy véas vy-
méfite ochranné sklo.

Prostfedi se zvySenym ohrozenim elektrickym

proudem

Prostiedi se zvySenym ohroZzenim elektrickym prou-

dem se vyskytuje napfiklad:

* na pracovistich s omezenym prostorem pro pohyb,
kdy obsluha pracuje v nucené poloze (napt. vklece,
vsedé, vleze) a dotyka se elektricky vodivych dild.

* na pracovistich s Uplnym nebo ¢astecnym elektricky
vodivym ohrani¢enim a s velkym nebezpecim pred-
vidatelného nebo nahodného dotyku obsluhy.

* na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich,
kde vihkost vzduchu nebo pot vyznamné sniZzuje od-
por lidské kuze a izolaéni vlastnosti nebo omezuje
funkénost ochranného vybaveni.

» Prostfedi se zvySenym elektrickym ohrozenim ma-
Ze vytvaret i kovovy Zebfik nebo leseni.

» Pfi pouziti plazmové Fezacky v prostfedi s elektric-
kym ohrozZenim nesmi vystupni napéti plazmové fe-
zacky naprazdno presahnout 48V (efektivni hodno-
ta). Tato plazmova fezacka se v téchto pfipadech
kvuli vystupnimu napéti nesmi pouzit.

Plazmové fezani ve stisnénych prostorach

Pfi svafovani a plazmovém Fezani ve stisnénych pro-
storach mtze dochazet k ohroZeni toxickymi plyny (ne-
bezpeci uduseni). Ve stisnénych prostorach se smi
zafizeni pouzivat, jen kdyZ se v bezprostfedni blizkos-
ti zdrzuji pou€ené osoby, které mohou v pfipadé nouze
zasahnout. V takovém pfipadé musi pfed zahajenim
pouzivani plazmové fezacky provést odbornik posou-
zeni a stanovit, které kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpecnosti prace a jaka bezpecnostni opatfeni je po-
tfeba pfijmout pfi viastnim procesu fezani.

Shrnuti pro napéti naprazdno

* Pokud je v jednom okamziku v provozu vétsi po-
¢et plazmov vych proudovych zdrojd, mohou se s¢i-
tat napéti naprazdno a toto mGze mit za nasledek
zvySené ohrozeni elektrickym proudem. Plazmové
proudové zdroje se samostatnymi Fidicimi jednotka-
mi a pripojkami musi byt zfetelné oznaceny, aby by-
lo mozné identifikovat, co patfi ke kterému proudo-
vému okruhu.

Puzivani ramennich zavésu
* Plazmova fezacka se nesmi pouzivat béhem pfe-
naseni zafizeni, napf. s pouzitim ramenniho zavésu

Tim se eliminuje:

* nebezpedi ztraty rovnovahy pfi zatazeni za pfipoje-
né vodi¢e nebo hadice.

* zvySené nebezpeli Urazu elektrickym proudem,
protoZe obsluha se dostava do kontaktu se zemi,
kdyz pouziva plazmovou fezacku tfidy I, jejiz kryt je
uzemnén prisluSnym ochrannym vodi¢em.

Ochranny odév

« Béhem prace musi byt pracovnik obsluhy po celém
téle chranén proti zareni a popaleni vhodnym odé-
vem a ochranou obli¢eje. Je nutno dodrzovat nasle-
dujici kroky.

« Pred fezanim si oble¢te ochranny odvv.

« Pouzijte rukavice.

« Oteviete okno pro zajisténi pfivodu vzduchu.
« Nasad'te si ochranné bryle.

* Na obé ruce pouzivejte rukavice z vhodného mate-
ridlu (kGze). Musi byt v bezchybném stavu.

» Na ochranu odévu proti odletujicim jiskram a popa-
leninam pouzivejte vhodné zastéry. Pokud to cha-
rakter prace vyZzaduje, napf. fezani nad hlavou, po-
uzivejte ochranny oblek a v pfipadé potfeby i ochra-
nu hlavy.

Ochrana proti zareni a popaleninam

* Na pracovisti upozornéte na ohrozeni oci tabulkou
,Pozor! Nedivejte se do plamen(!“ Pracovisté je
nutno podle moznosti odstinit tak, aby byly osoby v
blizkosti chranény.

* Nepovolané osoby je nutno drzet mimo oblast feza-
cich praci.

« V bezprostfedni blizkosti stacionarnich pracovist by
stény nemély byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt
nejméné do vysky hlavy zabezpecena proti propou-
§t téni nebo odrazu zareni, napf. vhodnym natérem.
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Klasifikace pfistroje z hlediska elektromagnetické
kompatibility

POZOR! Tento pfistroj tfidy A ne-

ni uréen pro pouziti v obytnych oblas-

tech, ve kterych je dodavka elektrické-

ho proudu zajiStovana vefejnym nizko-
napétovym rozvodnym systémem. MlZe byt pfipad-
né obtizné jak v dlisledku vysokofrekvenénich ruseni
souvisejicich s vedenim, tak i vyzafovanych vysokofre-
kvenénich ruSeni zajistit v téchto prostorach elektro-
magnetickou kompatibilitu.

POZOR! Tento pfistroj neni v souladu s
:D a>_ normou |IEC 61000-3-12. Je urcen k pfi-
pojeni k soukromym nizkonapé&tovym
sitim, které jsou napojeny na vefejné
elektrické sité se stfednim a vysokym napétim. P¥i pro-
vozu ve verejné nizkonapétové siti se musi provozova-

tel pfistroje informovat u provozovatele distribu¢ni sité o
tom, zda je pfistroj pro tento provoz vhodny.

Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych oblastech,
ve kterych je dodavka elektrického proudu zajistova-
na vefejnym nizkonapétovym rozvodnym systémem,
muZe byt nezbytné pouzit elektromagneticky filtr, kte-
ry snizuje elektromagneticka ruseni, takze neni rusen
pfijem rozhlasovych a televiznich vysilani.

Jako uzivatel musite zajistit, aby Vas pripojovaci bod,
ve kterém chcete pfistroj provozovat, splfioval uvede-
ny pozadavek. Pfipadné je potfebné se obratit s dota-
zem na Va$eho dodavatele energie. Provozovatel pfi-
stroje je odpovédny za ruseni, které vznikaji pfi svaro-
vani a/nebo fezani.

V prumyslovych oblastech nebo v jinych oblastech, ve
kterych neni dodavka elektrického proudu zajistovana
vefejnym nizkonapétovym rozvodnym systémem, Ize
pfistroj pouzit.

Elektromagneticka pole a ruseni

Elektricky proud protékajici vodici vytvari lokalni elek-
tricka a magneticka pole (EMF).

PFi provozu zafizeni pro svafovani elektrickym oblou-
kem muze dojit k elektromagnetickym rusenim.
Provozem toho pfistroje mize byt naru$ena funkce
elektrickych |ékarskych pfistrojl, pfistroja pro tech-
nickou informatiku a jinych pfistroju. Osoby pouzivajici
kardiostimulator nebo sluchadla by se mély pfed zaha-
jenim prace v blizkosti stroje poradit s Iékafem.

Napfiklad omezeni pfistupu pro kolemjdouci osoby ne-
bo individudlni zhodnoceni rizika pro svarece.

VSichni svarec¢i musi minimalizovat expozici vici elek-
tromagnetickym polim z plazmovych fezacek nasledu-
jicim zplsobem:

Dbejte na to, aby Vase horni ¢ast téla a hlava byly

umistény co mozna nejdale od mista provadéni fezani.

» Svazte drzaky elektrod a zemnici kabel pokud moz-
no lepici paskou.

« Dbejte na to, aby kabely fezaciho hofaku nebo zem-
nici svorky se neomotaly okolo Vaseho téla.

» Nikdy nestljte mezi zemnicim kabelem a kabelem
fezaciho hofaku. Kabely musi byt neustale umisté-
ny na jedné strané.

* Spojte zemnici klesté s obrobkem co mozna nejbli-
Ze oblasti fezani.

* Nepracujte bezprostfedné vedle zdroje Fezaciho
proudu.

Osoby pouzivajici kardiostimulator nebo sluchadla by

se mély pfed zahajenim prace v blizkosti stroje poradit

s |ékafem. Provozem toho pfistroje muze byt narusena

funkce elektrickych Iékafskych pfistroju, pfFistroju pro

technickou informatiku a jinych pfistroju.

| kdyz plazmova fezacka splfiuje mezni hodnoty emisi

uvedené v normé&, mohou plazmové fezacky zpusobo-

vat v citlivych zafizenich a pfistrojich elektromagnetic-

ké ruseni. Za ruseni, ke kterému dochazi pfi plazmo-

vém Fezani svételnym obloukem, odpovida uzivatel a

uzivatel také musi pfijmout vhodna ochranna opatre-

ni. V tomto pfipadé musi uzivatel zohlednit zejména:

« sitova, Fidici, signaliza¢ni a telekomunikacni vedeni

» pocitace a jina mikroprocesorov - ovladana zafizeni

« televizory, rozhlasové pfijimace a jina prehravaci
zafizeni

« elektronicka a elektricka bezpe&nostni zafizeni

* osoby s kardiostimulatory nebo naslouchadly

* méfici a kalibra¢ni zafizeni

« odolnost proti ruseni ostatnich blizkych zafizeni

« denni dobu, kdy se provadi fezani.

Pro zabranéni moznému rusivému zafeni se doporu-

Cuje:

* plazmovou fezacku spravné sefidit a provozovat,
aby se minimalizovalo mozné rusivé zareni.

« provadét pravidelnou udrzbu plazmové fezacky a
udrZovat ji v dobrém stavu;

» fFezaci vedeni by mélo byt zcela odvinuté a lezet po-
kud mozno paralelné na zemi;
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» pfistroje a zafizeni ohrozené rusenim by mély byt
pokud mozno odstinény nebo z oblasti fezani od-
stranény.

» Pouziti elektromagnetického filtru, ktery snizuje
elektromagneticka ruseni.

VsSeobecné vysvétlivky k plazmatu

* Plazmové fezacky pracuji tak, ze tla¢i malou tru-
bi¢kou stlageny plyn, napf. vzduch. Uprostied téch-
to trubi¢ek se nachazi pfimo nad tryskou zaporné
nabita elektroda. Virovy prstenec zplsobuje, Ze
se plazma rychle otaci. Jestlize napajite zapornou
elektrodu proudem a uvedete hrot trysky do styku s
kovem, vytvofi toto spojeni uzavreny elektricky ob-
vod. Mezi elektrodou a kovem vznika silna zapalo-
vaci jiskra. Zatimco vstupujici plyn protéka trubici,
zapalovaci jiskra plyn zahfiva, az dosahne plazmo-
vého stavu. Tato reakce zpusobuje tok fizené plaz-
my s teplotou 17.000 °C nebo vys$$i, ktera se pohy-
buje rychlosti 6,096 m/s a pfeménriuje kov na paru a
roztavené vedlejsi produkty. Plazma samotna vede
elektfinu. Pracovni cyklus, ktery vytvari oblouk, trva
tak dlouho, dokud je k elektrodé pfivadén proud a
plazma zlstava ve styku se zpracovavanym kovem.
Rezaci tryska je opatiena fadou dal$ich kanald. Ty-
to kanaly vytvareji konstantni tok inertniho plynu ko-
lem oblasti fezani. Tlak tohoto toku plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

Poznamkal!
Tento stroj je ur¢en pouze pro pouziti stlaéeného vzdu-
chu jako ,plynu*.

Prostrédi instalace

Ujistéte se, Ze je pracovisté dostate¢né vétrané. Po-

kud je zafizeni provozovano bez dostate¢ného chlaze-

ni, provozni cyklus se zkracuje a muze dojit k prehrati.

Mohou byt nutna dal$i ochranna opatfeni:

» Zafizeni musi yt nainstalovano tak, aby byl kolem
volny prostor nejméné 0,5 m.

* Ventilaéni Stérbiny nesmi byt zastavény nebo za-
kryté.

» Zafizeni se nesmi pouzivat jako odkladaci plocha,
napf. pro odkladani nastroji apod.

* Provoz musi probihat v suchém a dobfe vétraném
pracovnim prostredi.

Zbytkova rizika

Stroj je vyroben podle stavu techniky a uznava-

nych bezpecénostné-technickych predpist. Pfesto

se vSak mohou pfi praci vyskytnout zbytkova ri-
zika.

» Ohrozeni proudem pfi pouzivani kabell pro pfipoje-
ni na elektrickou sit, které nejsou v poradku.

« Dale mohou i pfes vSechna provedena preventivni
opatfeni existovat zbytkova rizika, ktera nejsou vi-
dét.

« Zbytkova rizika je mozné minimalizovat, kdyz budete
dodrzovat bezpe¢nostni pokyny, navod k obsluze, a
kdyz budete pfistroj fadné pouzivat podle urceni.

« Ohrozeni zdravi zasahem elektrickym proudem pfi
pouziti elektrickych pfivodnich kabell, které nejsou
v poradku.

« Pred provedenim nastaveni nebo udrzby uvolnéte
spoustéci tlaCitko a vytahnéte sitovou zastrcku.

« Zabrarite nahodnému spusténi stroje: pfi vloZeni
zastréky do elektrické zasuvky nesmi byt stisknut
hlavni spinac.

* Pouzivejte nastroj, doporuc¢eny v tomto navodu k
obsluze. Tim dosahnete toho, Ze bude vas stroj po-
skytovat optimalni vykon.

» Pfi provozu stroje nevkladejte ruce do pracovniho
prostoru.

» poranéni o¢i v dusledku osInéni,

+ pfi kontaktu s horkymi ¢astmi zafizeni nebo obrobku
(popaleniny),

« v pfipadé nespravného zajisténi existuje nebezpedi
Urazu a pozaru v dusledku odletujicich jisker nebo
Castecek strusky,

» zdravi $kodlivé emise koufe a plynu v pfipadé ne-
dostatku vzduchu nebo nedostateéného odsavani v
uzavfenych prostorach.

UPOZORNENI! Tento elektricky nastroj vytvari bé-
hem provozu elektromagnetické pole. Toto pole mize
za urcitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro snizeni rizika vaznych nebo
smrtelnych Urazt doporucujeme osobam se zdravotni-
mi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto elektrické-
ho nastroje obratily na svého Iékafe nebo na vyrobce
zdrvotniho implantatu.
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6. Technicka data

230V~ /50Hz
15 - 40A

35% pii 40A (25°C)
20% pfi 40A (40°C)

Sitova pfipojka

Vykon

Doba zapnuti*

Pracovni tlak 4 -4,5baru
Izola¢ni tfida H
Energeticka uc¢innost zdroje o

elektrického proudu 82.5%
PFikon ve stavu chodu 20W

naprazdno

0,1 mm-12 mm
(podle materialu)
Méd: 1 -4 mm
USlechtila ocel: 1 -
8 mm

Hlinik: 1 -8 mm
Zelez: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

375 x 169 x 250 mm

Rezaci sluzba

Material

Délka x Sitka x Vyska

Hmotnost 6 kg

Technické zmény vyhrazeny!

Hluk a vibrace

A VYSTRAHA: Hluk miize mit zavazné dopady na
va$e zdravi. JestliZe je hluk stroje vy$si nez 85 dB, po-
uzivejte, prosim, vhodnou ochranu sluchu.

*Doba zapnuti = je procentni podil provozni doby, po
ktery Ize stroj pouzivat bez preruseni v béznych tep-
lotnich podminkach. Vztazeno na 10 minutovy ¢asovy
usek napfiklad znamena doba zapnuti 20%, Ze lze
pracovat 2 minuty a pak musi nasledovat 8 minut pre-
stavky.

Pokud prekrocite hodnotu doby zapnuti, aktivuje se
ochrana proti pfehfivani, ktera vyfadi pristroj z provo-
zu, dokud se neochladi na normalni pracovni teplotu.
NepreruSené prekro¢enihodnot doby zapnuti mize
poskodit pfistroj.

7. Rozbaleni

Oteviete baleni a opatrné vyjméte pfistroj. Od-
strarite material obalu a obalové a prepravni pojis-
tky (pokud je jimi vyrobek opatfen). Zkontrolujte,
zda je obsah dodavky uplny. Zkontrolujte pFistroj a
dily prisluSenstvi, zda se pfi pfepravé neposkodi-
ly. V pfipadé reklamaci je tfeba okamzité uvédomit
dodavatele. Pozdéjsi reklamace nebudou uznany.
Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zaruéni do-
by. Seznamte se pfed pouzitim s pfFistrojem podle na-
vodu k obsluze. Pouzivejte u pfisluSenstvi a namaha-
nych a nahradnich dilG pouze originalni dily. Nahradni
dily obdrzite u specializovaného prodejce. Uvedte pfi
objednavani nase Cisla vyrobku a rovnéz typ a rok
vyroby pfistroje.

/A POZOR!

Pfistroj a obalové materidly nejsou hracka! Détem
nepatfi do rukou plastikové sacky, félie ani drobné
soucastky! Hrozi nebezpedi jejich spolknuti a uduseni!

8. Montaz/ Pfed uvedenim do provozu

Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracovni oblast dostateéné vétrana.

Pokud je pfistroj obsluhovan bez dostate¢ného chla-

zeni, snizuje se doba zapinani a muze dochazet k pre-

hfivani. K tomu mohou byt nutna dodateéna ochran-
na opatfeni:

» Pristroj musi byt instalovan volné, ve vzdalenosti
min. 0,5 m.

» Vétraci §térbiny nesmi byt zastavény ani zakryty.

« PFistroj se nesmi pouzivat k odkladani, popf. se na
pfistroj nesmi pokladat zadné nastroje nebo jiné
predméty.

» Provoz musi probihat v suchém a dobfe odvétrava-
ném pracovnim prostfedi.

Pripojeni fezaciho hofaku

* Zapojte konektor plazmového hofaku (10a) do pfipo-
jovaci zditky plazmového hotaku (10) a prevlie¢nou
matici ruéné utédhnéte (viz obr. 1, 3 + 4).

e Zapojte elektrickou zastréku plazmového horaku
(11a) do elektrické zasuvky plazmového horaku (11)
a rucéné utadhnéte pfevle¢nou matici (viz obr. 1, 3 + 4).
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Pfipojeni zemniciho kabelu

* Propojte konektor zemnici svorky (9a) s pfipojovaci
zdifkou zemnici svorky (9) . Upozorriujeme, Ze nej-
prve je nutno zasunut spojovaci kolik, a pak otogit.
Spojovaci kolik musi pfi zasunuti konektoru zemni-
ciho kabelu 5 sméfovat nahoru.
Po zasunuti je potfeba spojovaci kolik otocit ve smé-
ru hodinovych rudicek az na doraz kvuli zajisténi
(viz obr. 1, 3 + 4). Neni nutné pouzit nasili!

Hadice na stlaéeny vzduch

« Pripojte hadici na stlaéeny vzduch (19) na zadni stra-
ny plazmové fezacky k pfipojce stlateného vzduchu
(19a). Zasurite konec hadice na stlaceny vzduch bez
rychlospojky do pfipojky stlacéeného vzduchu (19a)
plazmové fezacky (viz obr. 9).

¢ Otoénym knoflikem (21) na odluovaéi kondenzatu
muzete nastavit tlak (viz obr. 9 - 12). Je potfeba zvo-
lit tlak 4 - 4,5 bara.

¢ Pokud chcete hadici na stlaéeny vzduch (19) zase
uvolnit, musite stisknout aretaci pfipojky stlaéeného
vzduchu (19a) a hadici na stlateny vzduch (19) za-
rovefi vytahnout.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany stlateny
vzduch.

A POZOR!
Pred uvedenim do provozu pristroj bezpodminec-
né kompletné smontujte!

A POZOR!

Keramicka krytka (15) se muze na hofak (13) nasrou-
bovat az po jeho osazeni elektrodou (18), difuzorem
(17) a tryskou (16).

Pokud tyto dily chybi, mize dojit k chybné funkci pfistroje
a predevsim k ohroZeni personalu obsluhy.

9. Zahajeni provozu

1. Postavte plazmovou fezacku na suché a dobre
vétrané misto.

2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

3. Stisknéte vypinac 1/0 (24) .

4. Pfipojte zemnici svorku (5) na fezany obrobek a
ujistéte se, Ze je dobry elektricky kontakt.

5. Nastavte na regulatoru proudu (12) fezaci proud.
Kdyz dojde k preruseni svételného oblouku, mu-
Ze byt potfeba nastavit vétsi fezaci proud. Pokud
elektroda ¢asto vzplane, je potfeba nastavit nizsi
fezaci proud.

6. Prilozte plazmovy hofak (13) k obrobku tak, aby
tryska (16) byla volna, a tak nemohlo dojit k zpét-
nému razu roztaveného kovu. Stisknéte tlacitko
plazmového hofaku (14). Pfenaseny fezaci oblouk
se na okraji plechu zapali.

7. Zacnéte pomalu fezat a poté zvySte rychlost, aby
se dosahlo pozadované kvality fezani.

8. Rychlost je tfeba regulovat tak, aby se do-
sahlo dobrého Fezného vykonu. Plazmo-
vy paprsek vytvafi pfimy oblouk (u$lechti-
la ocel, hlinik) nebo oblouk 5° (mékka ocel).
PFi Fezani v reZimu rucniho fezani tahnéte kon-
stantni rychlosti lehce pfiléhajici hofak po obrob-
ku. Aby bylo dosaZeno optimalniho fezu, je dulezi-
té dodrzet spravnou feznou rychlost podle tloust-
ky materialu.

PFi pfili§ nizké rychlosti fezani bude fezna hrana v du-

sledku nadmérného pfivodu tepla neostra. Optimalni

rychlosti fezani je dosazeno, kdyz se fezaci paprsek
pfi fezani lehce naklani dozadu. Pfi uvolnéni tlacitka

plazmového hofaku (14) plazmovy paprsek zhasne a

zdroj proudu se vypne.

Plyn proudi jesté asi 5 sekund, aby se hofak ochladil.

Stejny proces probiha pfi vysunuti z obrobku se stisk-

nutym tla¢itkem plazmového hofaku (14) . Plazmovou

fezacku nesmite béhem zavére¢ného pritoku plynu
vypnout, aby nedoslo k poSkozeni plazmového hofaku

(13)v dasledku prehrati.

POZOR!
Po dokoncéeni fezani nechejte pristroj jesté asi 2-3
minuty zapnuty! Ventilator ochladi elektroniku.

Zpusoby plazmového fezani

Rezani tazenim

* Pridrzte trysku (16) naplocho nad zpracovavanym
pfedmétem a stisknéte tlacitko plazmového horaku
(14).

* Presunte nyni plast hofaku (16) tak, az se dostane
do styku se zpracovavanym predmétem a vytvofil se
fezaci oblouk.

¢ Po vytvoreni fezaciho oblouku pfesunujte nyni plaz-
movy hofak (8) v pozadovaném sméru. Dbejte na
to, aby byl plast horaku (16) neustale mirné ohnut
a zustal zachovan styk se zpracovavanym predmé-
tem. Tato metoda prace se nazyva fezani tazenim.
Vyvarujte se rychlych pohybu. Znamenim toho jsou
jiskry, které odstfikuji z horni strany zpracovavané-
ho pfedmétu.
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* Pohybujte s plazovym hofakem (13) pravé tak rych-
le, aby se nahromadéni jisker soustfedilo u spodni
strany zpracovavaného pfedmétu. Pfed pokracova-
nim v praci se ujistéte, Ze je material zcela rozfezan.

* Nastavte rychlost tazeni podle potreby.

Rezani s odstupem

V nékterych pfipadech je vyhodné fezat s tryskou (16),
ktera se pfidrzuje asi 1,5 mm az 3 mm nad zpracovava-
nym pfedmétem. Tim se snizuje to mnozstvi materialu,
které se znovu vyfoukne zpét do hrotu. Tento zpusob
umozni proniknuti vétSimi tlouStkami materialu.
Rezani s odstupem by se mélo pouzivat tehdy, kdyz
se provadi fezani s prinikem nebo ryhovani. Kromé
toho lIze techniku prace “s odstupem” pouzit pfi fezani
plech, aby se minimalizovalo riziko zpétného odstfik-
nuti materialu, ktery by mohl po$kodit hrot.

Provrtavani

¢ Pro provrtavani umistéte hrot asi 3,2 mm nad zpra-
covavany predmét.

* Drzte plazmovy hofak (13) mirné naklonény, abyste
nasmeérovali jiskry od trysky (16) a od sebe.

« Stisknéte tlacitko plazmového hofaku (14) spustte
hrot plazmového hofaku doll tak, az se vytvofi hlav-
ni fezaci oblouk a zaénou vznikat jiskry.

* VyzkouS$ejte provrtani na jiz nepouzitelném zkuSeb-
nim pfedmétu a pokud se neprojevi Zzadné problémy,
zahajte provrtavani na predem definované fezné
Cafe v obrobku.

* Zkontrolujte plazmovy hofak (13) z hlediska po$ko-
zeni opotfebenim, trhlin nebo obnazenych ¢&asti ka-
belu. Pfed kazdym pouzitim pfistroje takové hofaky
vyménte nebo opravte. Znacné opotfebena tryska
(16) zpUsobuje snizeni rychlosti, pokles napéti a ne-
Cisty fez. Znamkou znaéné opotiebované trysky (16)
je prodlouzeny nebo nadmérné velky otvor trysky.
Vnéjsi cast elektrody (18) nesmi byt zahloubena
vice nez 3,2 mm. Pokud je elektroda vice opotiebe-
na, nez udava stanoveny rozmér, vymerite ji.

* Jestlize nelze ochranny kryt snadno upevnit, zkon-
trolujte zavit.

10. Elektricka pfipojka
Instalovany elektromotor je zabudovan v provo-
zuschopném stavu. Pfipojka musi odpovidat pFislus-

nym predpisim VDE a DIN.

Témto pfedpisim musi odpovidat sitova pfipojka za-
kaznika i pouzité prodluZzovaci kabely.

Vadny elektricky privodni kabel

U elektrickych pfivodnich kabeld ¢asto dochazi k po-

Skozeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

« Poskozeni tlakem, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo Stérbinou ve dvefich.

* Prohnuti kvili nevhodnému upevnéni nebo vedeni
pfivodniho kabelu.

» Zlomeni kvuli pfejizdéni pfes pfivodni kabel.

» Poskozeni izolace kvili vytrhnuti z elektrické za-
suvky ve sténé.

* Protrzeni v disledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické pFivodni kabely nesmi byt pouzi-

vany a kvuli po§kozeni izolace jsou Zivotu nebezpecné.

Pravidelné kontrolujte poskozeni elektrickych pFivod-
nich kabelu. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel
pfi kontrole pFipojen do elektrické sité.

Elektrické pfivodni kabely musi odpovidat pfisluSnym
predpistim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfipojna ve-
deni se stejnym oznacenim.

Uvedeni typového oznaceni na pfivodnim kabelu je
povinné.

11. Cisténi

* Prfed provadénim jakékoli udrzby nebo opravy na
plazmové fezaéce vypnéte hlavni napajeni a hlavni
vypina¢ zafizeni.

* Pravidelné Cistéte vné&jsi povrch plazmové fezacky
a jejiho pfislusenstvi. Odstrarite necistoty a prach
pomoci vzduchu, €istici viny nebo kartace.

« V pfipadé zavady nebo nezbytné vymény Casti zafi-
zeni se obrat'te na pfislusny kvalifikovany personal.

12. Preprava

Pfed pfepravou zafizeni vypnéte. Pomoci drzadla (1)
zvednéte plazmovy fezac.

13. Skladovani

UlozZte pfistroj a jeho pfisluSenstvi na tmavém, su-
chém misté, chranéném prfed mrazem a nedostupném
pro déti. Optimalni skladovaci teplota se pohybuje
mezi 5 a 30°C.

Elektricky pfFistroj zakryjte, aby byl chranény pfed pra-
chem nebo vlhkem Navod k obsluze uloZte u pfistroje.
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14. Udrzba

A POZOR!

Pfed provadénim veskeré udrzby odpojte sitovou za-

stréku.

+ Opotrebitelné dily znazornéné na obrazku 7 jsou
elektroda (18), difuzor (17) a tryska (16). Lze je vy-
ménit po odSroubovani keramické krytky (15).

+ Elektrodu (18) je nutno vyménit, jestlize ma upro-
stfed krater hluboky zhruba 1,5 mm.

* Dyza (16) je nutno vyménit, pokud je prostfedni ot-
vor poskozen nebo se v porovnani s otvorem nové
trysky rozsifil. Jestlize vyménite elektrodu (18) nebo
Dyza (16) pf¥ili§ pozdé, dojde k piehfivani dill. To
vede ke snizeni zivotnosti difuzéru (17).

Pozor!

+ Keramicka krytka (15) se muze na hofak (13) na-
Sroubovat az po jeho osazeni elektrodou (18), difu-
zorem (17) a tryskou (16).

Pokud tyto soucasti chybi, miize to vést k chybné
funkci zafzeni a zejmBena k ohrozeni personalu
obsluhy.

Aby plazmova fezacka bezchybné fungovala a aby byly
dodrzeny bezpecnostni poZzadavky, je tfeba pravidelné
provadét udrzbu a opravy. Neodborny a chybny provoz
muZe zpUsobit vypadek ¢i poskozeni nafadi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikované odborniky.

Pfipojeni a opravy elektrického
Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou pro-
vadét pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:
+ Udaje z typového stitku stroje

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji
nasledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako spo-
tfebni material.

Rychle opotfebitelné dily*: Dyza, Difuzor, Elektroda

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!
Nahradni dily a pFisluSenstvi obdrzite v nasem servis-

nim stfedisku. Naskenujte k tomu QR koéd na titulni
strané.

15. Likvidace a recyklace
Upozornéni k obalu

oy . Balici materialy jsou recyklovatel-
%@ %‘h .é né. Obaly prosim likvidujte zpUso-

bem Setrnym k Zivotnimu prostredi.

Upozornéni k zakonu o elektrickych a elektronic-
kych zafizenich (ElektroG)

Ef Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
nepatfi do domovniho odpadu, ale musi se
N sbirat a likvidovat oddélené!

+ Staré baterie nebo akumulatory, které nejsou na-
pevno zabudované ve starém pfistroji, musi byt pred
odevzdanim bez poskozeni vyjmuty! Jejich likvidaci
upravuje zakon o bateriich.

« Majitelé nebo uzivatelé elektrickych a elektronickych
zafizeni jsou ze zakona povinni je po pouziti vratit.

« Koncovy uZivatel je zodpovédny za vymazani svych
osobnich udaji ze starého zafizeni uréeného k li-
kvidaci!

» Symbol preskrtnuté popelnice znamend, Ze se od-
padni elektricka a elektronicka zafizeni nesmi likvi-
dovat spole¢né s domovnim odpadem.

» Elektricka a elektronicka zafizeni mtzete bezplatné
odevzdat na nasledujicich mistech:

- Vefejné skladky nebo sbérna mista odpadu (napf.
obecni stavebni dvory)

- Prodejni mista elektrospotfebict (stacionarni a
online), pokud jsou obchodnici povinni je odebirat
nebo to nabizeji dobrovolné.

- AZ tfi kusy elektroodpadu od jednoho typu spo-
trebic¢e s délkou hrany maximalné 25 cm Ize bez-
platné vratit vyrobci, aniz by bylo nutné predtim
zakoupit novy spotfebi¢ od vyrobce nebo jej ode-
vzdat na jiném autorizovaném sbérném misté ve
vaSem okoli.

- Pro dal$i doplfujici podminky zpétného odbéru
vyrobcu a distributor(i se obrat'te na pfislusny za-
kaznicky servis.

« V pfipadé, Ze vyrobce doda novy elektrospotfebi¢ do
soukromé domacnosti, mize na zadost koncového
uzivatele zajistit bezplatny sbér elektroodpadu. Za
timto u€elem kontaktujte zakaznicky servis vyrobce.

« Tato prohlaseni se vztahuji pouze na pfistroje insta-
lované a prodavané v zemich Evropské unie a pod-
|éhajici evropské smérnici 2012/19/EU. V zemich
mimo Evropskou unii mohou pro likvidaci elektrood-
padu platit jiné pfedpisy.
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16. Tabulka poruch

Nasledujici tabulka zobrazuje znamky chyby a popisuje, jak Ize provést napravu, pokud vas stroj nepracuje spravné.
Pokud nemuzete problém lokalizovat a odstranit, obratte se na Vasi servisni dilnu.

Zavada

Nesviti kontrolka?

Mozna pfic¢ina

Neni pfipojeno napajeni.

Oprava

Zkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno do
zasuvky.

Vypina¢ I/0 je v poloze O (vyp.).

Uvedte proudovy spina¢ do polohy I
(zap.).

Nebézi ventilator?

Napajeci vedeni je pferuseno.

Nap3jeci vedeni ventilatoru je vadné.

Ventilator je vadny.

Zkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno do
zasuvky.

Sviti vystrazné svétlo?

Doslo ke zapnuti ochrany proti
prehrati.

Nechejte zafizeni vychladnout.

Vstupni napéti je pfili§ vysoké.

Vstupni napéti podle typového Stitku.

Zadny vystupni proud?

Stroj je vadny.

Nechejte stroj opravit.

Byla aktivovana ochrana proti
prepéti.

Nechejte zafizeni vychladnout.

Vystupni proud klesa?

Vstupni napéti je pfili§ nizké.

Pruarez pripojovaciho kabelu je pfili§
maly.

DodrZujte vstupni napéti podle typového
Stitku.

Nelze regulovat proud vzduchu?

Vedeni stlateného vzduchu je po$ko-
zené nebo vadné.

Selhani ventilu/manometru.

Nové pfipojeni vedeni.

Netvori se vysokofrekvenéni
oblouk?

Spinac hofaku je vadny.

Pajeny spoj na spinaci horaku nebo
zéstrcka uvolnéna.

Selhani ventilu/manometru.

Vymeérite elektrodu.

Spatné zapalovani?

Opotiebitelné soucasti hofaku jsou
poskozeny nebo opotfebovany.

Vymeénte opotrebitelné soucasti.

Zkontrolujte vysokofrekvenéni
jiskriste.

Nastavte jiskFisté.

Plazmovy hofak neni pfipraven
k provozu?

Proudovy spinac je vypnuty.

Uvedte proudovy spina¢ do polohy I
(zap.).

Pfenos vzduchu je narusen.

Dal$im pfiznakem je nazelenaly plamen.
Zkontrolujte zasobovani vzduchem.

Pracovni pfedmét neni pfipojen k
zemnici svorce.

Zkontrolujte spojeni.
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Pouzdro hofaku neprovrtava ma-

terial. Zvyste intenzitu proudu.

Pouzdro hofaku je od materialu pfili§ | Zmensete vzdalenost pouzdra hofaku k
Jiskry vyletuji nahoru misto dolu | daleko. materialu.
skrz material?

Material zfejmé nebyl spravné Zkontrolujte spojeni z hlediska spravného
uzemnén. uzemnéni.
Rychlost zvedani je pfili§ velka. Snizte rychlost.

Pocétetni Fez, ale neni zcela Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte vSechna spojeni.

provrtany?

Nechejte material vychladnout, a pak po-

Nastroj/material se zahfiva. - A
kraCujte v fezani.

Zvyste rychlost a/nebo snizte intenzitu
proudu, dokud se struska nesnizi na mi-
nimum.

Rychlost fezani je pfili§ nizka nebo

Tvorba strusky v mistech fezu? | . - . .
intenzita proudu pfili§ vysoka.

Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotfebené dily plazmového hofaku. dily

Zvysujte rychlost fezani, az problém pre-

Rychlost fezani je pFilis nizka. stane existovat.

Drzite plazmovy horak pfili§ vysoko a | Snizte plazmovy hofak na doporu¢enou
pfili§ daleko od materialu. vysku.

Oblouk se pfi fezani zastavuje?
Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotfebené dily plazmového hofaku. dily

Obrobek uz neni pfipojen k zemnici-

mu kabelu. Zkontrolujte spojeni.

Rychlost fezani je prili§ vysoka. Snizte pracovni rychlost.

Pouzdro horaku doléha pfili$ Sikmo. | Sefidte sklon.

Nedostate¢ny prostup? R Je nutno provést nékolik
Kov je prilis silny. cyKld

Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotiebené dily plazmového hofaku. dily

52|Ccz www.scheppach.com



Vysvetlenie symbolov na pristroji

PouZitie symbolov v tejto priru€ke ma upriamit vasu pozornost na mozné rizika. Bezpe¢nostné symboly a vysvetle-
nia, ktoré ich sprevadzaju, musia byt presne pochopené. Vystrahy samotné neodstrafiuju rizika a nemézu nahradit
spravne opatrenia na zabranenie nehodam.

@ Pred uvedenim do prevadzky si preéitajte navod na obsluhu a bezpe&nostné
upozornenia a dodrziavajte ich!

Eurdpska norma pre zvaracky s oblukovym ruénym zvaranim s obmedzenou
dizkou zapnutia.

1- % “’ ===| Jednofazovy staticky frekvenény menic¢ - transformator - usmerfiova¢

EN 60974-1

- - - Jednosmerny prud
D ;D Sietovy vstup; pocet faz, ako aj symbol striedavého pridu a menovita hodnota
1~50-60Hz frekvencie
U, Nominalne volnobezné napatie
U, Sietové napatie
R Zvaraci prad
u, Zvaracie napatie [V]
| Maximalny vstupny prud
| Efektivna hodnota najvacsieho sietového prudu [A]
IP21S Stupeni ochrany

Trieda izolacie

Vystraha! Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym prudom!

Zasah elektrickym pradom zo zvaracej elektrody moze byt smrtelny

Vdychovanie dymov zo zvarania mdze ohrozit vase zdravie.

Elektromagnetické polia m6zu narusit funkciu kardiostimulatorov.

A
A
Iskry zo zvarania mézu spdsobit vybuch alebo poziar.
:gé? Luce elektrického obluka mézu poskodit oéi a poranit kozu.

Zariadenie nepouzivajte na volnom priestranstve a v dazdi!

Rezanie plazmovou rezackou

Pripojenie - plazmovy horak - sietovy konektor

LB
4 e aiania - .
——— Pripojenie - konektor ukostrovacej svorky

Pripojenie - plazmovy horak
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A Pozor! V tomto navode na obsluhu sme miesta, ktoré sa tykaju vasej bezpecnosti, opatrili
: touto znackou
C E Vyrobok zodpoveda platnym eurépskym smerniciam.
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1. Uvod
Vyrobca:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakaznik,
Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim
novym pristrojom.

Poznamka,

V sulade s platnymi zakonmi, ktoré sa tykaju zodpo-

vednosti za vyrobok, vyrobca zariadenia neprebera

zodpovednost za po$kodenia vyrobku alebo za $kody

spodsobené vyrobkom, ku ktorym dos$lo z nasleduju-

cich dévodov:

* nespravnej manipulacie,

* nedodrzania pokynov na obsluhu,

» opravy vykonanej tretou stranou, opravy nevykona-
nej v autorizovanom servise,

* montaze neoriginalnych dielcov alebo pouzitia ne-
originalnych dielcov pri vymene,

» iného nez Specifikované pouzitia,

* poruchy elektrického systému, ktora bola spdésobe-
na nedodrzanim elektrickych predpisov a predpisov
VDE 0100, DIN 57113, VDEO0113.

Odportcame:

Pred montazou a obsluhou tohto zariadenia si precitaj-
te kompletny text v navode na obsluhu.

Pokyny na obsluhu su uréené na to, aby sa pouzivatel
oboznamil s tymto zariadenim a aby pri jeho pouziti
vyuzil vSetky jeho moznosti v sulade s uvedenymi od-
poruc¢eniami.

Tento navod na obsluhu obsahuje délezité informa-
cie o tom, ako vykonavat bezpecnu, profesiondlnu a
hospodarnu obsluhu stroja, ako zabranit rizikam, ako
u$etrit naklady na opravy, ako skratit ¢asy prestojov
a ako zvysit spolahlivost a prediZit prevadzkovu Zivot-
nost stroja.

Okrem bezpecénostnych predpisov uvedenych v navo-
de na obsluhu musite dodrziavat tiez platné predpisy,
tykajuce sa prevadzky stroja vo vasej krajine.
Uchovavajte navod na obsluhu stale v blizkosti stroja a
ulozte ho do plastového obalu, aby bol chraneny pred
necistotami a vihkostou. Preditajte si navod na obslu-
hu pred kazdym pouzitim stroja a dokladne dodrziavaj-
te v iom uvedené informacie.

Stroj mézu obsluhovat iba osoby, ktoré boli riadne
preSkolené v jeho obsluhe a ktoré boli riadne informo-
vané o rizikach spojenych s jeho obsluhou. Pri obsluhe
stroja musi byt splneny stanoveny minimainy vek.
Okrem bezpeénostnych pokynov obsiahnutych v tom-
to navode na obsluhu a $pecifickych predpisov vasej
krajiny je potrebné dodrziavat vSeobecne uznavané
technické pravidla pre prevadzku drevoobrabacich
strojov.

Nepreberame rucenie za ziadne nehody alebo $kody,
ktoré vznikli nedodrzanim tohto navodu a bezpeénost-
nych upozorneni.

2. Popis pristroja

Rukovat na nosenie

Plazmova rezacka

Sietova zastréka

Balik plazmatickych hadic
Ukostrovacia svorka

Kontrolka siete

Pracovné svetlo

Kontrolka ochrany proti prehriatiu
Pripojovacia zdierka ukostrovacej svorky
Konektor ukostrovacej svorky

10.  Pripojovacia zdierka plazmového horaka
10a. Konektor plazmového horaka

11.  Elektricka zasuvka plazmového horaka
11a. Elektricky konektor plazmového horaka
12.  Regulator prdu

13.  Plazmovy horak

14. Tlagidlo plazmového hordka

15.  Keramicka krytka

16.  Trysky

17.  Difazor

18.  Elektréda

19. Pneumaticka hadica

20. Rychlopripojka pneumatickej hadice
21. Otocné tlacidlo na regulaciu tlaku

22.  Tlakomer

23. Nadobka na kondenzovanu vodu

24. Hlavny vypina¢

©OoNOO RN

©
o

Rl

Rozsah dodavky

Plazmova rezacka (1x)
Pneumaticka hadica (1x)
Ukostrovaci kabel so svorkou (1x)
Balik plazmatickych hadic (1x)
Hadicova svorka (1x)

Trysky (3x) (1x predmontovana )

mmoow>»

56 | SK www.scheppach.com



Elektrody (3x) (1x predmontovana )
Navod na obsluhu (1x)

Difuzor (1x predmontovana )
Keramicka krytka (1x predmontovana )

c-Io

4. Spravny sposob pouzitia

Zariadenie je vhodné na plazmové rezanie stlaenym
vzduchom vSetkych elektricky vodivych kovov.

Sucastou pouzivania v stlade s uréenim je aj dodrziava-
nie bezpeénostnych upozorneni, ako aj navodu na mon-
taz a prevadzkovych pokynov v navode na obsluhu.

Platné predpisy na prevenciu proti nehodam sa musia
dodrziavat ¢o najddkladnejSie. Pristroj sa nesmie po-
uzivat:

* v nedostatoéne vetranych priestoroch,

» vo vihkom alebo mokrom prostredi,

» v prostredi s nebezpeéenstvom vybuchu,

* naodmrazenie rur,

v blizkosti udi s kardiostimulatormi a

v blizkosti lahko vznetlivych materialov.

Pristroj smie byt pouzity len na ten ucel, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odliSné pouzitie sa povazuje za ne-
spifiajuce ugel pouzitia. Za $kody alebo zranenia aké-
hokolvek druhu spdsobené nespravnym pouzivanim
ruci pouzivatel/obsluhujica osoba, nie v§ak vyrobca.
Sucastou spravneho uceloveho pouzitia pristroja je
taktiez dodrziavanie bezpecnostnych predpisov, ako
aj navodu na montaz a pokynov k prevadzke nacha-
dzajucich sa v navode na obsluhu.

Osoby, ktore obsluhuju stroj a vykonavaju jeho udrzbu,
musia byt s nim oboznamene a informovane o moz-
nych nebezpeéenstvach.

Prosim berte ohlad na skutoCnost, Ze naSe pristro-
je neboli svojim uréenim konstruované na profe-
sionalne, remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaruéné rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na €innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

Okrem toho sa musia prisne dodrziavat platne bez-
pecnostne predpisy proti urazom. Treba dodrziavat
aj ostatne vSeobecne predpisy z oblasti pracovnej
mediciny a bezpe¢nostnej techniky. Zmeny vykonane
na stroji celkom anuluju ru¢enie vyrobcu a ru¢enie za
Skody takto sposobene.

Stroj sa smie pouzivat iba spolu s originalnym prislu-
Senstvom a originalnymi nastrojmi od vyrobcu.

Musia sa dodrziavat bezpe¢nostné, pracovné predpisy
a predpisy tykajuce sa udrzby od vyrobcu, ako aj roz-
mery uvedené v technickych udajoch.

Prevadzka pristroja je uréena len pre odbornikov (oso-
ba, ktora na zaklade svojho odborného vzdelania, sku-
senosti a znalosti o prislusnych zariadeniach je v pozicii
posudit jej zverenud pracu a rozpoznat mozné nebezpe-
¢enstva) alebo poucené osoby (osoba, ktora je pouce-
na o jej zverenej praci a o moznych nebezpecenstvach
vyplyvajucich z nedbalého spravania sa).

Dbajte, prosim, na to, Ze nasSe pristroje neboli v stlade
s uréenim skonstruované na komercné, remeselné ani
priemyselné pouzitie. Ak sa pristroj pouziva v komerc¢-
nych, remeselnych alebo priemyselnych podnikoch, ako
aj na podobné ¢€innosti, nepreberame ziadnu zaruku.

5. Bezpecnostni smérnice

A Varovanie!

Pred pouzitim si dokladne precitajte navod na ob-
sluhu. Oboznamte sa podla tohto navodu na po-
uzitie s pristrojom, jeho spravnym pouzitim, ako
aj s bezpecnostnymi upozorneniami. Je sucast'ou
pristroja a musi byt vzdy k dispozicii!

A Varovanie!

NEBEZPECENSTVO OHROZENIA ZIVOTA A NE-
HODY PRE MALE DETI A DETI!

Nikdy nenechavajte deti bez dozoru pri obalovom ma-
teridli. Hrozi nebezpecenstvo zadusenia.

» Toto zariadenie smu pouzivat deti od 1 rokov, ako aj
osoby s obmedzenymi fyzickymi, senzorickymi alebo
duSevnymi schopnostami alebo s nedostatkom skuse-
nosti a vedomosti, len ak s pod dozorom alebo ak boli
pouceni o bezpe¢nom pouzivani zariadenia a ak po-
rozumeli nebezpecenstvam spojenym s jeho pouziva-
nim. Deti sa so zariadenim nesmu hrat. Cistenie a po-
uzivatelsku drzbu nesmu vykonavat deti bez dozoru.

» Opravy alebo/a udrzbové prace nechajte vykonavat
iba kvalifikovaného elektrikara.

* Pouzivajte iba rezacie vedenia, ktoré s obsahom
balenia.

« Zariadenie pocCas prevadzky nema stat priamo pri
stene a nema byt zakryté alebo ulozené medzi iny-
mi zaria deniami, aby bol cez vetracie Strbiny mozny
dostato€ny privod vzduchu. Presvedéte sa, Ze je
zariadenie spravne pripojené na sietové napatie.
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Vyvarujte sa akémukolvek namahaniu sietového
vedenia tahom. Pred inStalaciou zariadenia na iné
miesto vytiahnite sietova zastréku zo zasuvky.

* Ak nie je zariadenie v prevadzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinaca. Drziak elektréd po-
loZte na izolovanu podlozZku, elektrédy nechajte 15
minut ochladit' a potom ich vyberte z drziaka.

» Horci kov a iskry sa odfukuj rezacim oblukom. Toto
odletovanie iskier, horci kov a tiez horci pracovny
predmet a horca pristrojova vybava mézu spdsobit
poziar alebo popaleniny. Skontrolujte pracovné pro-
stredie a pred pouzitim zariadenia sa ubezpecte, zZe
je vhodné ako pracovisko.

* Do vzdialenosti 1 m okolo plazmovej rezacky od-
strante vSetky horfavé materialy. Ak to nie je mozné,
velmi starostlivo zakryte predmety vhodnymi krytmi.

* Nerezte na miestach, kde mézu odletujuce iskry za-
siahnut horlavy material.

+ Chrante seba a ostatnych pred odletujucimi iskrami
a horucim kovom.

» Budte pozorni, pretoze iskry a horce materialy sa pri
rezani moézu lahko dostat cez malé $trbiny a otvory
do susednych priestorov.

» Uvedomte si, Ze rezanie na strope, na podlahe alebo
v ¢iastkovom priestore méze spdsobit poziar na pro-
tifahlej, neviditelnej strane.

» Elektricky kabel zapojte najkratSou cestou do za-
suvky, ktora sa nachadza v blizkosti pracoviska, aby
ste zabranili tomu, Ze elektricky kabel bude rozloze-
ny po celej miestnosti a mohol by sa nachadzat na
podklade, ktory méze spdsobit zasah elektrickym
prdom, iskry a vypuknutie poziaru.

* Nepouzivajte plazmovu rezaku na rozmrazenie za-
mrznutych potrubi.

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym pradom

A Varovanie!

Zasah elektrickym prdom rezacej elektrody moéze

byt smrtelny.

* Nevykonavajte plazmové rezanie, ak prsi alebo snezi.

» Noste suché izola¢né rukavice.

* Nechytajte elektrédu holymi rukami.

* Nenoste mokré alebo poskodené rukavice.

+ Chrarnte sa pred zasahom elektrickym prdom pro-
strednictvom izolacii vo&i obrobku.

* Neotvarajte teleso zariadenia.

Dodato¢nu ochranu proti zasahu elektrickym prdom v
pripade vyskytu chyby je mozné zabezpegit pouzitim
prudového chranica, ktory sa prevadzkuje s maximal-
nym zvodovm prdom 3 mA a ktory zasobuje vSetky
zariadenia v blizkosti napajané zo siete. Prdov chrani¢
musi byt vhodny pre vSetky druhy elektrického prdu.
Prostriedky na rychle odpojenie zdroja rezacieho
prdu alebo obvodu rezacieho prdu napr. zariadenie
nudzového vypnutia musia byt lahko dostupné.

Ohrozenie dymom vznikajucim pri plazmovom rezani

Vychovanie dymu vznikajuceho pri plazmovom re-
zani m6ze poskodit zdravie.

Nedrzte hlavu v zadymenej oblasti.

Zariadenie pouzivajte v otvorenych priestoroch.
Zariadenie pouzivajte iba v priestoroch s dobrym
vetranim

Ohrozenie odletujucimi iskrami pri plazmovom re-
zani

Iskry vznikajuce pocas rezania mézu sposobit vy-
buch alebo poziar.

Horlavé materidly udrziavajte v dostatoénej vzdiale-
nosti od miesta rezania.

Nevykonavajte plazmové rezanie v blizkosti horla-
vych materialov.

Iskry vznikajuce pri rezani mézu spdsobit poZiare.
Maijte v blizkosti pripraveny hasiaci pristroj a dozor,
ktory ho méze ihned pouzit.

Nevykonavajte plazmové rezanie na sudoch aniinch
uzatvorenych nadobach.

Ohrozenie lu€éom elektrického obluka

Luce elektrického obluka mézu poskodit oéi a pora-
nit' kozu.

Noste vhodnu pokryvku hlavy a ochranné okuliare.
Noste ochranu sluchu a vysoko vyhrnuty koSelovy
golier.

Pouzivajte zvara¢sku ochrannu prilbu a dbajte na
spravne nastavenie filtra.

Noste kompletné telové chranice.

Ohrozenie elektromagnetickymi kymi poliami

Rezaci prd generuje elektromagnetické polia.
Nepouzivajte spolu s lekarskymi implantatmi.
Rezacie vedenia si nikdy neovijajte okolo tela.
Rezacie vedenia vete spolocne.
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Bezpecénostné pokyny Specifické pre zvaraéské

Stity

* Pomocou svetlého svetelného zdroja napriklad za-
palova¢ sa vzdy pred zaciatkom rezacich prac pre-
svedcte o riadnej funkcii zvara¢ského Stitu.

* Rozstrek pri rezani mdéze poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané ochranné skla ihned
vymente.

* Poskodené alebo silno znedistené, pripadne po-
strieckané komponenty ihned vymerite.

* Zariadenie smu prevadzkovat iba osoby, ktoré do-
viSili vek 16 rokov.

* Zoznamte sa s bezpecnostnymi predpismi, ktoré
sa tkaj plazmového rezania. Dodrziavajte pritom aj
bezpecénostné pokyny vasej plazmovej rezacky.

* Pri zvarani a plazmovom rezani si vzdy nasadte
zvaracsky $tit. Ak ho nepouzijete, mdzete si privodit
vazne poranenia sietnice.

* Pocas zvarania a plazmového rezania noste vzdy
ochranny odev.

* Nikdy nepouzivajte zvaracsky $tit bez ochranného
skla, pretoZze v opaénom pripade sa moze poskodit
opticka jednotka. Nebezpecenstvo poskodenia oéi.

* V zaujme dobrej viditelnosti a prace bez unavy vy-
mefite véas ochranné sklo.

Prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym

pradom

* Prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym pr-
dom sa mdze vyskytovat napriklad:

* na pracoviskach s obmedzenym priestorom pre po-
hyb, kedy sa pracovnik pri praci nachadza v nutene;j
telesnej polohe (napr. kaci, sedi, lezi) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov

* na pracoviskach, ktoré s celkom alebo ¢iasto¢ne
elektricky vodivo ohrani¢ené a na ktorych hrozi vy-
soké riziko predvidatelného alebo nahodného doty-
ku zo strany operatora

* na mokrych, vihkych alebo horucich pracoviskach,
na ktorych sa nasledkom vlhkosti vzduchu alebo te-
lesného potu znizuje odpor ludskej kozZe a izola¢né
vlastnosti ochranného vybavenia.

» Taktiez kovové rebriky alebo leSenia mézu vytvarat
prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym pr-
dom.

 Pri pouziti plazmovej reza¢ky v podmienkach s elek-
trickym ohrozenim nesmie vstupné napatie plazmo-
vej rezacky pri volnobehu presiahnut 4 efektivna
hodnota. Tato plazmova rezatka sa na zaklade
vstupného napétia v tychto pripadoch nesmie pouzit.

Plazmové rezanie v tesnych priestoroch

e Pri zvarani a plazmovom rezani v tesnych
priestoroch sa moéze vyskytnat ohrozenie to-
xickymi  plynmi  (nebezpeenstvo  udusenia).
V tesnych priestoroch sa smie zariadenie pouzivat
iba vtedy, ak sa v bezprostrednej blizkosti nachadzaj
poucené osoby, ktoré mézu v pripade potreby za-
siahnut. Pred pouzitim plazmovej rezacky poverte
odbornika, aby vyhodnotil, aké kroky je potrebné
prijat na zabezpecenie bezpecénosti prace a aké
bezpec€nostné opatrenia sa musia vykonat pocas
samotného procesu rezania.

Sucet vol'nobeznych napati

* Ak s v prevadzke viaceré plazmové zdroje prdu su-
¢asne, mozu sa ich volnobezné napatia scitat, ¢o
mdze mat za nasledok zvySené ohrozenie elektric-
kym prdom. Plazmové zdroje prdu s ich individual-
nymi riadeniami a pripojkami musia byt jasne ozna-
¢ené, aby bolo mozné uréit, ¢o patri k prislusnému
elektrickému obvodu

Pouzitie popruhu na rameno
Plazmova rezacka sa nesmie pouzivat, ak sa zariadenie
prenasa, napr. prostrednictvom popruhu na rameno.

Tym predidete:

« riziku straty rovnovahy pri tahani pripojenych vedeni
alebo hadic;

« zvySenému riziku zasahu elektrickym prdom, preto-
Ze pracovnik pri pouziti plazmovej rezacky triedy I,
ktorej teleso je uzemnené ochrannym vodi¢om, pri-
chadza do kontaktu so zemou.

Ochranny odev

» Pocasprace musibytpracovniknacelomtele chraneny
zodpovedajucim odevom a ochranou tvare proti Ziare-
niu a popaleninam. Je potrebné dodrziavat nasledovné
kroky: Pred rezacimi pracami si oble¢te ochranny odev.
Natiahnite si rukavice. Otvorte okna, aby ste zabezpe-
€ili privod vzduchu. Noste ochranné okuliare.

* Na oboch rukach je potrebné nosit rukavice s man-
Zetou z vhodného materialu koza. Tieto musia byt v
bezchybnom stave.

* Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popa-
lenindam je potrebné nosit vhodné zastery. Ak si to
vyzaduje druh prace, napriklad rezanie nad hlavou,
je potrebné nosit ochranny odev a, ak je to nevy-
hnutné, tiez ochranu hlavy.
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Ochrana proti ziareniu a popaleninam

» Pracovisko oznaéte vyveskou Pozor Nepozerajte sa
do plamena, ktora bude upozorfiovat na nebezpe-
¢enstvo poskodenia zraku. Pracoviska je potrebné
zatienit pokial mozno tak, aby boli chranené osoby,
ktoré sa nachadzaj v blizkosti. Je potrebné zabez-
pecit, aby sa

* nepovolané osoby zdrziavali v dostato¢nej vzdiale-
nosti od rezacich prac.

* V bezprostrednej blizkosti stabilnych pracovisk sa
nesmu nachadzat steny so svetlou farbou, ani ligo-
tavé steny. Okna je potrebné chranit proti priepustu
alebo odrazeniu Ziarenia najmenej do vysky hlavy,
napriklad vhodnym naterom.

Klasifikacia pristrojov podla smernice o elektro-
magnetickej kompatibilite

POZOR! Tento pristroj triedy A nie je
uréeny na pouzitie v domacom pro-
stredi, v ktorom sa napajanie prudom
uskutoériuje cez verejny nizkonapato-
vy napdjaci systém. V dbsledku vysokofrekvenénych
ruSeni Siriacich sa po vedeni ako aj vyZarovanych vy-
sokofrekvenénych ruseni méze byt naro¢né zaistit v
tychto oblastiach elektromagneticku kompatibilitu.

POZOR! Tento pristroj nevyhovuje nor-
:Da>_ me IEC 61000-3-12. Je ureny na pri-
pojenie k sukromnym sietam nizkeho
napatia, ktoré su pripojené k elektric-
kym sietam stredného a vysokého napétia. Pri pre-
vadzke na verejnej sieti nizkeho napétia sa prevadzko-

vatel pristroja musi u prevadzkovatela napajacej siete
informovat, ¢i je pristroj vhodny na prevadzku.

Ak chcete pouzit pristroj v domacom prostredi, v kto-
rom sa napajanie pradom uskuto€nuje cez verejny niz-
konapatovy napajaci systém, mbze sa vyzadovat pou-
Zitie elektromagnetického filtra, ktory redukuje elektro-
magnetické ruchy tak, Ze nebude naruseny prijem ra-
diovych a televiznych vysielani.

Ako pouzivatel musite zabezpecit, aby vas pripojny
bod, na ktorom chcete prevadzkovat pristroj, spifia
uvedenu poziadavku.

V pripade potreby je nutna konzultacia s vasim miest-
nym dodavatelom elektrickej energie. Prevadzkovatel
pristroja je zodpovedny za poruchy, ktoré vznikli v do-
sledku zvarania a/alebo rezania.

Pristroj sa smie pouzit' v priemyselnych oblastiach ale-
bo inych oblastiach, v ktorych sa neuskuto€ruje napaja-
nie prudom cez verejny nizkonapéatovy napajaci systém.

Elektromagnetické polia a ruSenia
Elektricky prud pradiaci cez vodiCe vytvara lokalne
elektrické a magnetické polia (EMF).
Pri prevadzke zariadeni na zvaranie elektrickym oblu-
kom moéze dojst’ k elektromagnetickym ruSeniam.
Prevadzkou pristroja m6zu byt ohrozené funkcie elek-
tromedicinskych, informaéno-technickych a inych pri-
strojov. Osoby, ktoré nosia kardiostimulator alebo na-
sluchacie pristroje, by sa pred pracami v blizkosti stroja
mali poradit’ so svojim lekarom. Napriklad obmedzenia
pristupu pre okoloiducich alebo individualne hodnotenie
rizika pre zvaracov. VSetci zvaraci by mali byt podla na-
sledujuceho postupu chraneni pred vystavenim elektro-
magnetickym poliam z plazmovych rezaciek:

Dbaijte na to, aby horna ¢ast vasho tela a hlava boli ¢o

mozno najdalej pri vykonavani rezacich prac;

« Drziak elektrédy a ukostrovaci kabel zviazte, ak je
to mozné, pomocou lepiacej pasky;

« Dbaijte na to, aby sa kabel horaka na rezanie ale-
bo ukostrovacej svorky neomotal okolo vasho tela;

» Nikdy nestojte medzi ukostrovacim kablom a kab-
lom horaka na rezanie. Kable by mali byt vzdy na
jednej strane;

+ Spojte zemniace klieSte a obrobok ¢o mozno naj-
blizSie k zéne rezania;

* Nepracujte bezprostredne vedla zdroja rezacieho
pruadu;

« Osoby, ktoré nosia kardiostimulator alebo naslicha-
cie pristroje, by sa pred pracami v blizkosti stroja mali
poradit’ so svojim lekdrom. Prevadzkou pristroja mo-
Zu byt ohrozené funkcie elektromedicinskych, infor-
macno-technickych a inych pristrojov.

Napriek tomu, Ze plazmova rezagka spifia podfa normy

hrani€né hodnoty emisii, plazmové rezacky mézu spéso-

bovat elektromagnetické ruSenie v citlivych systémoch a

zariadeniach. Za ruSenia, ktoré vzniknd pri plazmovom

rezani svetelnym oblukom, je zodpovedny pouZivate a

pouzivate musi vykonat vhodné ochranné oparenia.
Pritom musi pouzivate zohladnit najma.

» Sietové, riadiace, signalne a telekomunika¢né ve-
denia

« Pocita¢ a iné zariadenia riadené mikroprocesorom

» Televizne, radiové a iné reprodukéné zariadenia

» Elektronické a elektrické bezpeénostné zariadenia

« Osoby s kardiostimulatormi alebo nasluchacimi pri-
strojmi
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* Meracie a kalibraéné zariadenia

* Odolnost proti ruSeniu inch zariadeni v blizkosti

* Denny ¢as, poCas ktorého sa vykonavaj rezacie
prace.

Na znizenie moznych rusivych Ziareni sa odporuca:

» plazmovu rezac¢ku bezchybne nainstalovat a prevadz-
kovat, aby sa minimalizovali mozné rusivé emisie.

» Pravidelne plazmovu rezacku oSetrujte a udrziavajte
ju v dobrom stave.

* Rezacie vedenia by mali byt celkom rozvinuté a mali
by byt vedené pokial mozno paralelne s podlahou.

» Zariadenia a systémy ohrozené rusivym vyZarova-
nim by mali byt pokial mozno v dostato¢nej vzdia-
lenosti od oblasti rezania alebo by mali byt tienené.

+ Pouzitie elektromagnetického filtra, ktory redukuje
elektromagnetické rusenia.

VSeobecné vysvetlivky k plazme

* Plazmové rezacky funguj tak, ze tlaku vystaveny
plyn, ako napriklad vzduch, pretlacaj cez mal rur-
ku. V strede tejto rurky sa nachadza zaporne nabita
elektréda priamo nad tryskou. Uginkom virivého prs-
tenca sa plazma zacne rychlo otacat. Ak je zaporna
elektroda napdjana prdom a hrot trysky sa dostane
do styku s kovom, vytvori toto spojenie uzatvoreny
elektricky okruh. Vtedy medzi elektrodou a kovom
vznikne silna zapalovacia iskra. Zatial ¢o prudiaci
plyn te€ie cez rurky, zohreje zapalovacia iskra plyn,
az km nedosiahne stav plazmy. Tato reakcia spo-
sobi prd usmernenej plazmy s teplotou 16.649 °C
alebo viac, ktora sa pohybuje rychlostou 6,096 m/s
a zmeni kov na paru a roztavené vedlajSie produk-
ty. Plazma samotna vedie elektricky prud. Pracovny
okruh, ktory je pri€inou vzniku obluka, je pritomny
dovtedy, km sa prd vedie na elektrédu a plazma zo-
stava v kontakte s kovom, ktory sa ma spracovat.
Rezacia tryska disponuje radom dalSich kanalov.
Tieto kanaly vytvaraj konstantny tok ochranného
plynu okolo oblasti rezania. Tlak tohto toku plynu
kontroluje polomer plazmového zvazku.

UPOZORNENIE
Stroj je koncipovany iba na to, aby sa stlaceny vzduch
pouzil ako plyn.

Okolité prostredie pri inStalacii

Zabezpecte, aby bol pracovny priestor dosta-
tone vetrany. Ak sa zariadenie obsluhuje
bez dostatocného chladenia, zniZzuje sa doba
zapnutia a moOze dochadzat k prehriatiam.

Pritom sa m6zu pozadovat dodato¢né ochranné opat-

renia

« Zariadenie musi byt inStalované volne tak, aby von
priestor okolo neho bol najmenej, 5 m.

« Vetracie $trbiny sa nesmu prestavit ani zakryt.

* Nepouzivajte zariadenie ako odkladaci priestor. Na
zariadenie sa nesmie odkladat Ziadne naradie ani
iné predmety.

* Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetra-
nom pracovnom prostredi

Zvyskoveé rizika

Stroj je vyrobeny podrla stavu techniky a uznava-

nych bezpecnostno-technickych predpisov. Na-

priek tomu sa vSak mozu pri praci vyskytnuat’ zvy-

Skové rizika.

* Ohrozenie pradom pri pouzivani kablov na pripoje-
nie na elektricku siet, ktoré nie su v poriadku.

+ Dalej mozu aj napriek véetkym vykonanym preven-
tivnym opatreniam existovat zvySkové rizika, ktoré
nie su viditelné.

« Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ked bude-
te dodrziavat bezpecnostné pokyny, navod na ob-
sluhu, a ked budete pristroj riadne pouZzivat podla
uréenia.

* Ohrozenie zdravia pradom pri pouZziti elektrickych
pripojnych vedeni v rozpore s uréenim.

* Pred vykonanim nastavovacich alebo uUdrzbovych
prac uvolnite tlagidlo Start a vytiahnite sietovi za-
stréku.

« Zostatkové rizika je mozné minimalizovat, ak sa
spolu dodrziavaju ,bezpeénostné upozornenia“ a
LpouZitie v sulade s uréenim*“, ako aj navod na ob-
sluhu.

* Vyhybajte sa nahodnym uvedeniam stroja do pre-
vadzky: pri zasunuti zastréky do zasuvky sa nesmie
stlacit tlacidlo prevadzky. *Nepouzivajte naradie od-
poruc¢ané v tomto navode na obsluhu. Tak dosiahne-
te, Ze stroj dosiahne optimalne vykony.

« Nikdy nevkladajte ruky do pracovnej oblasti, ked' je
stroj v prevadzke.

* poranenia oka spésobené oslepenim,

» kontakt s horucimi dielmi zariadenia alebo obrobku
popaleniny,

* nebezpedenstvo razu a poziaru kvoli rozpraSova-
nym iskram alebo Ciasto¢kam $kvary v pripade ne-
odborného zabezpedenia,

« zdraviu Skodlivé emisie dymu a plynov, v pripade
nedostatku ¢erstvého vzduchu, pripadne nedosta-
toéného odsavania v uzatvorench priestoroch.
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A VAROVANIE! Tento elektricky pristroj vytvara po-
Cas prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole mo-
Ze za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasiv-
ne implantaty. Na zniZzenie nebezpecéenstva zavaz-
nych alebo smrtelnych poraneni odporiéame osobam
s implantatmi prekonzultovat' situaciu so svojim leka-
rom a vyrobcom implantatu este predtym, ako za¢nu
obsluhovat elektricky pristroj.

6. Technické udaje

Vstup 230V ~/ 50Hz

Vykon 15 -40A

35 % pri40 A (25

- °C)

Doba zapnutia 20 % pri 40 A (40

°C)

Pracovny tlak 4 - 4.5 bar

Izolaéna trieda H

En'ergetlcka ucinnost’ zdroja 82,5 %

prudu

Pr|’kon v stave chodu na- 20 W

prazdno

0,1 mm-12 mm

Skutoény rezny vykon (podra materiélu)

med: 1 -4 mm
uslachtila ocel: 1 -8
mm

hlinik: 1 - 8 mm
Zelezo: 1-10 mm
ocel: 1-12mm

Materialu

Rozmery Lx B x H 375 x 169 x 250 mm

Hmotnost’ 6 kg

Technické zmeny vyhradené!

Zvuk

A VAROVANIE: Hluk m6ze mat zavazny vplyv na
va$e zdravie. Pri hluku stroja vy§Som ako 85 dB noste,
prosim, vhodnu ochranu sluchu.

*Pracovny cyklus = percentualna hodnota doby pre-
vadzky, v ramci ktorej je mozné zariadenie pouzivat
neprerusovane pri beznych teplotnych podmienkach.

Pri ¢asovom seku 10 minat napriklad doba zapnutia
s hodnotou 20% znamena, Ze je mozné pracovat po
dobu 2 minut a nasledne by mala nasledovat 8-minu-
tova prestavka. Pri prekro¢eni hodnét doby zapnutia
sa aktivuje ochrana proti prehriatiu, ktora zariadenie
vypne, km sa neochladi na normalnu pracovnu teplotu.
NepreruSované prekracovanie hodnét doby zapnutia
mbze spbdsobit poSkodenie zariadenia.

7. Rozbalovani

» Otvorte obal a opatrne vyberte pristroj.

« Odstrarnte obalovy material, ako aj obalové a pre-
pravné poistky (ak su pouzité).

» Skontrolujte, ¢i je rozsah dodavky kompletny.

« Pristroj a diely prisluSenstva skontrolujte ohfadom
poskodeni spdsobenych prepravou.

» V pripade reklamacii ihned informujte dodavatela.
Neskorsie reklamacie nebudu uznané.

« Obal podla moznosti uschovajte az do uplynutia
zarucnej doby.

* Pred pracou sa s pristrojom oboznamte na zaklade
navodu na obsluhu.

« Pri prisluSenstve, ako aj pri dieloch podliehajucich
opotrebovaniu a nahradnych dieloch, pouzivajte iba
originalne diely. Nahradné diely ziskate u svojho
Specializovaného predajcu.

* Pri objednavkach uvadzajte nase cisla vyrobkov,
ako aj typ a rok vyroby pristroja.

/A POZOR!

Pristroj a obalové materialy nie su hrackami pre
deti! Deti sa nesmu hrat’ s plastovymi vreckami,
féliami ani drobnymi suciastkami! Vznika nebez-
pecenstvo prehltnutia a udusenia!

8. Zlozenie/Pred uvedenim doprevadzky

Instalacné prostredie

Zabezpecte, aby bola pracovna oblast dostato¢ne ve-

trana. Ak sa pristroj obsluhuje bez dostato€ného chla-

denia, skracuje sa doba zapnutia a méze dojst k preh-

riatiu. Na tento Gcel mdézu byt potrebné dodatocné

ochranné opatrenia:

« pristroj sa musi inStalovat volne, s odstupom po ce-
lom obvode min. 0,5 m.

« Vetracie $trbiny sa nesmu zatarasit ani zakryt.

» Pristroj sa nesmie pouzivat ako odkladacia plocha,
resp. na pristroj sa nesmu odkladat nastroje ani iné
predmety.
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» Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetra-
nom pracovnom prostredi.

Pripojenie rezacieho horaka

* Nasunte konektor plazmového horaka (10a) do pri-
pojovacej zdierky plazmového horéka (10) a rukou
pevne utiahnite pre-vle¢nu maticu (pozri obr. 1, 3 + 4).

* Nasurite elektricky konektor plazmového horaka
(11a) do elektrickej zasuvky plazmového horaka (11)
a rukou pevne utiahnite prevle¢u maticu (pozri obr.
1,3 +4).

Pripojenie ukostrovacieho kabla

» Spojte konektor ukostrovacej svorky (9a) s pripojo-
vacou zdierkou ukostrovacej svorky (9). Pripojovaci
t sa musi najskér zasunut a potom otocit. Pripojo-
vaci t musi pri zasuvani konektora ukostrovacieho
kabla 5 smerovat nahor. Po zasunuti sa musi pripo-
jovaci t otoCit na doraz v smere hodinovych rugiciek,
aby sa zablokoval (pozri obr. 1, 3 + 5). Pritom nie je
potrebné pouzivat Ziadnu silu

Prip ojenie stlacéeného vzduchu

» Pripojte pneumaticku hadicu (19) na zadnu stranu
plazmovej rezac¢ky na pripojku stlateného vzduchu
(19a). Nasunte pritom stranu pneumatickej hadice
bez rychlopripojky do pripojky stlaéeného vzduchu
(19a) plazmovej rezacky (pozri obr. 9)

* Oto€nym tlac¢idlom (21) na odluéovaéi kondenzatu
mozete nastavit tlak (pozri obr. 9 - 12) e potrebné
nastavit tlak 4 - 4,5 bar.

+ Aby ste opét uvolnili pneumatickt hadicu (19), mu-
site stlacit aretaciu pneumatickej pripojky (19a) a
sucasne vytiahnut pneumaticki hadicu (19).

Pouzivajte iba filtrovany a regulovany stlateny vzduch.

A DOLEZITE!
Pred pouzitim zariadenia musite Uplne zostavit’
prvykrat!

A POZOR!

Keramicka krytka (15) sa smie na horak (13) naskrut-
kovat az po jej osadeni elektrodou (18), difuzorom (17)
a dyzou (16).

Ak tieto diely chybaju, méze dojst ku chybnym funkci-
am pristroja a predovSetkym k ohrozeniu obsluhujuce-
ho personalu.

9. Uvedenie do prevadzky

1. Nainstalujte plazmovu reza¢ku na suchom a dobre
vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Stlacte hlavny vypinac (24).

4. Pripojte ukostrovaciu svorku (5) na rezany obro-
bok a zabezpecte, aby vznikol dobry elektricky
kontakt.

5. Regulator prdu nastavte (12) na rezaci prd. Ak
dochadza k preruseniu svetelného obluka, mbéze
byt potrebné nastavenie vys$sej hodnoty rezacieho
prdu. Pripade, Ze dochadza k ¢astému zhoreniu
elektrody, musi sa nastavit nizsi rezaci prd.

6. Nasadte plazmovy horak (13) na obrobok tak, aby
dyza (16) bola volna, a tak nemohlo dojst k spat-
nému narazu roztaveného kovu. Stlacte tlacidlo
na plazmovom horaku (14). Preneseny rezny ob-
lUk sa tak zapali na okraji plechu.

7. Zacnite pomaly rezat a zvyste nasledne rychlost,
aby ste dosiahli pozadovanu kvalitu rezania.

8. Rychlost sa musi regulovat tak, aby sa dosiahol
dobry rezny vykon. Plazmovy Iu¢ tvori priamy obluk
(usfachtila ocel, hlinik) alebo 5° obluk (makka ocel).

Pri rezani v ruénej rezacej prevadzke tahajte zflahka

dosadajici horak konstantnou rychlostou po obrob-

ku. Aby ste dosiahli optimalny rez, je dolezité, aby ste
dodrzali spravnu rychlost rezu odpovedajlicu hrubke
materialu. Pri prili§ malej rychlosti rezu je rezna hra-
na neostra v dosledku prili§ silného privadzania tepla.
Optimalna rychlost rezu sa dosiahne, ak je rezaci ¢
pocas rezania nakloneny zlahka smerom dozadu. Ak
pustite tlacidlo plazmového horaka (14) zhasne plaz-
movy zvazok a vypne sa zdroj prdu. Zvyskov prd plynu
trva priblizne 5 sekund, aby sa ochladil horak. Rovnaky
postup prebieha pri vysunuti z obrobku so stlaenym

tlacidlom plazmového horaka (14). Plazmova rezacka 1

sa nesmie pocas doby prudenia zvySkového prdu ply-

nu vypnut, aby sa zabranilo poSkodeniam prehriatim

plazmového horaka (13).

POZOR!
Po rezani nechajte pristroj zapnuty este cca2 - 3
minuty! Ventilator chladi elektroniku.

Typy plazmového rezania
Rezanie tahanim

e Dyzu (16) drzte plytko nad predmetom na opraco-
vanie a stlacte tlac¢idlo na plazmovom horaku (14).
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* Pohybujte krytom horaka (16), kym nepride ku kon-
taktu s predmetom na opracovanie a rezny obluk sa
neusadi.

* Nasledne sa vytvori rezny obluk, pohybujte plaz-
movym horakom (8) v pozadovanom smere. Dbajte
pritom na to, aby bol kryt horaka (16) stale mierne
ohnuty a aby ostal zachovany kontakt s predmetom
na opracovanie. Tento spdsob prace sa vola rezanie
tahanim. Zabrante prili§ rychlym pohybom. Znakom
toho su iskry, ktoré odskakuju z vrchnej strany pred-
metu na opracovanie.

¢ Pohybuijte plazmovym horakom (13) tak rychlo, aby
sa hromadenie iskier koncentrovalo na spodne;j stra-
ne predmetu na opracovanie. Uistite sa, Ze material
je uplne odrezany predtym, nez budete pokracovat.

* Nastavte rychlost tahania podla potreby.

Distan¢né rezanie

Pri niektorych pripadoch je vyhodnejSie rezat tak, aby
sa dyza (16) nachadzala cca 1,5 mm az 3 mm nad
predmetom na opracovanie. Tak sa redukuje prislusné
mnozstvo materialu, ktoré sa bude fukat spat do hrotu.
To umoznuje preniknutie hrubSieho materialu.
Distan¢né rezanie by sa malo aplikovat, ak sa ma vy-
konat rezanie prienikom alebo ryhovacie prace. Okrem
toho moézete pouzit ,diStanénu“ pracovnu techniku, ak
rezete plech, aby ste minimalizovalo riziko odskakujuce-
ho materialu, ktory by mohol po$kodit hrot.

Previtanie

* Na prevftanie nasadte hrot cca 3,2 mm nad predmet
na opracovanie.

« Udrziavajte plazmovy horak (13) mierne nahnuty, aby
ste nasmerovali iskry smerom od dyzy (16) a od vas.

« Stladte tlac¢idlo na plazmovom horaku (14) a spustite
hrot plazmového horaka, kym nevznikne hlavny rez-
ny obluk a nezaénu sa tvorit iskry.

¢ OdskuSajte previtanie na nepouzitelnom skuSob-
nom predmete, a ak ide vSetko bez problémov, za-
¢nite s prevftanim na vopred uréenej reznej linii na
vasom obrobku.

* Skontrolujte plazmovy horak (13) ohfadom opotrebo-
vania, trhlin alebo odkrytych ¢asti kablov. Vymerite
alebo opravte vSetky poSkodené diely pred pouzitim
pristroja. Silne opotrebovana dyza (16) prispieva ku
znizeniu rychlosti, ubytku napétia a necistému rezu.
Znakom silne opotrebovanej dyzy (16) je predizeny
alebo nadmerne velky otvor dyzy. VonkajSia strana
elektrédy (18) sa nesmie prehibit o viac nez 3,2 mm.
Vymerite ju, ak je opotrebovana viac nez uvedeny
rozmer.

¢ Ak nie je mozné upevnit ochranny uzaver, skontro-
lujte zavit.

10. Elektricka pripojka

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny
na prevadzku. Pripojenie zodpoveda prislusnym usta-
noveniam VDE a DIN.

Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj predl-
Zovacie vedenie musia zodpovedat tymto predpisom.

Poskodené elektrické pripojné vedenie

Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju
Skody na izolacii.

Pri€¢inami mézu byt:

+ Stlacené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
okno alebo medzeru medzi dverami.

« Zalomené miesta v désledku neodborného upevne-
nia alebo vedenia pripojného vedenia.

* Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pri-
pojné vedenie.

+ Skody na izol4cii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

« Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poSkodené elektrické pripojné vedenia sa

nesmu pouzivat a z dévodu poskodenia izolacie su

Zivotunebezpecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte
ohladne poskodeni.

Davajte pozor na to, aby pri kontrole pripojného vede-
nia nebolo toto pripojené k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislus-
nym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné
vedenia s rovhakym oznaéenim.

Vytlagenie oznacenia typu na pripojnom kabli je predpis.

11. Cistenie

» Skr, ako za¢nete vykonavat udrzbové prace alebo
opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné za-
sobovanie elektrickym prdom a tiez hlavny vypinaé
zariadenia.

* Plazmovu reza¢ku a jej prisluSenstvo pravidelne
Cistite zvonka. Pomocou vzduchu, Gistiacej baviny
alebo kefy odstrarite necistotu a prach.

« V pripade poruchy ¢asti zariadenia alebo potrebnej
vymene Casti zariadenia sa obrat'te na prislusny od-
borny personal.
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12. Transport

Pred prepravou zariadenie vypnite.
Pomocou rukovéte (1) nadvihnite plazmovu rezacku.

13. Skladovanie

Pristroj a jeho prislusenstvo skladujte na tmavom, su-
chom a nezamfzajucom mieste nepristupnom pre deti.
Optimalna skladovacia teplota sa nachadza medzi 5
a30°C.

Elektricky pristroj zakryte, aby ste ho chranili pred pra-
chom alebo vihkostou. Navod na obsluhu skladujte pri
elektrickom pristroji.

14. Udrzba

A POZOR!
Pred vSetkymi udrzbovymi pracami vytiahnite sietovu
zéstréku.

» Spotrebné diely zobrazené na obrazku 7 su elektro-
da (18), difuzor (17) a dyza (16). Vymenit sa m6Zu po
odskrutkovani keramickej krytky (15).

» Elektrodu d je potrebné vymenit, ak ma stred kratera
hibku priblizne 1,5 mm.

+ Tryska (16) je potrebné vymenit, ak je poSkodeny
stredny otvor alebo sa rozsiril v porovnani s otvorom
novej trysky. Ak sa elektréda (18) alebo tryska (16)
vymenia prili§ neskoro, vedie to k prehriatiu dielov.
To vedie k znizeniu zivotnosti difuzora (17).

POZOR!

» Keramicka krytka (15) sa smie na horak (13) na-
skrutkovat az po jej osadeni elektrédou (18), difuzo-
rom (17) a dyzou (16).

Ak tieto diely chybaji moéze to viest k chybnym
funkciam zariadenia a predovSetkym k ohrozeniu
personalu obsluhy.

Plazmova rezacka sa v zaujme bezchybnej funkcie a tiez
dodrziavania poziadaviek bezpeénosti musi pravidelne
udrziavat. Neodborna a nespravna prevadzka mozu viest
k vypadkom zariadenia a k jeho poskodeniam. Opravy
nechajte vykonavat iba kvalifikovanym odbornikom.

Pripojky a opravy elektrickej
Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat
iba vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujice
udaje:
- Udaje z typového $titka stroja,

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku pod-
liehaju nasledujiuce diely beznému pracovnému alebo
prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely
povazované za spotrebny material.

Diely podliehajuce opotrebeniu*: Elektréda, difuzor,
tryska

* nie je bezpodmiene¢ne obsiahnuté v objeme dodav-
ky!

Nahradné diely a prisluSenstvo ziskate v naSom ser-
visnom centre. Za tymto G€elom naskenujte QR kéd na
titulnej strane.

15. Likvidacia a recyklacia
Upozornenia k baleniu

Baliace materialy sa daju recyklo-

@@‘h@vatﬁ Prosim, likvidujte balenia

ekologicky.

Upozornenia k elektrickym a elektronickym zaria-
deniam (ElektroG)

E Elektrické a elektronické staré zariadenia
nepatria do domového odpadu, ale musia
HE sa zbierat, resp. likvidovat oddelene!

« Staré batérie alebo akumulatory, ktoré nie st pevne
zabudované v starom pristroji, sa musia vybrat bez
porusenia! Ich likvidacia je regulovana zakonom o
batériach.

« Vlastnici alebo pouzivatelia elektrickych a elektro-
nickych zariadeni su zo zakona povinni ich po po-
uziti vratit.

« Koncovy uzivatel je zodpovedny za vymazanie svo-
jich osobnych udajov na starom zariadeni, ktoré ma
byt zlikvidované!

« Symbol pregiarknutého odpadkového ko$a na ko-
lieskach znamena, Ze staré elektrické a elektronické
zariadenia sa nesmu likvidovat s domovym odpa-
dom.

« Elektrické a elektronické zariadenia je mozné bez-
platne odovzdat na tychto miestach:

- Verejna likvidacia alebo zberné miesta (napr.
obecné stavebné dvory).
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- Predajné miesta elektronickych zariadeni (staci- * V pripade dodania nového elektrického zariadenia
onarne a online), ak su predajcovia povinni ich vyrobcom do domacnosti méze vyrobca na pozia-
prevziat spat alebo ich dobrovolne ponuknut. danie koncového uzZivatela zabezpecit bezplatny

- Az tri staré elektrické zariadenia jedného typu s odvoz starého elektrického zariadenia. Za tymto
maximalnou diZkou hrany 25 centimetrov méZe- ucelom kontaktujte zakaznicky servis vyrobcu.
te bezplatne odovzdat bez toho, aby ste si naj- « Tieto vyhlasenia sa vztahuju iba na zariadenia in-
prv zakupili nové zariadenie od vyrobcu, alebo Stalované a predavané v krajinach Eurdpskej unie
ich odovzdajte na inom autorizovanom zbernom a podliehajlce eurépskej smernici 2012/19/EU. V
mieste vo vaSom okoli. krajinach mimo Eurdpskej unie mézu na likvidaciu

- Viac doplfiujucich podmienok spatného odberu elektrickych a elektronickych zariadeni platit odlis-
vyrobcov a distributorov sa dozviete v prislu§nom né predpisy.
zékaznickom servise.

16. Odstranovanie poruch

V nasledujucej tabulke su uvedené priznaky chyb a je tam opisané, ako moézete urobit napravu, ked vas stroj ne-
pracuje spravne. Ak pomocou toho nedokazete lokalizovat a odstranit problém, obratte sa na vasu servisnu dielfiu.

Porucha Riesenie

Mozné pri¢iny

Skontrolujte, ¢i je zariadenie pripoje-

Nie je pripojeny elektricky prd. né do zasuvky.

Nesvieti kontrolka?
Prepnite pradovy spina¢ do polohy

Hlavny vypinac je nastaveny na VY P ON ZAP.

PreruSené elektrické vedenie.

Skontrolujte, ¢i je zariadenie pripoje-

Nebezi ventilator? . .
né do zasuvky.

Chybné elektrické vedenie ventilatora.

Chybny ventilator.

Svieti svetelna signalizacia?

Zapnuta ochrana proti prehriatiu.

Nechaijte zariadenie ochladit.

Prili§ vysoké vstupné napatie.

Vstupné napétie podla typového
Stitka

Ziadny vystupny prad?

Chybny stroj.

Nechaijte stroj opravit.

Aktivovana ochrana proti prepatiu.

Nechaijte zariadenie ochladit

Znizuje sa vstupny prud?

Prili§ nizke vstupné napatie.

Prili§ mal prierez pripojovacieho kabla.

Dodrziavajte vstupné napatie podla
typového Stitka.

Neda sa regulovat privod
vzduchu?

Pneumatické vedenie je poskodené
alebo chybné.

Vypadava ventil/tlakomer.

Nové pripojenie vedenia.

obluk?

Je chybny spina¢ horéka.

Nevytvori sa vysokofrekvenény

Uvolnené spajkované miesto na spinaci
horéaka alebo konektora.

Vypadava ventil/tlakomer

Vymerite elektrodu.

66 | SK www.scheppach.com



Su poSkodené alebo opotrebované

opotrebovatelné diely horaka. Vymeiite opotrebovatefné diely.

ZIé zapalovanie?

Skontrolujte vysokofrekvencné iskrisko. | Nastavte iskrisko.

Prepnite pradovy spina¢ do polohy

Je vypnuty prdov spinag. ON ZAP.

Dalou indiciou je zelenkasty plame.
Skontrolujte zasobovanie vzduchom.

Plazmovy horak nie je pripraveny

na prevadzku? Je obmedzeny prenos vzduchu.

Pracovny predmet nie je spojeny s

- Skontrolujte spojenia.
uzemiiovacou svorkou.

Puzdro horaka c neprevfta material. Zvyste intenzitu prdu.

Puzdro horaka c je vzdialena od materi- | Znizte vzdialenost puzdra horaka c

Iskry vyletuj smerom nahor na- alu prili§ daleko. od materialu.

miesto nadol cez material? Material nebol pravdepodobne spravne | Skontrolujte spojenia tekajlce sa
uzemneny. spravneho uzemnenia.
Rychlost zdvihu je prili§ vysoka. Znizte rychlost

Pociato€ny rez, avSak nie kom- Mozny problém so spojenim. Skontrolujte vSetky spojenia

pletne prevratné?

Nechajte material ochladit’ a potom

Naradie/material vytvara vysoku teplotu. P .
pokracujte s rezanim.

Zvacsite rychlost a/alebo znizte
intenzitu prdu, az pokial sa mnozZstvo
Skvary neznizi na minimum.

Vytvaranie $kvary na rozhra- Rychlost rezu je prili§ mala alebo je
niach? intenzita prdu prili§ vysoka.

Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-
vého horaka. né diely.

Zvysujte rychlost rezu, az pokial

Rychlost rezu je prili§ mala. neodstranite problém.

Plazmovy horak drzite od materialu Spustite plazmovy horak az na
vzdialeny prili§ vysoko a prili§ daleko. odporuéanu vysku.

Pocas rezania sa obluk zastavi?
Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-

vého horaka. né diely.

Pracovny kus uz nie je spojeny s

uzemriovacim kablom. Skontrolujte spojenia

Rychlost rezu je prili§ vysoka. Spomalte pracovnu rychlost.

Puzdro horaka c je prilozené prili§

& Justujte sklon.
Sikmo.

Nedostato¢ny prienik?
Kov je prili§ hrub. S nevyhnutné viaceré priebehy.

Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-
vého horaka. né diely.
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A késziiléken talalhaté szimbolumok magyarazata

A jelen kézikdnyvben hasznalt szimbdlumok célja, hogy felhivjak a figyelmet a lehetséges kockazatokra. A biztonsagi
szimbolumokat, valamint az ezeket kiséré magyarazatokat pontosan értelmezni kell. Maguk a figyelmeztetések nem
haritjak el a kockazatokat, €s nem helyettesitik a balesetek megel6zése érdekében hozott megfelel§ intézkedéseket.

Uzembe helyezés elétt olvassa el a kezelési Gtmutatét és a biztonsagi eléiraso-
kat, és mindig tartsa be azokat!

Europai norma a hegesztékésziilékekhez a villamos iv kézi hegesztéshez,
hatarolt bekapcsolasi id6étartalommal.

1= % “’ ===| Gyfazisu statikai frekvenciaatalakité — transzformator — aramiranyito

EN 60974-1

- - - Egyenaram
D ED Halbézati bemenet; fazisok szama, valamint valtéaram jelzése és a frekvencia
1~50-60Hz méretezési értéke
U0 Névleges Uresjarati fesziltség
U, Halozati fesziltség
L, A végéasi aram méretezési é rté ke.
U, Szabvanyos munkafesziltség. [V]
| Maximalis aramfelvétel
max
| A legnagyobb halézati aram [A] effektiv értéke
IP21S Védelmi rendszer

Izolacidosztaly

Vigyazat! Aramiitésveszély!

A hegesztéelektrodak okozta aramutés halalos lehet

A hegesztési g6zdk belélegzése veszélyeztetheti az egészségét.

§ Az elektromagneses terek zavarhatjak a szivritmusszabalyzé mikodését.
= \\* g ) Y
i
w A hegesztési szikrak robbanast vagy égést okozhatnak.
:gé% Az ivsugarak karosithatjak a szemet és megsérthetik a bérét.

A készlléket soha ne hasznalja szabadban és es6ben!

Vagas a plazmavagoéval

Csatlakozas - plazma faklya - hal6zati csatlakozé

Csatlakozas - plazma faklya

— -
——— Csatlakoz¢ - testkapocs dugasza.

68| HU www.scheppach.com



A Figyelem! Ebben a kezelési Utmutatdban a jelzéssel jeldltik a biztonsaggal kapcsolatos pontokat

C € A termék megfelel a hatalyos eurdpai iranyelveknek.

www.scheppach.com HU | 69



Tartalomjegyzék: Oldal:
1. BEVEZELES ...t s 71
2. A KESZUIEK [EITASA......eeeiiiie ettt 71
3. Szallitott elemek

4. Rendeltetésszerli hasznalat ...........ccoooiiiiiiiiii e 72
5. Altalanos biztonsagi UtaSItASOK.............c.cveveeveeecueeeceeieeceeieeeee e 72
6. TechniKai @datOK.........coiiiiriiiie e e e e 77
7. KICSOMAGOIAS ...ttt

8. Felépités / Belizemeltetés el6tt...

9. UZEMDE NEIYEZES ...

10. Elektromos csatlakoztatas ..o 79
11. L7401 - TSRS PP 79
s - 1111 - TS 80
13.  Tarolas

14. Karbantart@s .......cuveiiiiee s 80
15.  Artalmatlanitas és GjrahasznoSitas ..........ccccoeueveveecereeueeseeeeeeseeeeeseeeeeeennaean 80
16, HIbAEINAITAS. ...ooiiiie e 81
17. Megfelelségi nyilatkozat .............ocoiiiiiiiiiiii e 131

70 | HU www.scheppach.com



1. Bevezetés
Gyarto:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Tisztelt vasarlo!
Sok 6rémet és sikert kivanunk Onnek, amikor az 0j ké-
sziilékét hasznalja.

Kedves Vasarlo!

A hatalyban [évé termékfelel6sségi torvény értelmé-

ben a berendezés gyartdja nem vonhato felelésségre

a berendezésen vagy vele kapcsolatban keletkez6 ka-

rokért a kdvetkezd esetekben:

» szakszer(tlen kezelés,

+ ahasznalati utasitadsok be nem tartasa,

* harmadik személy altal végzett, szakképzetlen ja-
vitasok,

* nem eredeti alkatrészek beszerelése és cseréje,

« szakszer(tlen hasznalat,

» azelektromos rendszer kiesése az elektromos el6-
irasok, illetve a VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113
szabalyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok:

Miel6tt a berendezést 0sszeszerelné, és lizembe he-
lyezné olvassa el a hasznalati Gtmutato teljes szdve-
gét.

Az Uzemelési utasitasok célja a készllékkel vald is-
merkedésének megkonnyitése és a hasznalati lehet6-
ségeinek megismertetése.

Az lUzemelési utasitasok fontos megjegyzéseket tar-
talmaz a készulék biztonsagos, szakszerl és gaz-
dasagos hasznalataval kapcsolatosan, a veszélyek
elkerllésére, a javitasi koltségek megsporolasara, a
kiesési id6 csokkentésére, és a készlilék megbizhato-
saganak és élettartamanak névelésére.

A hasznalati utmutatéba foglalt biztonsagi utasita-
sokon kivil mindenképpen be kell tartani a nemzeti
érvényben |évd szabalyozasokat a készllék lizemelé-
sével kapcsolatosan.

Az Ulzemelési utasitasokat helyezze egy tiszta,
miianyag mappaba, hogy megoévja a szennyezédésto!
és a nedvességtol, és tarolja a készllék kdzelében. A
munka elkezdése el6tt minden gépkezelének el kell
olvasnia az utasitasokat és gondosan be kell tartania
Sket.

Csak olyan személyek hasznalhatjadk a készlléket,
akiket kiképeztek a gép hasznalatardl, és a lehetséges
veszélyekrdl, illetve kockazatokrol. Be kell tartani az
eléirt minimalis kort.

A jelen Uzemelési utasitasokba foglalt biztonsagi el6-
irasok és a helyi orszagos kilénleges eldirasok ki-
egészitéseként be kell tartani az altalanosan elismert
miszaki el6irasokat a fafeldolgozé szerszamgépek
lzemelésekor.

Az Utmutato, valamint a biztonsagi eléirasok figyelmen
kivil hagyasabdl szarmazd balesetekért és karokért
nem vallalunk felel6sséget.

2. A késziilék leirasa

Hordfogantyu

Plazmavago

Halozati dugasz

Plazma témlécsomag
Testkapocs

Halozat ellendrzélampaja
Munkafény

Tulmelegedés elleni védelem ellendrzélampaja
Testkapocs csatlakozoaljzata
9a. Testkapocs dugasza

10. Plazmaégd csatlakozoaljzata
10a. Plazmaég6 dugasza

11.  Plazmaégé aramaljzata

11a. Plazmaég6 aramdugasza

12.  Aramszabalyozé

13.  Plazmaégé

14. Plazmaégd gombja

15.  Keramia sapka

16. Favoka

17.  Diffazor

18.  Elektréda

19.  Sdritett leveg6 tomldje

20. Sdiritett leveg6 toml6jének gyorscsatlakozéja
21. Nyomasszabalyoz6 forgatdgomb
22.  Nyomasmérd

23. Kondenzviz tartalya

24. BE/KI kapcsolo

©OoNOO RN

Rl

Szallitott elemek

Plazmavago (1x)

Sritett levegds tomlé (1x)
Testkabel kapoccsal (1x)
Plazma témlécsomag (1x)
Témldbilincs(1x)

Favoka (3x) (1 elészerelt)

mmoow>»
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G. Elektroda (3x) (1 elészerelt)
H. Kezelési utmutato (1x)

| Diffuzor (1x elészerelt)

J Keramia sapka (1x elészerelt)

4. Rendeltetésszeriii hasznalat

A késziilék minden elektromosan vezetéképes fém si-
ritett leveg6s plazmavagasara alkalmas.

A rendeltetésszerii hasznalat része a biztonsagi utasi-
tasok betartasa, valamint a kezelési utmutatéban fog-
lalt szerelési és (izemeltetési utasitasok betartasa is.

Az érvényes balesetvédelmi eldirasokat pontosan be
kell tartani. A késziléket nem szabad hasznalni a k-
vetkezd esetekben:

* nem megfelel6en szellbztetett helyiségben,

* nedves vagy vizes kérnyezetben,

+ robbanasveszélyes kdrnyezetben,

* csbvek megolvasztasara,

» szivritmus-szabalyozét viselé emberek kézelében és
+ koénnyen meggyulladé anyagok kdzelében.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit ren-
deltetésszerilinek. Ebb&l adddé barmilyen karért vagy
barmilyen fajta sérilésért a hasznald ill. a kezel6 fe-
lelés és nem a gyart6. A rendeltetésszer(i hasznalat
resze a biztonsagi utasitasok figyelembe vétele is, va-
lamint az 6sszeszerelési es a hasznalati utasitdsban
levé Uzemeltetési utasitasok.

Kérjik vegye figyelembe, hogy a készilékeink rendel-
tetésik szerint nem az ipari, kézmdipari vagy gyari
hasznalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk szava-
tossagot, ha a készllék ipari, kézmdipari vagy gyari
Uzemek teruleten valamint egyenérték( tevékenysé-
gek terlleten van hasznalva.

A gépet kezel6 es karbantarté személyeknek ezekben
jartasaknak es a lehetséges veszélyekkel kapcsolat-
ban kioktatottaknak kell lenniuk.

Ezen kivul legpontosabban be kell tartani az ervenyes
balesetvedelmi elirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegeszsegugyi és a
biztonsagtechnikai terén fennall6 balesetvédelmi
szabalyokat.

A gépen torténd valtoztatasok, teljesen kizarjak a
gyartd szavatolasat és az ebbdl adédo karok meg-
téritését.

A gépet kizarolag a gyartd eredeti tartozékaival és
szerszamaival szabad hasznalni. Tartsa be a gyartd
biztonsagi, munkavégzési és karbantartasi el6irasait,
valamint a miszaki adatok k6z6tt megadott méretkor-
latokat.

A késziiléket csak szakszemélyzet (olyan személy,
aki szakmai képesitése, tapasztalata és az adott be-
rendezések ismerete alapjan képes a rabizott munkat
felmérni, és a lehetséges veszélyeket felismerni) vagy
betanitott személy (olyan személy, aki oktatasban ré-
szesililt a rabizott munkaval és a gondatlan magatartas
miatti lehetséges veszélyekkel kapcsolatban) tizemel-
tetheti.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy késziilékeinket rendel-
tetéslik szerint nem kisipari, kéziipari vagy ipari hasz-
nalatra tervezték. A készulékre semmilyen garanciat
nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint
ezekkel egyenértékil tevékenységekhez hasznalja.

5. Altalanos biztonsagi utasitasok

A Figyelmeztetés!

Hasznalat el6tt gondosan olvassa at a kezelési ut-
mutatot. Ezen hasznalati utasitas segitségével is-
merkedjen meg a késziilékkel, annak helyes hasz-
nalataval és a biztonsagi utasitasokkal. Ez a ké-
sziilék részét képezi, és mindenkor elérhetének
kell lennie!

A Figyelmeztetés!

ELET- ES BALESETVESZELY KISGYERMEKEKRE
ES GYERMEKEKRE NEZVE!

Soha ne hagyjon gyermekeket felligyelet nélkil a cso-
magoléanyaggal. Fulladasveszély all fenn.

« Ezt a késziléket 16 évnél id6sebb gyermek, vala-
mint csokkent fizikai, érzékszervi vagy mentélis
képességekkel biré vagy tapasztalat vagy tudas
hianyaban szenved6 személyek csak akkor hasz-
nalhatjak, ha felligyelet alatt llnak, vagy a készllék
biztonsagos hasznalatarél kioktatast kaptak, és a
készllék hasznalatabol adodo veszélyeket megér-
tették. Gyermekek nem jatszhatnak a készilékkel. A
tisztitast és a felhasznaldi karbantartast gyermekek
feligyelet nélkul nem végezhetik.

» Bizza a javitasi és/vagy a karbantartasi munkak el-
végzését képesitett elektromos szakemberekre.

« Csak a szallitasi terjedelem részét képezd vagove-
zetékeket hasznalja.
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+ Uzemelés kdzben a készillék lehetéség szerint ne
alljon kdzvetlendl a fal mellett, ne legyen letakarva,
és ne legyen beszoritva mas készllékek kozé, hogy
mindig elegendé levegd jusson at a szell6z6réseken.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a késziilék helyesen csat-
lakozik a haldzati feszlltséghez. Kerlilje a halozati ve-
zeték huzéterhelését. Huzza ki a készllék dugaszat az
aljzatbol, mielétt mas helyen allitana fel a késziléket.

» Mindig kapcsolja ki a késziiléket a BE/KI kapcsolo-
val, ha nem haszndlja azt. Tegye szigetelt alatétre
az elektrédatartot, és csak 15 percnyi lehilés utan
huzza ki az elektrodakat a tartojukbol.

+ Forré fémet és szikrakat fajhat el a vagoiv. Ezek a
szallé szikrak, a forré fém, valamint a forr6 mun-
kadarabok és a késziilék forrd részei tiizet vagy égé-
si séruléseket okozhatnak. Ellenérizze a munkakor-
nyezetet, és gondoskodjon alkalmas munkahelyrél a
késziilék hasznalata el6tt.

+ Tavolitson el minden éghet6 anyagot a plazmavago
10 m sugaru kérnyezetébdl. Ha ez nem lehetséges,
akkor takarja le gondosan az érintett targyakat arra
alkalmas takardval.

* Ne vagjon olyan helyeken, ahol a szétrepiild szikrak
éghetd anyagokat talalhatnak el.

+ Védje sajat magat és masokat is a szétreplilé szik-
raktol és a forré fémtél.

+ Legyen évatos, mert a szikrak és a forré anyagok
vagaskor a réseken és nyilasokon keresztul kony-
nyen eljuthatnak a szomszédos teriletekre.

* Legyen tudataban annak, hogy a mennyezeten, a
talajon vagy egy adott terlleten végzett vagas tiizet
okozhat a szemben fekv6, nem lathato oldalon.

* Alehetd legrévidebb uton kdsse 6ssze az aramkabelt
egy, a munkahely kézelében |év6é dugaszoldaljzattal
annak érdekében, hogy az aramkabel ne haladjon
at a teljes helyiségen, és ne legyen olyan felileten,
amely aramditést, szikrazast és tlizet okozhat.

* Ne haszndlja a plazmavagét befagyott csévek kiol-
vasztasara.

Veszély elektromos aramiités miatt

A Figyelmeztetés!
A vagoelektréda altali elektromos aramuités halalos lehet.

* Ne hasznalja a plazmavagét hoban vagy esében.

* Hordjon szaraz, szigetelt kesztyt.

+ Ne fogja meg csupasz kézzel az elektrodat.

* Na hordjon nedves vagy karosodott keszty(it.

* Védje magat aramités ellen a munkadarab elszige-
telésével.

* Ne nyissa ki a készilék hazat.

« Hiba esetén a halozati aram okozta aramités ellen
tovabbi védelmet nyujthat egy aramvédd kapcsolo
(FI relé), amely 30 mA-nél nem nagyobb elvezeten-
d6é aramerd&sség mellett mikdodtethetd, és a kdzel-
ben az 6sszes halozatrdl lzemeld berendezést el-
latja. Az aramvédé kapcsolénak minden aramfajta-
hoz alkalmasnak kell lennie.

» Gondoskodni kell olyan, kénnyen elérheté eszkézok
rendelkezésre allasarél, amelyekkel a vagasi aram-
forras vagy a vagasi aramkor elektromosan gyorsan
levalaszthato (pl. vészleallitéd készllék).

Veszély a plazmavagaskor képzo6do fiist miatt

» A plazmavagaskor képzd6do flst belélegzése veszé-
lyeztetheti az egészséget.

* Ne tartsa a fejét a fustbe.

* Nyitott helyeken hasznalja a készuléket.

* Csak jol szell6ztetett terekben hasznalja a készllé-
ket.

Veszély a plazmavagaskor keletkezé szallo szik-

rak miatt

« A vagaskor keletkez6 szikrak robbanast vagy tizet
okozhatnak.

« Tartsa tavol az éghetd anyagokat vagaskor.

* Ne hasznalja a plazmavagot égheté anyagok kdze-
lében.

« A vagaskor keletkez6 szikrak tiizet okozhatnak.

« Tartson készenlétben egy tlzolté késziléket, és le-
gyen a helyszinen egy megfigyeld, aki azonnal el
tudja kezdeni vele az oltast.

* Ne vagjon a plazmavagodval hordékon vagy mas,
zart tartalyokon.

Veszély ivfénysugarak miatt

« Az ivfénysugarak karosithatjak a szemet, és bérsé-
riléseket okozhatnak.

» Hordjon kalapot és biztonsagi szemuveget.

* Hordjon hallasvédé késziléket és felll zart galléru
inget.

* Hasznéljon hegesztdsisakot, és Ugyeljen a szird
megfelel6 bedllitasara.

« Hordjon teljes testet védd oltézéket.

Veszély elektromagneses mezék miatt

« A vagasi aram elektromagneses mezéket hoz létre.
* Ne hasznalja egydtt orvosi implantatumokkal.

+ Soha ne tekerje a teste koré a vagdévezetékeket.

* Fogja 6ssze a vagovezetékeket.

www.scheppach.com HU 73



Hegesztépajzzsal kapcsolatos bitzonsagi tudniva-

16k

* A hegesztési munkak megkezdése el6tt gy6z6djon
meg egy erds fényforras (pl. 6ngyujtd) segitségével
a hegeszt6pajzs megfeleld mikodésérol.

+ A vagaskor szétfroccsené anyagok karosithatjak a
véddiveget. Azonnal cserélje ki a karosodott vagy
Osszekarcolddott védduvegeket.

» Haladéktalanul cserélje ki a karosodott vagy er6sen
elszennyez6dott, ill. 6sszefrocskolt alkatrészeket.

* A késziiléket csak a 16. életéviiket betdltdtt szemé-
lyek Uzemeltethetik.

+ Ismerkedjen meg a plazmavagassal kapcsolatos
biztonsagi eléirasokkal. Vegye figyelembe ehhez a
plazmavagoja biztonsagi tudnivaldit is.

* Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig tegye fel
a hegesztépajzsot. Ha nem hasznalja, akkor annak
sulyos retinasérilések lehetnek a kdvetkezményei.

* Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig hordjon
védooltdzetet.

+ Sohase haszndlja véddéuveg nélkil a hegesztépaj-
zsot, mert megsérilhet az optikai egység. Fennall a
szem karosodasanak veszélye!

+ A6 atlathatdsag és a faradsagmentes munka érde-
kében idében cserélje ki a védblveget.

Fokozott elektromos veszélynek kitett kornyezet
okozott elektromos veszélynek kitett kérnyezetek le-
hetnek példaul:

+ Olyan munkahelyek, ahol annyira korlatozott a moz-
gastér, hogy a kezel6nek kényszeres testtartasban
kell dolgoznia (pl. térdelve, llve, fekve), és elektro-
mosan vezetdképes alkatrészekhez ér;

+ Olyan munkahelyek, amelyeket részben vagy
egészben elektromosan vezet6képes targyak hata-
rolnak, és ahol egy elkerllhetd vagy véletlen érintés
a kezel® részérdl sulyos veszélyt jelent;

» Olyan vizes, nedves vagy forré6 munkahelyek, ahol a
leveg6 paratartalma vagy az izzadsag az emberi bér
ellenallasat és a szigetelési tulajdonsagokat vagy a
védobfelszerelés ellenallasat jelentésen csokkenti.

+ Akar egy fém létra vagy allvany is fokozott elektro-
mos veszélynek kitett kdrnyezetet jelenthet.

* A plazmavagé elektromosan veszélyes korilmények
kozotti alkalmazasakor a plazmavagd kimend fe-
szlltsége Uresjaratban nem lehet nagyobb, mint 48V
(effektiv érték). Ezt a plazmavagét a kimend fesziilt-
sége miatt ilyen esetekben nem szabad hasznaini.

Plazmavagas sziik terekben

« Szlik terekben végzendé hegesztéskor vagy plaz-
mavagaskor a mérgezd gazok veszélyt jelenthetnek
(fulladasveszély). Sziik terekben csak akkor szabad
hasznalni a késziléket, ha eligazitasban részt vett
személyek vannak a kdzvetlen kdzelben, akik szik-
ség esetén be tudnak avatkozni. A plazmavagé hasz-
nalata elétt ilyen korllmények kézott szakértének fel
kell mérnie a helyzetet, hogy meghatarozhassa, mi-
lyen Iépések szlikségesek a biztonsagos munkavég-
zéshez, és milyen ovintézkedéseket kell megtenni a
tényleges plazmavagas folyamata soran.

Az iiresjarati fesziiltségek 6sszeadodasa

» Ha egyidejlleg tébb plazmaaramforras van tzem-
ben, akkor 6sszegzddhetnek az Uresjarati fesziilt-
ségeik, és ez fokozott elektromos veszélyt okozhat.
A plazmaaramforrasokat a kilonallé vezérléseikkel
és csatlakozdikkal jol lathatdo médon meg kell jeldl-
ni, hogy felismerheté legyen, melyikiik melyik aram-
kérhoz tartozik.

Vallhevederek alkalmazasa

Nem szabad hasznalni a plazmavagoét, ha pl. vallheve-

der segitségével magan hordja azt. Ezaltal a kovetke-

z8k akadalyozhatok meg:

* Annak a kockazata, hogy elveszti az egyensulyat,
ha meghuzédik valamelyik csatlakoztatott vezeték
vagy tomlé.

» Elektromos aramités fokozott veszélye, hiszen a
kezel6 kapcsolatba keril a folddel abban az eset-
ben, ha I-es osztalyu plazmavagét hasznal, amely-
nek a hazat a védévezetdje foldeli.

Védooltozék

* Munka kézben a kezel§ teljes testét védeni kell
megfelel6 6ltézékkel, tovabba védeni kell az arcat
sugarzas és égési sérulések ellen. Vegye figyelem-
be a kovetkezé Iépéseket:

» A vagasi munkak megkezdése elétt huzza fel a
védooltozéket.

* Huzzon kesztydit.

« Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légaramias.

« Vegyen fel védészemuveget.

» Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbol (b6rbél)
készillt hosszu keszty(t. Onnek kifogastalan alla-
potban kell lennie.

* Hordjon alkalmas kétényt, hogy védje az 6lt6zékét a
szétreplil6 szikrak és megégé s ellen. Ha a munka
jellege, pl. fej feletti vagas megkoveteli, akkor hord-
jon védooltozéket és sziikség esetén fejvédét is.
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Védelem sugarrak és megégés ellen

* A munkahelyen egy ,Vigyazat! Ne nézzen a lang-
ba!” feliratu tabla kifliggesztésével utalni kell a
szem veszélyeztetésére. Lehet6ség szerint ugy kell
elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek a
kdzelben tartézkodd személyek. Az illetékteleneket
tavol kell tartani a vagasi munkaktol.

* Helyhez kététt munkahelyek kodzvetlen kdzelében
ne legyenek vildgosak vagy fényvisszaveréek a fa-
lak. Az ablakokat legalabb fejmagassagig véde-
ni kell a sugar atjutasaval vagy visszaverédésével
szemben, pl. arra alkalmas festéssel.

EMC késziilékosztalyozas

FIGYELEM! Ez az A-osztalyu készi-
lék nem hasznalhaté lakodvezetekben,
ahol az aramellatas kisfesziltségl kdz-
Uzemi halézaton keresztil térténik.
Mind a vezetékes, mind a kisugarzott radiéfrekvencias
zavarok megnehezithetik az elektromagneses dssze-
férhet&ség biztositasat ezeken a teriileteken.

FIGYELEM! Ez a késziilék nem felel
:D a_ meg az IEC 61000-3-12 szabvany el6-
irdsainak. Olyan kisfeszlltségli ma-
ganhalézatokra torténd csatlakoztatas-
ra tervezeték, amelyek kozép- és nagyfesziltségi
nyilvanos villamos halézatokhoz vannak csatlakoztat-
va. Nyilvanos kisfeszlltségli halozatrdl torténé Uze-
meltetés esetén a készllék UzemeltetSje érdeklédje

meg a kdzlizemi szolgaltatonal, hogy a késziilék alkal-
mas-e az zemeltetésre.

Ha a késziiléket lakoteriileten szeretné hasznalni, ahol
az aramellatas kisfeszlltségl kézizemi halézaton ke-
resztll torténik, olyan elektromagneses sz(ir6 haszna-
lata lehet sziikséges, amely cs6kkenti az elektromag-
neses zavarokat, hogy a radios és televiziés adasok
vétele zavartalan legyen.

Felhasznaloként Onnek biztositania kell, hogy a csat-
lakozasi pont, amelyen a készuléket mikddtetni kivan-
ja, megfelel a megadott kévetelményeknek. Sziikség
esetén egyeztessen a helyi aramszolgaltatoval. A ké-
szilék Uzemeltetdje felelés a hegesztésre és/vagy va-
gasra visszavezetheté meghibasodasokért.

A készilék ipari terlileteken vagy mas olyan terllete-
ken hasznalhatd, ahol az aramellatas nem kisfeszlt-
ségl kézlizemi halézaton keresztil torténik.

Elektromagneses mezék és zavarok

A vezetéken atfoly6é elektromos aram lokalis elektro-

mos és magneses tereket (EMF) hoz létre.

ivhegeszt6 berendezések (izemeltetésekor elektro-

magneses zavar léphet fel.

Az ilyen készllék lzemeltetése karosan befolyasolhat-

ja az elektromos orvosi, informaciétechnikai és egyéb

késziilékek mikddését. A szivritmus-szabalyozét vagy
hallokészuléket visel6 embereknek tanacsot kell kérni-

Uk orvosuktdl, mielétt a gép kozelében dolgoznanak.

Példaul jarékel6k hozzaférési korlatozasa vagy he-

geszt6k egyéni kockazatértékelése. Minden hegesz-

tének minimalizalnia kell a plazmavagé berendezések
elektromagneses terének valo kitettséget a kdvetkezd
eljaras szerint:

Ugyeljen arra, hogy felséteste és feje a lehet6 legtavo-

labb legyen a vagasi munkatdl;

« Csatlakoztassa az elektrodatartot és a testkabelt,
ha lehetséges, ragasztdszalaggal rogzitse azokat;

+ Ugyeljen arra, hogy a vagopisztoly és a testcsipesz
kabelei ne tekeredjenek teste koré;

« Soha ne dlljon a testkabel és a vagopisztoly kabe-
le kozé. A kabeleket mindig az egyik oldalon kell el-
helyezni;

+ Kosse 0ssze a testfogét a munkadarabbal a lehetd
legkdzelebb a vagasi zénahoz;

» Ne dolgozzon kdzvetlenil a vagé aramforras mellett;

A szivritmus-szabalyozét vagy hallokésziiléket viseld

embereknek tanacsot kell kérnilik orvosuktol, miel6tt a

gép kdzelében dolgoznanak. Az ilyen készulék lzemel-

tetése karosan befolyasolhatja az elektromos orvosi, in-
formaciotechnikai és egyéb késziilékek mikodését.

Abban az esetben is, ha a plazmavago betartja a

szabvany szerinti kibocsatasi hatarértékeket, a plaz-

mavagok elektromagneses zavarokat okozhatnak az
érzékeny berendezésekben és készillékekben. Azo-
kért a zavarokért, amelyek plazmavagaskor az ivfény
miatt keletkeznek, a felhasznalo felel, és a felhaszna-

I6nak kell megtennie a sziikséges intézkedéseket. En-

nek soran a felhasznalénak kilénésen a kdvetkezk-

re kell figyelnie:

* haldzati, vezérld, jel- és tavkozlési vezetékek

+ szamitégéppel és mas, mikroprocesszorral vezérelt
készllékek

« televizids, radios és mas lejatszé készulékek

« elektronikus és elektromos biztonsagi berendezések

« szivritmus-szabalyozét vagy hallokésziléket vise-
16 emberek

* méré és kalibralé beren dezések

* egyéb, kdzelben 1év6 berendezések zavaralldsaga

* az anapszak, amikor a vagasi munkakat végzik.
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Az esetleges interferencia sugarzas csokkentése

érdekében javasoljuk:

* helyesen dllitsa be és lizemeltesse a plazmavagot,
hogy minimalisra csdkkenthesse az esetleges za-
vart okoz6 sugarzasokat.

» Tartsa rendszeresen karban a plazmavagot, és tart-
sa mindig jo allapotban.

« Tekerje le teljesen a vagovezetékeket, és lehetéség
szerint egymassal parhuzamosan vezesse 6ket a
padlon

* Lehetdség szerint tartsa tavol a vagas helyétél vagy
arnyékolja le a zavar6 sugarzas altal veszélyeztetett
készllékeket és berendezéseket.

* Elektromagneses sziir6 hasznalata, amely csok-
kenti az elektromagneses zavarokat.

Plazmaval kapcsolatos altalanos magyarazatok

* A plazmavagdék miikédési elve |ényegében véve az,
hogy egy nyomas alatti gazt, pl. levegét atpréselnek
egy kis csévon. A csdvecske kdzepében egy nega-
tiv toltésl elektréda van kdzvetlenll a fuvoka felett.
Az 6rvénygylri arra készteti a plazmat, hogy gyor-
san forogjon. Ha 6n a negativ elektrédara aramot
ad, és a fuvoka cslcsat a fémhez érinti, akkor ez-
zel egy zart elektromos aramkor jon létre. Ekkor egy
erds szikra képzédik az elektréda és a fém kozott.
Ez a szikra annyira felheviti a csévecskén ataram-
16 gazt, hogy az eléri a plazma halmazallapotot. Ez
a reakci6 aramlasra készteti a 17.000 °C vagy ennél
magasabb hémérsékletl plazmat, amely 6,096 m/s
sebességgel halad, és g6zzé és olvadt részecs-
kékké alakitja at a fémet. Maga a plazma vezeti az
elektromos aramot. Az ivet Iétrehoz6 dramkér mind-
addig fennmarad, amig aramot adnak az elektréda-
ra, és a plazma érintkezik a megmunkalandé fém-
mel A vagéfuvokanak egy sor tovabbi csatorndja is
van. Ezek a csatornak folyamatosan aramoltatjak a
védégazt a vagasi terllet koril. A gazaram nyoma-
sa szabalyozza a plazmasugar sugarat.

Jegyzet!
A gépet csak arra tervezték, hogy ,gazként” siritett le-
veg6t hasznaljon.

Telepitési kornyezet

Gy6z6djon meg arrél, hogy kell6képpen szellézik a
munkaterilet. Ha elegendd hités nélkil Gzemelteti a
késziléket, akkor csdkken a bekapcsolasi ideje, és tal-
heviilés kdvetkezhet be. Ekkor tovabbi védéintézkedé-
sekre lehet szilikség:

* A késziiléket szabadon kell felallitani, kérben lega-
labb 0,5 m tavolsagra mindentdl.

* A szell6zdnyilasok nem lehetnek lezarva vagy leta-
karva.

* A késziléket nem szabad lerakéhelyként hasznal-
ni, és nem szabad a készllékre szerszamot vagy
egyéb targyat helyezni.

* Akésziiléket szaraz és jol szellztetett korilmények
kdz6tt kell Gzemeltetni.

Fennmaradoé kockazatok

A gép a technika mai allasa és az elfogadott biz-

tonsagtechnikai szabalyok szerint késziilt. Ennek

ellenére munka koézben felléphetnek egyedi mara-
dék kockazatok.

* Ha nem megfelel elektromos csatlakozévezetéke-
ket hasznal, az aram veszélyeztetheti az egészsé-
gét.

+ A fa kilonleges tulajdonsagai (agak, egyenetlen
alak stb.) veszélyeket hordoznak magukban.

* Ezen tulmen6en minden meghozott ovintézkedés
ellenére vannak nem nyilvanvalé maradék kocka-
zatok. A maradék kockazatok minimalizalhaték, ha
Osszességében betartja a ,Biztonsagi utasitasok” a
,Rendeltetésszerl hasznalat” c. fejezetek, valamint
a kezelési Utmutaté tartalmat.

* Nem el8irasszerli villamos csatlakozévezetékek
hasznalatakor aramités veszélye all fenn.

« Mielétt a beallitasi és karbantartasi munkakat meg-
kezdené, kapcsolja ki a Start gombot és huzza ki a
halézati csatlakozot.

* Minimalisra csdkkentheték azonban a ,Biztonsagi
utasitasok”, a ,Rendeltetésszer(i hasznalat” és a
kezelési utmutato egyittes betartasaval.

« Kertlje a gép véletlen Gizembe helyezését: a dugds
csatlakozé a csatlakozé aljzatba valé bevezetése-
kor nem szabad megnyomni a bekapcsolé gombot.
Hasznalja az izemeltetési utasitasban ajanlott szer-
szamot. lly médon biztosithatja, hogy gépe mindig
optimalis teljesitménnyel mikodjon.

* Akezét tartsa tavol a munkatertilettdl, ha a gép tze-
mel.

* Szem sérllése vakitas miatt,

« Akészilék vagy a munkadarab forré részeinek meg-
érintése (égési sérilések),

+ Szakszer(tlen biztositds esetén balesetés tlzve-
szély a szétreplild szikrak vagy salakdarabok miatt,

« Fust és gazok egészséget karositoé kibocsatasa le-
veg6hiany vagy zart terekben a nem elegendd el-
szivas esetén.
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A FIGYELMEZTETES! Ez az elektromos kéziszer-
szam mikddés kbézben elektromagneses mez6t ké-
pez. Ez a mezd bizonyos korilmények kozétt befo-
lyasolhatja az aktiv és passziv orvosi implantatumok
mikodését. A sulyos és haldlos sérilések veszélyé-
nek csokkentése érdekében javasoljuk, hogy az orvo-
si implantatumokkal é16 személyek az elektromos ké-
ziszerszam kezelése el6tt kérjék ki orvosuk és az imp-
lantatum gyartéjanak véleményét.

6. Technikai adatok

Halozati csatlakozas 230V~ /50Hz
Teljesitmény 15 - 40A
35% 40 A (25 °C)
o m " esetén
Bekapcsolasi idétartam 20% 40 A (40 °C)
esetén
Munkanyomas 4 -45bar
Szigetelési osztaly H
Az ara’mforras energiahaté- 82.5%
konysaga
'_I_'eljelsrltmenyfelvetel 20 W
Uresjaraton

0,1 mm-12 mm

Vagasteljesitmény (anyagtél fiiggéen)

Vorosrét: 1 -4 mm
rozsdamentes acél:
1-8mm

Aluminium: 1 - 8 mm
Vas: 1-10 mm
Acél: 1-12 mm

Méretek H x Sz x M 375 x 169 x 250 mm
Suly 6 kg

Material

A miszaki valtozasok jogat fenntartjuk!

Zaj

A FIGYELMEZTETES: A zaj sllyos kévetkezmé-
nyekkel jarhat az egészség tekintetében. Ha a gép
zaja meghaladja a 85 dB értéket, akkor kérjlk, viseljen
megfelel6 hallasvédét.

*Bekapcsolasi id6 = az Uzemidének az a szazaléka,
ameddig a gép a szokasos hdmérsékleti korilmé-
nyek kozo6tt megszakitds nélkul hasznalhato. Egy
10 perces id6tavra vonatkoztatva példaul a 20%-os
kitoltési tényez6 azt jelenti, hogy 2 percig lehet dol-
gozni, utana pedig 8 perc sziinetnek kell kdvetkeznie.

Ha tullépi a kitoltési tényez6re megadott értéket, akkor
ez aktivalja a tulmelegedés elleni védelmet, ami leallit-
ja a gépet, amig az a normal munkahémérsékletre nem
hil le. A kitoltési tényez6 folyamatos tullépése karosit-
hatja a késziiléket.

7. Kicsomagolas

Nyissa ki a csomagolast és 6vatosan vegye ki a ké-
szlléket. Tavolitsa el a csomagoléanyagot, valamint
a csomagolasi / szallitasi biztositasokat (ha vannak
ilyenek). Ellenérizze, hogy teljes-e a szallitmany. El-
lenérizze a késziilék és a kiegészitd alkatrészek szal-
litas soran keletkezett sériléseit. Reklamacioé esetén
azonnal értesitse a beszallitét. Utélagos reklamacio-
kat nem fogadunk el. Lehet6sége szerint a garancia
érvényességének leteltéig 6rizze meg a csomagolast.
A hasznalatba vétel el6tt ismerje meg a gépet a ke-
zelési Utmutatobdl.

Tartozékként, valamint kopo és poétalkatrészként csak
eredeti alkatrészeket hasznaljon. Pétalkatrészeket
szakkereskeddjénél vasarolhat. Rendelésnél adja meg
a cikkszamot, valamint a gép tipusat és gyartasi évét.

A FIGYELEM

A késziilék és a csomagoléanyag nem gyerekjaték!
A gyerekek ne jatsszanak a miianyag zacskokkal,
foliakkal és apro alkatrészekkel! Fennall a lenyelés
és fulladas veszélye!

8. Felépités / Belizemeltetés el6tt

Felallitasi kornyezet

Gy6z6djon meg arrdl, hogy megfelel6 a munkaterilet

szell6zése. Ha megfeleld hités nélkil kezeli a készi-

léket, csokken a bekapcsolasi idétartam, és tulmele-
gedésekre kerllhet sor. Ehhez kapcsoléddéan kiegé-
szit6 biztonsagi 6vintézkedésekre lehet sziikség:

« Szabadon allitsa fel a készuléket, és korll6tte min-
den iranyban legyen legalabb 0,5 m szabad hely.

* A szell6z6 nyilasokat ne zarja be vagy takarja le.

* A késziléket nem szabad alatétként hasznalni, illet-
ve nem szabad szerszamokat vagy egyéb targyakat
tarolni a késziléken.

* Az lizemeltetésre szaraz és jol szell6z6 munkakor-
nyezetben keriljon sor.
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A vagoeégo csatlakoztatasa

¢ Dugja be a plazmaégé dugaszat (10a) a plazmaégd
csatlakozoaljzataba (10), és huzza kézzel szorosra
a hollandi anyat (lasd az 1,3 + 4 abrakat).

¢ Dugja be a plazmaégé aramdugaszat (11a) a plaz-
maég6 aramaljzataba (11), és huzza kézzel szoros-
ra a hollandi anyat (lasd az 1,3 + 4 abrakat).

A testkabel csatlakoszlatasa

* Kosse Ossze a testkapocs dugaszat (9a) a testka-
pocs csatlakozdaljzataval (9) . Ugyeljen arra, hogy
csatlakozotiskét el6szér be kell dugni, és utana
kell elforditani. A csatlakozétiiskének a testkabel
dugaszanak (9a) bedugasakor felfelé kell mutatnia.
Bedugas utan a csatlakozétiskét utkézésig el kell
forditani az 6ramutatd jarasaval egyezéen ahhoz,
hogy reteszelédjon (lasd az 1,3 + 5 abrakat). Ehhez
semmilyen erdkifejtésre sincs szikség!

Csatlakoztassa a siiritett leveg6 tomlo6t

e Csatlakoztassa a sUritett levegé tomlgjét (19) a
plazmavago hatoldalan 1évé siritett levegés csat-
lakozéhoz (19a). Dugja be ehhez a siritett levegd
témlbjének a gyors csatlakozé nélkili végét a plaz-
mavago slritett leveg8s csatlakozéjaba (19a) (lasd
az 9. abrat).

¢ A nyomast a kondenzatum-levalasztén 1évé forgatd-
gombbal (21) tudja bedllitani (lasd az 9 - 12 abrakat).
Valasszon 4 - 4,5 bar k6z6tti nyomast.

* A sUritett leveg6 toml6jének (16) levételéhez meg
kell nyomnia a siritett levegé csatlakozéjanak (19a)
reteszelését, és egyidejlleg ki kell huznia a sdritett
leveg6 tomlgjét (19).

Csak sziirt és szabalyozott siritett levegét hasznaljon.

A FIGYELEM!
Az lizembe helyezés elétt feltétleniil szerelje 6ssze
teljesen a késziiléket!

A FIGYELEM!

A keramia sapkat (15) csak azutan szabad az égére
(13) csavarni, hogy az elektrédat (18), a diffuzort (17)
és a fuvokat (16) felszerelte ra.

Ha hianyoznak ezek az alkatrészek, a készllék hibas
mikodéseire, kilondsképpen a kezel6személyzet ve-
szélyeztetésére kerllhet sor.

9. Uzembe helyezés

1. Allitsa fel szaraz és jol szelldztetett helyen a plaz-
mavagot 1.

2. Helyezze a gépet a munkadarab kézelébe.

3. Nyomja meg a BE/KI kapcsolot (24) .

4. Csiptesse ra a testkapcsot (5) a vagando anyagra,
és gy6z6djon meg a jo elektromos érintkezésrél.

5. Allitsa be az aramszabalyozon (12) a vagasi ara-
mot. Ha megszakad az ivfény, akkor adott eset-
ben nagyobbra kell allitani a vagasi aramot.

Ha gyakran leég az elektréda, akkor

6. Helyezze a plazmavago pisztolyt (13) a munkada-
rabra ugy, hogy a fuvéka (16) szabad legyen, és
igy a fémolvadék ne tudjon visszacsapni. Nyomja
meg a plazmavago pisztoly gombjat (14). Az atvitt
vagasi iv meggyullad a lemez szélén.

7. Kezdjen el lassan vagni, majd novelje a sebessé-
get, hogy elérje a kivant vagasi minéséget.

8. A sebességet ugy kell szabalyozni, hogy a vaga-
si teljesitmény megfeleld legyen. A plazmasugar
egyenes ivet (nemesacél, aluminium) vagy 5°-os
gorbét (lagyaceél) képez.

Kézi vagasi mdédban toérténé vagaskor allandd sebes-

séggel huzza el a munkadarab felett az enyhén felfek-

v6 ég6t. Optimalis vagat eléréséhez fontos, hogy az
anyag vastagsaganak megfelel6en tartsa a helyes va-

gasi sebességet. Tul kicsi vagasi sebesség esetén a

vagasi él a tul nagy hdébevitel miatt életlen lesz. Akkor

éri el az optimalis vagasi sebességet, ha a vagosugar
vagas kozben kissé hatrahajlik. A plazmaég6é gomb-
janak (14) felengedésekor kialszik a plazmasugar, és
lekapcsol az aramforras. A gaz még kb. 5 masodper-
cig még tovabb aramlik, hogy hiitse az égét. Ugyan-
ez a folyamat megy végbe akkor is, amikor a plazma-
ég6 lenyomott gombja (14) mellett kiveszi a fuvokat
az anyagbdl. A plazmavagét a gaz utanaramlasi ideje
alatt nem szabad kikapcsolni, hogy elkerilhetd legyen
a plazmaégé (13) tulhevilése.

FIGYELEM!

A vagasi munka befejezése utan még kb. 2-3 per-
cig hagyja bekapcsolva a késziiléket! A ventilator
lehiiti az elektronikat.

Plazmavagasi médok
Huzé vagas

* Tartsa afuvokat (16) alacsonyan a munkadarab felett,
és nyomja meg a plazmavagé pisztoly gombjat (14).

78 | HU www.scheppach.com



* Ekkor mozgassa az égé hiivelyét (16), amig az érint-
kezésbe nem kerlil a munkadarabbal, és ki nem ala-
kul a vagoiv.

¢ Miutan létrejott a vagoiv, mozgassa a plazmavago
pisztolyt (8) a kivant iranyba. Ugyeljen arra, hogy az
ég6 hiivelye (16) mindig kissé ferdén alljon, és hogy
érintkezésben maradjon a munkadarabbal. Ennek a
munkamddszernek a neve huzé vagas. Kerilje a tul
gyors mozgasokat. Ennek jele a munkadarab felsé
részétdl kiindulo szikrazas jelensége.

* A plazmavagoé pisztolyt (13) pontosan olyan gyor-
san mozgassa, hogy a szikrak a munkadarab alsé
részére koncentralédjanak. A folytatas el6tt bizo-
nyosodjon meg arrél, hogy az anyag szétvalasztasa
maradéktalanul megtértént.

» Sziikség szerint allitsa be a huzas sebességét.

Fix tavolsagu vagas

Bizonyos esetekben el6nyds a vagast a fuvokaval (16)
végezni, amelyet korilbelll 1,5 mm és 3 mm kozotti ta-
volsagban kell a munkadarab felett tartani. Ennek so-
ran csokken az anyagmennyiség, amely visszafljasra
kerul a csucsba. Ez vastagabb anyagok keresztiilvaga-
sat is lehetdvé teszi.

Fix tavolsagu vagast akkor kell alkalmazni, ha keresz-
tulvagast vagy mély bevagast kell végezni. Ezenkivil
alkalmazhatja a ,fix tavolsagu” technikat lemezek va-
gasahoz is, hogy minimalizélja az anyag visszafrocs-
csenésének kockazatat, amely karosithatja a csucsot.

Atfaras

e Az atfurashoz helyezze a csucsot kb. 3,2 mm-rel a
munkadarab folé.

e Tartsa a plazmavagé pisztolyt (13) kissé ferdén,
hogy a szikrakat elvezesse a fuvokatdl (16) és sajat
maga feldl.

e Mikoédtesse a plazmavagd pisztoly gombjat (14),
és eressze le a plazmavagoé pisztoly csucsat, hogy
létrej6jjon a f6 vagoiv, és megkezdddjon a szikra-
képzbédés.

¢ Ellenérizze a faras eredményét egy mar nem hasz-
nalhaté prébadarabon, és ha megfelel6en mikadik,
kezdje el a furast a munkadarabon a korabban meg-
hatarozott vagasi palyan.

* Ellenérizze a plazmavago pisztolyt (13), hogy nem
lathatok-e rajta elhasznalodas jelei, repedések vagy
csupasz kabeldarabok. A késziilék hasznalata el&tt
sziintesse meg ezeket a hibakat. Az er6sen kopott
fuvoka (16) sebességcsokkenést, feszlltsége-
sést és nem megfelel§ vagasi minéséget okozhat.

A favoka (16) erés elhasznaldédasanak egyik eléjele
a fuvokanyilas meghosszabodasa vagy tul nagy mé-
rete. Az elektroda (18) legkuls6 része nem lehet 3,2
mm-nél mélyebben. Cserélje ki, ha nagyobb mérték-
ben kopott, mint a megadott méret.

* Ha a véddsapkat nem lehet kdnnyen régziteni, elle-
nérizze a menetet.

10. Elektromos csatlakoztatas

A telepitett elektromos motor Gizemkészen csatlako-
zik. A csatlakozas megfelel a vonatkoz6 VDE és DIN
rendelkezéseknek.

A vasarlo altal hasznalt halézati csatlakozo, valamint
az altala hasznalt hosszabbité vezeték is feleljen meg
ezeknek az eldirasoknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelése gyak-
ran megsérul.

Ennek oka lehet:

* Nyomasi helyek, ha a csatlakozévezetéket ablak-
vagy ajtéréseken keresztil vezeti.

« Torési helyek a csatlakozdévezetékek szakszeritlen
régzitése vagy vezetése miatt.

« Vagasi helyek a csatlakozévezetéken valo athajtas
miatt.

+ Szigetelés sérilése a fali csatlakozdaljzatbdl valo
kiszakitas miatt.

* Repedések a szigetelés 6regedése miatt.

Ne hasznaljon ilyen sérllt elektromos csatlakozéveze-

tékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés sériilése miatt

életveszélyes.

Rendszeresen ellenérizze, hogy nem sérlltek-e az

elektromos csatlakozévezetékek. Ugyeljen arra, hogy

ellendrzéskor a vezeték ne csatlakozzon a halézatra.

Az elektromos csatlakozovezetékek feleljenek meg
a vonatkoz6é VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak
azonos jel6lési csatlakozé vezetékeket hasznaljon.

A csatlakozévezeték tipusanak megnevezését a veze-
téken fel kell tiintetni.

11. Tisztitas

« Kapcsolja ki a f6 aramellatast és a készllék fékap-
csoldjat, mielétt karbantartasi vagy javitasi munkakat
végezne a plazmavagon.
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+ Tisztitsa meg rendszeresen kiviilrél a plazmavagoét
és a tartozékait. Tavolitsa el a szennyez&déseket és
a port levegd, tisztitokendé vagy kefe segitségével.

* Meghibasodas esetén, vagy a késziilék alkatrészei
cserére szorulnak, forduljon a megfeleld szakem-
berhez.

12. Szillitas

Kapcsolja ki a készlléket szallitas el6tt. Ezek a plazma
kézegek egy fogantyu segitségével (1).

13. Tarolas

A késziiléket és tartozékait sétét, szaraz és fagymen-
tes helyen, gyermekektél elzarva tarolja. Az optimalis
tarolasi hémérséklet 5 és 30°C kozott van.

Takarja le az elektromos szerszamot, ezzel védve
portol és nedvességtdl. A kezelési utmutatét az elekt-
romos szerszammal egyutt 6rizze meg.

14. Karbantartas

A FIGYELEM!
Minden karbantartasi munkalat el6tt hizza ki a halézati
csatlakozédugét.

* A 7. abran lathaté kopd alkatrészek az elektréda
(18), a diffuzor (17) és a fuvdka (16). Ezek a keramia
sapka (15) lecsavarasat kdvetden kicserélhetdk.

» Akkor kell kicserélni az elektrodat (18), ha a kozepén
egy kb. 1,5 mm mély krater van.

» Akkor kell kicserélni az favoka (16), ha megsérilt
a kozépsé furata, vagy ha egy Uj fuvoka furatahoz
lépest kitagult. Ha tul késén cseréli ki az elektrédat
(18) vagy az fuvoka (16), akkor ez az alkatrészek tul-
heviilését okozhatja. Emiatt cs6kken a diffazor (17)
é lettartama.

Figyelem!

+ A keramia sapkat (15) csak azutan szabad az égére
(13) csavarni, hogy az elektrodat (18), a diffuzort (17)
és a fuvokat (16) felszerelte ra.

Ha hianyoznak ezek az alkatrésze k, akkor hibasan
miikédhet a késziilék, raadasul a kezel6személyze-
tet is veszélyetzetheti

A plazmavagét rendszeresen karban kell tartani, hogy
kifogastalanul mikédjon, és betartsa a biztonsagi ko-
vetelményeket.

A szakszer(tlen és helytelen lizemeltetés a készllék
meghibasodasahoz és megrongalédasahoz vezethet.
Bizza a javitast képesitett szakemberekre.

Az elektromos berendezések

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat és javi-
tasat csak villamossagi szakember végezheti.
Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:

* Gép tipuscimkéjének adatai

Szerviz-informaciok

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvet-
kezd részek mar hasznalat szerinti vagy természetes
kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezé részekre van
mint fogydeszkdzokre sziikség.

Gyorsan kop6 részek*: Elektroda, Diffuzor, Fuvoka

* nincs okvetlenil a szallitas terjedelmében!

Poétalkatrészeket és tartozékokat szervizkdzpontunktol
vasarolhat. Ehhez szkennelje be a cimlapon talalhaté
QR-kédot.

15. Artalmatlanitas és ujrahasznositas
A csomagolasra vonatkozé megjegyzések

oy s .z A csomagoléanyagok ujra-

%@ %‘h é hasznosithatok. Kérjiik, artal-
matlanitsa a csomagolasokat
kérnyezetbarat médon.

Megjegyzések az elektromos és elektronikai berende-
zések artalmatlanitasardl (térvényi rendelkezések)

A leselejtezett elektromos és elektronikai

E berendezések nem mindsiilnek kommuna-

lis hulladéknak, hanem szelektiven gydij-

mm tendok, illetve le kell adni 6ket artalmatlani-
tasra!

* A leselejtezett akkumulatorokat és elemeket, me-

lyek nincsenek régzitett médon telepitve a készulék-

be, leadas el6tt roncsolasmentesen el kell tavolitani!

Ezek artalmatlanitasat az akkumulatorok hulladék-
kezelésére vonatkozé térvény szabalyozza.
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* Az elektromos és elektronikai berendezések tulaj-
donosat, illetve hasznaldjat torvény kotelezi a be-
rendezések leadasara az élettartamuk lejartaval.

+ A végfelhasznalé sajat maga viseli a felel6sséget ada-
tainak torléséért az artalmatlanitando készilékrél!

» Az athuzott kuka ikonja arra utal, hogy a leselejte-
zett elektromos és elektronikai berendezések nem
mindsilnek kommunalis hulladéknak, és kilon kell
Oket artalmatlanitani.

+ A leselejtezett elektromos és elektronikai berende-
zéseket az alabbi atvevéhelyeken lehet dijmentesen
leadni Ujrahasznositasra:

- Onkormanyzati hulladékszigetek és gyijtéhelyek
(kerdleti, illetve telepllési hulladékudvarok)

- Az elektronikai berendezés vasarlasanak hely-
szine (telephellyel rendelkez6 vagy online forgal-
mazd), amennyiben a kereskedé kotelezhetd a
visszavételre, vagy dnkéntesen vallalja azt.

16. Hibaelharitas

- Készllékfajtanként legfeliebb harom darab, 25
cm-t élhosszusagot meg nem haladé leselejtezett
berendezést anélkil lehet téritésmentesen vissza-
vinni a gyarténak, hogy elétte Uj készlléket vasa-
rolt volna ndla, illetve ugyanigy leadhatja 6ket az
On kézelében talalhaté illetékes gydjtéhelyen is.

- A gyarték és forgalmazok tovabbi, kiegészitd
visszavételi rendelkezéseirél az adott szolgaltatd
ligyfélszolgalatan tajékozodhat.

Ha maganhaztartasaba kiszallitassal rendelt Uj
elektronikai berendezést a gyartétol, akkor végfel-
hasznaléként a gyartétol kérheti a régi berendezés
dijtalan elszallitasat. Ennek érdekében vegye fel a
kapcsolatot a gyarté tgyfélszolgalataval.
A fentebb kdzdltek csak azokra a berendezésekre
vonatkoznak, melyeket az Eurépai Unidban telepi-
tettek és értékesitettek, és igy a 2012/19/EU eurd-
pai iranyelv hatalya ala tartoznak. Az Eurépai Union
kivili orszagban a fentiektdl eltéré rendelkezések
vonatkozhatnak a leselejtezett elektromos és elekt-
ronikai berendezések artalmatlanitasara.

A kdvetkezd tablazat bemutatja a hibak tiineteit, és ismerteti azok elharitasanak maédjat arra az esetre, ha az On
altal vasarolt gép nem mikddne megfeleléen. Ha a problémat ezzel nem sikerul lokalizalni és orvosolni, forduljon

az illetékes szervizhez.
Lehetséges ok

Uzemzavar

Nem vilagit az ellenérzélam-

Nincs aramcsatlakozas.

Elharitas

Ellendrizze, hogy csatlakoztatva van-e a készi-
|ék a dugaszoloéaljzathoz.

van.

pa? A BE/KI kapcsol6 Kl allasban

Allitsa ON/BE allasba a kapcsol6t.

Megszakadt az aramvezeték.

Hatoro
Nem forog a ventilator? vezeteke.

Meghibasodott a ventilator aram- | Ellenérizze, hogy csatlakoztatva van-e a készi-

lék a dugaszoléaljzathoz.

Meghibasodott a ventilator.

védelem.

Bekapcsolt a tulmelegedés elleni

Hagyja lehini a készuléket.

Eg a figyelmeztets lampa?

Tal magas a bemend fesziltség. | Bemend feszlltség a tipustabla szerint.

Meghibasodott a gép.

Javittassa meg a gépet.

Nincs kimend aram?

védelem.

Bekapcsolt a tulfesziltség elleni

Hagyja lehini a készuléket.
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Csokken a kimend aram?

Tul alacsony a bemené fesziilt-
ség.

Tul kicsi a csatlakozékabel
kereszmetszete.

Ugyeljen a tipustabla szerinti bemené feszilt-
ségre.

Nem szabalyozhat6 a léga-
ram?

Megsérilt vagy meghibasodott a
sUritett levegd vezetéke.

Meghibasodik a szelep/ nyomas-
méré.

Satlakoztassa U jra a vezetéket.

Nem jon létre a nagyfrekven-
cias iv?

Meghibasodott az €96 kapcso-
I6ja.

Levalt a forrasztas az égé kap-
csoldjan vagy a dugaszon.

Meghibasodik a szelep/ nyomas-
mérd.

Cserélje ki az elektrédat.

Rossz a gyujtas?

Karosodtak vagy elkoptak az égé
kopdalkatrészei.

Cserélje ki
a kopoalkatrészeket.

Ellenérizze a nagyfrekvencias
szikrautat.

Allitsa be a szikrautat.

Nem lGzemkész a plazma-
vago?

Ki van kapcsolva az aramkap-
csol6.

Allitsa ,ON“ allasba az aramkapcsolét.

Akadalyozva van a levegdatvitel.

Ennek tovabbi jele a zdldbe hajlé szini lang.
Ellenérizze a levegdellatast.

Nincs 0sszekotve a munkadarab
a foldel6 kapoccsal.

Ellenérizze az 6sszekottetéseket.

Felfelé replinek a szikrak,
és nem lefelé, az anyagon
keresztul?

Az ég6 kdpenye nem furja at az
anyagot

Novelje az aramerdsséget.

Tul tavol van az égé kdpenye az
anyagtol.

Csokkentse az égé kdpenye és az anyag ko-
z6tti tavolsagot.

Feltehetéen nem volt helyesen
foldelve az anyag.

Ellenérizze az Osszekottetéseket, helyes-e a
foldelésiik.

Tul nagy az emelési sebesség.

Csokkentse a sebességet.

Kezd6 vagas, de nincs telje-
sen atfurva?

Lehetséges dsszekottetési
probléma.

Ellenérizze az 6sszes 0sszekottetést.

Salakképz6dés a vagasi
helyeken?

Hé6t termel a szerszam/anyag.

Hagyja lehiini az anyagot, majd folytassa a
vagast.

Tul kicsi a vagasi sebesség, vagy
tul nagy az aramer@sség.

Novelje a sebességet és/vagy csokkentse az
aramerésséget annyira, hogy minimalisra csok-
kenjen a salakképz6dés.

Elhasznalédtak a plazmaégé
egyes alkatrészei.

Ellenérizze és cserélje ki az elhasznalddott al-
katrészeket.
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Vagas kdzben megsziinik
az iv?

Tul kicsi a vagasi sebesség.

Noévelje addig a vagasi sebességet, mig nem
szlinik meg a probléma.

Tal magasan vagy tul tavol tartja
a plazmaég6t az anyagtol.

Siillyessze le a plazmaégét a javasolt magas-
sagra.

Elhasznalddtak a plazmaégé
egyes alkatrészei.

Ellenérizze és cserélje ki az elhasznalddott al-
katrészeket.

Nincs 0sszekotve a munkadarab
a foldeld kabellel.

Ellenérizze az 6sszekottetéseket.

Nem kielégité mértéki
athatolas?

Tul nagy a vagasi sebesség.

Csokkentse a munkasebessé get.

Tulsagosan ferdén fekszik fel az
ég6 kdpenye.

Igazitsa be a délést.

Tul vastag az anyag.

Tébb munkamenetre van szikség.

Elhasznalodtak a plazmaégé
egyes alkatrészei.

Ellenérizze és cserélje ki az elhasznalédott al-
katrészeket.
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Objasnienie symboli na urzgdzeniu

Zastosowanie symboli w niniejszym podreczniku ma za zadanie zwrécenie uwagi na mozliwe ryzyka. Symbole bez-
pieczenstwa i ich objasnienia muszg by¢ doktadnie zrozumiane. Same ostrzezenia nie powodujg usuniecia ryzyka
i nie mogg zastgpi¢ prawidtowych srodkéw ochrony przed wypadkami.

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwal

Europejska norma dla urzadzen spawalniczych do spawania recznego
tukowego z ograniczonym czasem wigczenia.

1~ V ___| Jednofazowy statyczny prostownik transformatorowy przetwornicy
A “’ czestotliwosci

EN 60974-1

- - - Prad staty
D E]> Wejscie sieciowe; liczba faz oraz symbol pradu przemiennego i warto$¢
1~50-60Hz znamionowa czestotliwosci

U, Znamionowe napiecie jatowe

U, Napigcie sieciowe
L, Prad ciecia
U, Napiecie robocze
| Maksymalny prad sieciowy, warto$¢ znamionowa
| Wartos$¢ efektywna maksymalnego pradu sieciowego [A]
IP21S Stopien ochrony

Klasa izolacji

Ostroznie! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Porazenie prgdem z elektrody spawalniczej moze by¢ $miertelne

Wdychanie dymu spawalniczego moze zagraza¢ zdrowiu.

= \* Pola elektromagnetyczne mogg zaktdcac dziatanie rozrusznikéw serca.
AR\
A=
” Iskry spawalnicze mogg spowodowac¢ wybuch lub pozar.
:gé? Strumienie tuku moga uszkodzié oczy i spowodowac obrazenia skory.

Nie uzywac urzadzenia na zewnatrz oraz nigdy podczas deszczu!

Dostosuj za pomocg noza plazmowego

Potgczenie - palnik plazmowy - wtyczka sieciowa

B |
_( i . . L
——— Potgczenie - zacisk uziemienia

Potgczenie - palnik plazmowy
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A Uwagal Miejsca w niniejszej instrukcji obstugi, ktére dotyczg bezpieczenstwa uzytkowni-
9a: ka, zostaty oznaczone nastepujgcym znakiem
C € Produkt jest zgodny z obowigzujgcymi europejskimi dyrektywami.

www.scheppach.com PL|85



Spis tresci: Strona:
1. WWPTOWAAZENIE ....eeeiiieecieie e cee ettt et e e et e e st e e e s e e esaeeesntaeeesnseeeannes 87
2. OPIS UFZGAZENIA. ...ttt ettt sbeesnne e 87
3. Zakres dostawy .. 87
4. Uzytkowania zgodnego Z Przeznaczeni€m .........c.ceeiueeeeruuieeeniieeeeiieaesieeaeaeeens 88
5. Ogolne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa...........cccceevcviiiiiiciiiniiiiiesiee 88
6. Dane t€ChNICZNE .....oeieiee e e e 93
7. ROZPAKOWANIE ......veeeeiiie ettt ae e e e e e e e e enaeas 93
8. Montaz / Przed uruchomieniem .. .94
9. UrUChaMIANIE. ... s 94
10. Przytgcze elektryCzne ... 95
11. CZYSZEZENIC......eiieee ettt 96
L2 | - 1 o Yo ] o S PO USSP PRSP 96
13. Przechowywanie... ..96
14. KONSEIWACHA ...ttt ettt e e 96
15. Utylizacja i reCYKIING .....ccoiiiiiiiie e 97
16. Pomoc dotyCzgca USIErek ..........ooiiiiiiiiiiee e 98
17. Deklaracja ZgodnOSCi .........iiuiiiiiiiiiiiiiee s 131

86 | PL www.scheppach.com



1. Wprowadzenie
Producent:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Szanowny kliencie,
Zyczymy wiele radosci i sukceséw w trakcie pracy z
nowo nabytym urzgdzeniem.

Wskazéwka:

W $wietle obowigzujgcego prawa dotyczgcego odpo-

wiedzialnosci za produkt producent tego urzadzenia

nie odpowiada za szkody, ktére powstaty w tym urza-

dzeniu lub poprzez jego dziatanie, podczas:

* nieprawidtowej obstugi,

* nieprzestrzegania instrukcji obstugi,

* napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie,
nieautoryzowanych fachowcéw,

+ montazu i wymiany na nieoryginalne czesci,

» uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem,

» awarii instalacji elektrycznej, w przypadku nieprze-
strzegania przepiséw elektrycznych i przepisow
VDE: 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Rekomendujemy Panstwu:

Przed montazem i pierwszym uruchomieniem prze-
czytajcie Panstwo caty tekst instrukcji obstugi.
Instrukcja obstugi powinna Panstwu utatwi¢ poznanie
urzadzenia oraz mozliwosci jego eksploatacji zgodnej
z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki umozli-
wiajace bezpieczng, fachowg i ekonomiczng prace z
tym urzadzeniem oraz informuje, jak unikng¢ niebez-
pieczenstw, oszczedzi¢ na kosztach napraw, ograni-
czy¢ czas przestojow i zwiekszy¢ niezawodnos$¢ oraz
okres uzytkowania urzgdzenia.

Oprécz zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukcji
obstugi koniecznie musicie Panstwo dodatkowo prze-
strzegac przepiséw dot. eksploatacji maszyn, obowig-
zujgcych w Panstwa kraju.

Prosimy, zebyscie Panstwo przechowywali instrukcje
obstugi przy urzadzeniu i zabezpieczyli jg przed zanie-
czyszczeniami i wilgocig w plastikowej ostonie. Przed
podjeciem pracy kazda osoba obstugujgca musi jg
przeczyta¢ i doktadnie przestrzega¢. Maszyna moze
by¢ obstugiwana jedynie przez osoby, ktére zostaty
poinstruowane i przeszkolone odnos$nie jej uzytkowa-
nia | zwigzanych z tym niebezpieczenstw.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego wieku pracowni-
kéw. Obok wskazoéwek dot. bezpieczenstwa zawartych
w tej instrukcji obstugi oraz przepiséw obowigzujgcych
w Panstwa kraju, nalezy réwniez przestrzegac¢ innych
powszechnie uznanych technicznych norm dot. eks-
ploatacji urzadzen do obrébki drewna.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wypadki lub szko-
dy powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszej in-
strukcji oraz wskazéwek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia

Uchwyt do przenoszenia

Przecinarka plazmowa

Wtyczka zasilania

Pakiet weza plazmowego

Zacisk masy

Lampka kontrolka zasilania

Swiatto robocze

Lampka kontrolna przegrzania

Gniazdo potaczeniowe zacisku masy

9a. Wtyczka zacisku masy

10. Gniazdo potgczeniowe palnika plazmowego
10a. Wtyczka palnika plazmowego

11.  Gniazdo elektryczne palnika plazmowego
11a. Wtyczka zasilania palnika plazmowego
12.  Regulator prgdu

13.  Palnik plazmowy

14.  Przycisk palnika plazmowego

15.  Naktadka ceramiczna

16. Dysza

17.  Dyfuzor

18.  Elektroda

19. Waz sprezonego powietrza

20. Szybkoztgczka weza sprezonego powietrza
21.  Pokretto regulacji cinienia

22.  Manometr

23. Zbiornik kondensatu

24.  Wiacznik/wytacznik

©OoNOO RN

3. Zakres dostawy

Przecinarka plazmowa (1x)

Waz sprezonego powietrza (1x)

Kabel masy z zaciskiem (1x)

Pakiet weza plazmowego (1x)

Opaski weza (1x)

Dysza (3x) (1x zamontowana wstepnie)
Elektrody (3x) (1x zamontowana wstepnie)
Instrukcja obstugi (1x)

Topmmoow>
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. Dyfuzor (1x zamontowana wstepnie)
J. Naktadka ceramiczna (1x zamontowana wstepnie)

4. Uzytkowania zgodnego z przezna-
czeniem

Rzadzenie jest przeznaczone do ciecia plazma za po-
moca sprezonego powietrza wszystkich elektrycznie
przewodzgcych metali.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania
zalicza sig réwniez przestrzeganie zasad bezpieczen-
stwa, a takze instrukcji montazu i wskazéwek dot. eks-
ploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.

Nalezy $cisle przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych zapobiegania wypadkom. Urzgdzenie nie
moze by¢ uzywane:

* w niedostatecznie wentylowanych pomieszczeniach,
* w Srodowisku wilgotnym lub mokrym,

» w strefach zagrozonych wybuchem,

* do rozmrazania rur,

* W poblizu 0séb z rozrusznikami serca i

* w poblizu materiatéw tatwo palnych.

Urzgdzenia uzywaé tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.
Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
rzeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemies|-
niczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie
obowigzuje, gdy urzgdzenie byto stosowane w zakfa-
dach rzemieslIniczych, przemystowych lub do podob-
nych dziatalnosci.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania za-
licza sie réwniez przestrzeganie wskazéwek dotyczag-
cych bezpieczenstwa, a takze instrukcji montazu i wska-
zbwek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.
Osoby obstugujgce i konserwujgce maszyne musza
dobrze znaé¢ jej dziatanie oraz zostaé poinformowane
o ewentualnych zagrozeniach.

Oprécz tego nalezy przestrzega¢ wszystkich obowig-
zujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy.
Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz wymogéw medycyny pracy.
Wszelkie modyfikacje urzadzenia powodujg wyklucze-
nie odpowiedzialnosci producenta za powstate w ich
nastepstwie szkody.

Obstuga urzgdzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie
przez osoby wykwalifikowane (osoby, ktére dzieki
swojemu wyksztatceniu zawodowemu, doswiadczeniu
i znajomosci odpowiednich urzadzen sg w stanie oce-
ni¢ powierzong im prace i rozpozna¢ mozliwe zagroze-
nia) lub osoby poinstruowane (osoby, ktére zostaty
poinstruowane o powierzonej im pracy i o mozliwych
uszkodzeniach).

Nalezy pamigta¢, ze zgodnie z przeznaczeniem na-
sze urzadzenia nie zostaty skonstruowane do uzytku
komercyjnego, rzemieslniczego lub przemystowego.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci w przypadku, gdy
urzadzenie jest stosowane w zaktadach komercyjnych,
rzemieslIniczych i przemystowych oraz do podobnych
dziatalnosci.

5. 0Ogodlne wskazowki dotyczace bez-
pieczenstwa

A Ostrzezenie!

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ in-
strukcje obstugi. Na podstawie instrukcji uzytko-
wania zapoznac si¢ z dziataniem urzadzenia, jego
prawidtowym uzywaniem oraz wskazéwkami doty-
czacymi bezpieczenstwa. Jest ona czescia urza-
dzenia i musi by¢ dostepna przez caty czas!

A Ostrzezenie!

NIEBEZPIECZENSTWO ZAGROZENIA ZYCIA | WY-
PADKOW DLA NIEMOWLAT I DZIECI!

Nigdy nie zostawia¢ dzieci bez nadzoru z materiatem
opakowaniowym. Istnieje niebezpieczenstwo uduszenia.

« Dzieci w wieku powyzej 1 lat oraz osoby o ograni-
czonych mozliwosciach fizycznych, umystowych lub
sensorycznych lub nieposiadajgce odpowiednie-
go doswiadczenia i wiedzy moga korzystaé z tego
urzadzenia, o ile bedg nadzorowane lub zostaty
przeszkolone w zakresie bezpiecznego korzystania
z urzgdzenia i rozumiejg wynikajace z tego zagro-
zenia. Dzieciom nie wolno sie bawi¢ urzgdzeniem.
Czyszczenie i konserwacja realizowane przez uzyt-
kownika nie mogg by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru

* Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych
nalezy zleca¢ wylgcznie wykwalikowanym elektry-
kom.

» Nalezy uzywa¢ wytgcznie przewodoéw do cigcia do-
starczonych z urzgdzeniem.
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+ W trakcie eksploatacji urzadzenie nie powinno
sta¢ bezposredni o przy $cianie, by¢ przykryte lub
ustawione miedzy innymi urzadzeniami, aby przez
caty czas wystarczajgca ilo$¢ powietrza mogta by¢
wchtaniania przez szczeliny wentylacyjne. Nalezy
sie¢ upewni¢, ze urzgdzenie jest poprawnie pod-
taczone do zasilania sieciowego. Nalezy unika¢
naprezenia rozciggajgcego przewodu sieciowego.
Przed ustawieniem urzgdzenia w innym miejscu naj-
pierw nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

» Jesli urzadzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy
wytgczac za pomoca wigcznika/wytacznika. Uchwyt
elektrody nalezy odtozy¢ na izolowane podtoze i
wyja¢ elektrody z uchwytu dopiero po 15 minutach
wychtadzania.

* Gorgcy metal i iskry sg zdmuchiwane przez tuk
tngcy. Odskakujgce iskry, goracy metal i gorgcy
obrabiany przedmiot oraz gorgce wyposazenie
urzgdzenia mogg spowodowaé pozar lub oparze-
nia. Nalezy sprawdzi¢ otoczenie stanowiska pracy
i przed uzyciem urzadzenia upewni¢ sie, ze sg one
odpowiednie.

* Usunag¢ wszystkie materiaty palne w promieniu 1 m
od przecinarki plazmowej. Jesli jest to niemozliwe,
nalezy starannie przykry¢ przedmioty za pomoca
odpowiednich pokryw.

* Nie wykonywa¢ ciecia w miejscach, w ktérych iskry
moga pada¢ na materiat palny.

* Nalezy zabezpieczy¢ siebie oraz inne osoby przed
odskakujgcymi iskrami i gorgcym metalem.

» Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, poniewaz iskry i go-
rgce materiaty podczas ciecia mogg z tatwoscig
przedostac¢ sie przez mate szczeliny i otwory do
przylegajacych obszaréw.

* Nalezy pamietaé, ze ciecie na suficie, na podtodze
lub w obszarze cze$ci moze prowadzi¢ do powsta-
nia ognia po przeciwnej, niewidocznej stronie.

» Potgczy¢ kabel elektryczny na najkrétszym odcinku
z gniazdem znajdujgcym sie w poblizu miejsca pra-
cy, aby uniknaé¢ sytuacji, w ktorej kabel elektryczny
zostanie roztozony w catym pomieszczeniu i moze
sie znalez¢ na podfozu, co mogtoby spowodowaé
porazenie elektryczne, powstanie iskier i pozaru.

* Przecinarki plazmowej nie wolno stosowac¢ do roz-
mrazania zamarznietych rur.

Zagrozenie porazeniem pragdem
A Ostrzezenie!

Porazenie pradem elektrycznym przez elektrode
do ciecia moze by¢ $miertelne.
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Nie nalezy wykonywac ciecia plazmowego podczas
opadoéw deszczu lub $niegu.

Nalezy nosi¢ suche izolowane rekawice.

Nie dotykac¢ elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosi¢ mokrych lub uszkodzonych rekawic.
Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem pradem elek-
trycznym przez izolacje przedmiotu obrabianego.
Nie nalezy otwiera¢ obudowy urzadzenia.
Dodatkowa ochrona przed porazeniem przez prad sie-
ciowy w razie btedu moze zosta¢ zapewniona przez
zastosowanie wytgcznika réznicowoprgdowego, ktéry
jest uzytkowany przy pradzie uptywu nie wiekszym niz
3 mA i zasila wszystkie urzadzenia zasilane sieciowo
w poblizu. Wytacznik réznicowoprgdowy musi byé
przystosowany do wszystkich rodzajow pradu.

Srodki do szybkiego odtgczenia elektrycznego rodta
pradu ciecia lub obwodu pradu ciecia np. wytacznik
awaryjny muszg by¢ tatwo dostepne.

Zagrozenie przez zadymienie podczas cigcia pla-
zmowego

Wdychanie dymu powstajgcego podczas cigcia pla-
zmowego moze zagrozi¢ zdrowiu.

Nie trzymac gtowy w dymie.

Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ w otwartych ob-
szarach.

Urzgdzenie stosowac¢ tylko w dobrze wentylowa-
nych pomieszczeniach.

Zagrozenie przez wirujace podczas cigcia plazmo-
wego

Iskry z cigcia mogg spowodowaé wybuch lub pozar.
Palne materiaty nalezy trzymaé z dala od miejsca
ciecia.

Nie wykonywa¢ cigcia plazmowego obok palnych
materiatow.

Iskry z cigcia mogg powodowac pozary.

W poblizu powinien znajdowac sig obserwator, ktéry
moze natychmiast uzy¢ przygotowanej gasnicy.

Nie nalezy cig¢ plazmowo na begbnach lub innych
zamknietych pojemnikach

Zagrozenie promieniami tuku elektrycznego

Promienie tuku $wietinego moga uszkodzi¢ wzrok
lub zranic¢ skore.

Nalezy nosi¢ czapke i okulary ochronne.

Nalezy nosié ochrone stuchu i wysoko zapinany
kotnierz.

Stosowa¢ ochronny kask spawalniczy i zwracaé
uwage na prawidtowe ustawienie filtra.

Nalezy zaktada¢ catkowitg ochrone ciata.



Zagrozenie polem elektromagnetycznym

* Prad ciecia wytwarza pola elektromagnetyczne.

* Nie nalezy stosowac¢ z medycznymi implantami.

+ Nigdy nie nalezy owija¢ przewodéw do ciecia wokot
ciata.

* Przewody do cigcia nalezy potgczyc¢

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa stosowania

maski spawalniczej

» Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze sprawdzi¢
za pomocg jasnego zrodta $wiatta np. zapalniczki,
czy maska spawalnicza prawidtowo funkcjonuje.

+ Odpryski z ciecia moga uszkodzi¢ szybke ochronna.
Uszkodzone lub porysowane szybki ochronne nale-
zy natychmiast wymienic.

+ Bezzwilocznie nalezy wymieni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczerbione komponenty.

» Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgczne przez
osoby, ktore ukonczyty 16. rok zycia.

* Nalezy zapozna¢ sie z przepisami dotyczgcymi bez-
pieczenstwa ciecia plazmowego. Nalezy uwzgled-
ni¢ rowniez wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
przecinarki plazmowej.

* Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze na-
lezy zaktada¢ maske spawalniczg. W razie niestoso-
wania moga wystapié¢ ciezkie obrazenia siatkowki.

» Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze na-
lezy zaktada¢ odziez ochronna.

* Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowac bez
szybki ochronnej, poniewaz w przeciwnym razie
moze zostaé uszkodzona jednostka optyczna. Ist-
nieje niebezpieczenstwo uszkodzenia wzroku

* W pore nalezy wymieni¢ szybke ochronng, aby mie¢
dobra widocznos$¢ i pracowaé bez zmeczenia.

Otoczenie o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym

+ Otoczenia o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym
wystepujg na przyktad:

* W miejscach pracy, w ktérych przestrzen ruchu jest
ograniczona, w zwigzku z czym operator pracuje
w pozycji wymuszonej np. kleczgcej, siedzacej lub
lezacej i dotyka czesci przewodzacych elektrycznie

* w miejscach pracy, ktére sg catkowicie lub czgs$cio-
wo ograniczone pod katem przewodzenia elektrycz-
nego i w ktérych wystepuje duze zagrozenie z po-
wodu mozliwego do uniknigcia lub przypadkowego
dotknigcia przez operatora

» w mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach pra-
cy, w ktorych wilgotnos$¢ powietrza lub pot znacznie
obnizajg op6r ludzkiej skory i whasciwosci izolacyjne
wyposazenia ochronnego.

* Przewodniki metalowe lub stojak réwniez moga spo-
wodowag, ze w otoczeniu wystapi wigksze zagroze-
nie elektryczne.

* Podczas stosowania przecinarek plazmowych w
niebezpiecznych warunkach elektrycznych napigcie
wyjsciowe przecinarki plazmowej na biegu jatowym
nie moze by¢ wyzsze niz 48 V (warto$¢ rzeczywi-
sta).

* Ze wzgledu na napiecie wyjsciowe ta przecinarka
plazmowa nie moze by¢ uzytkowana w takich oko-
licznos$ciach.

Ciecie plazmowe w waskich przestrzeniach

* Podczas spawania i cigcia plazmowego w waskich
przestrzeniach moze dojs¢ do zagrozenia z powodu
trujgcych gazéw niebezpieczenstwo uduszenia. W
waskich przestrzeniach urzadzenie mozna obstugi-
wac tylko wtedy, gdy bezposrednio w poblizu prze-
bywajg poinstruowane osoby, ktére moga interwe-
niowac¢ w sytuacji krytyczne;j.
Przed rozpoczgciem korzystania z przecinarki pla-
zmowej ekspert musi dokona¢ oceny i okresli¢, jakie
kroki sg konieczne do zapewnienia bezpieczenstwa
pracy oraz jakie srodki ostroznosci powinny zostac
podjete podczas wiasciwego procesu cigcia.

Sumowanie napie¢ biegu jalowego

« Jesdli jednoczenie uzytkowane jest wigcej niz jedno
zrédto pradu plazmy, ich napiecia biegu jatowego
moga sie zsumowac i spowodowac wieksze zagro-
zenie elektryczne. Zrédta pradu plazmy z oddziel-
nymi uktadami sterowania i przytgczami muszg by¢
jednoznacznie oznaczone, aby umozliwi¢ okresle-
nie, ktoére elementy nalezg do poszczegéinych ob-
woddw elektrycznych.

Stosowanie paséw naramiennych
Przecinarki plazmowej nie wolno uzywac, jesli urza-
dzenie jest noszone, np. na pasie naramiennym.

W ten sposéb unika sie:

* ryzyka utraty rownowagi w razie pociggniecia za
podtaczone przewody lub weze.

« Zwiekszonego zagrozenia porazeniem elektrycz-
nym, poniewaz operator styka sie z ziemig, jesli ko-
rzysta z przecinarki plazmowej klasy |, ktérej obudo-
wa jest uziemiona przewodem ochronnym.
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Odziez ochronna

* Podczas pracy operator musi byé chroniony
na calym ciele odpowiednig odziezg i ostong
twarzy przed promieniowaniem i oparzeniami.
Nalezy wzig¢é pod uwage nastepujace kroki
Przed pracami zwigzanymi z cieciem nalezy zato-
zy¢ odziez ochronng. Zatozy¢ rekawice ochronne.
Otworzy¢ okno, aby zapewni¢ doptyw powietrza.
Nosi¢ okulary ochronne.

» Na obu dtoniach nalezy nosi¢ rekawice z mankieta-
mi z odpowiedniego materiatu skéra. Muszg one by¢
w nienagannym stanie.

* W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypale-
niem nalezy zaktada¢ odpowiednie fartuchy. Jesli
rodzaj pracy tego wymaga, np. cigcie nad gtowa,
nalezy zatozy¢ kombinezon ochronny i, jesli jest to
konieczne, réwniez ostone gtowy.

Ochrana przeciw promieniowaniu i oparzeniom

* W miejscu pracy przez wywieszenie szyldu Prze-
stroga Nie patrze¢ w ptomien nalezy wskazaé¢ za-
grozenie uszkodzenia wzroku. Miejsca pracy nale-
zy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki sposoéb, aby
znajdujgce sie w poblizu osoby byty zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie mogg zbliza¢ sig do ob-
szaru prac zwigzanych z cigciem.

- Sciany znajdujgce sie w bezposrednim sasiedz-
twie statych miejsc pracy nie powinny by¢ jasne ani
btyszczace.

Okna nalezy zabezpieczy¢ co najmniej do wysoko-
$ci gtowy przeciw przesytaniu lub odbijaniu promie-
niowania, np. przez odpowiednie pomalowanie.

Klasyfikacja urzadzen EMC

UWAGA! Niniejsze urzadzenie klasy A

nie jest przeznaczone do uzytku w ob-

szarach mieszkalnych, gdzie zasilanie

jest dostarczane przez publiczny sys-
tem niskiego napigcia. Zapewnienie kompatybilnosci
elektromagnetycznej w tych obszarach moze by¢ trud-
ne z powodu zaréwno przewodzonych, jak i promienio-
wanych zaktécen RF.

UWAGA! To urzadzenie nie jest zgod-
:Da_ ne z normg IEC 61000-3-12. Przezna-
czony jest do podtaczenia do sieci pry-
watnych niskiego napiecia potgczo-

nych z publicznymi sieciami elektroenergetycznymi
$redniego i wysokiego napiecia.

W przypadku eksploatacji urzgdzenia w publicznej
sieci niskiego napiecia, uzytkownik urzadzenia mu-
si skontaktowac sig z operatorem sieci energetycznej,
aby dowiedzie¢ sig, czy urzadzenie jest odpowiednie
do pracy.

Jesli urzadzenie ma by¢ uzywane w obszarach miesz-
kalnych, gdzie zasilanie jest dostarczane przez publicz-
ny system niskiego napiecia, moze by¢ konieczne za-
stosowanie filtra elektromagnetycznego w celu zmniej-
szenia zaktocen elektromagnetycznych, tak aby odbiér
audycji radiowych i telewizyjnych nie byt zaktécony.
Uzytkownik musi upewnic¢ sie, ze punkt podtaczenia,
w ktérym urzadzenie ma byé eksploatowane, spetnia
powyzsze wymagania. Moze by¢ konieczna konsul-
tacja z lokalnym zaktadem energetycznym. Za uster-
ki powstate w wyniku spawania i/lub ciecia odpowiada
uzytkownik urzgdzenia.

Urzadzenie moze by¢ stosowane w obszarach prze-
mystowych lub innych obszarach, w ktérych zasilanie
nie jest zapewnione przez publiczng sie¢ niskiego na-
piecia.

Pola i zaktocenia elektromagnetyczne
Prad elektryczny ptynacy przez przewodniki wytwarza
lokalne pola elektryczne i magnetyczne (EMF).
Podczas pracy urzadzen do spawania tukowego mogg
wystgpi¢ zaktdcenia elektromagnetyczne.
Dziatanie tego urzgdzenia moze zaktdcac funkcjono-
wanie urzadzen elektromedycznych, informatycznych
i innych. Osoby noszgce rozruszniki serca lub apara-
ty stuchowe powinny zasiegng¢ porady lekarza przed
rozpoczeciem pracy w poblizu urzadzenia. Na przy-
ktad ograniczenia dostepu dla przechodniéw lub indy-
widualna ocena ryzyka dla spawaczy. Wszyscy spa-
wacze powinni zminimalizowa¢ ekspozycje na pola
elektromagnetyczne z urzadzen do ciecia plazmowe-
go zgodnie z ponizszg procedura:

Nalezy upewnic sie, ze gorna czes¢ ciata i gtowa znaj-

duja sie jak najdalej od miejsca cigcia;

« Wigzaé uchwyt elektrody i przewdd uziemiajgcy, w
miare mozliwos$ci uszczelnic je tasma;

* Upewni¢ sie, ze kable palnika tngcego lub zacisku
uziemiajgcego nie owijajg sie wokét ciata;

* Nigdy nie stawa¢ pomiedzy podiozem a kablami
palnika tngcego. Kable powinny zawsze znajdowaé
sie po jednej stronie;

» Podtgczy¢ zacisk uziemiajacy do przedmiotu obra-
bianego jak najblizej strefy ciecia;

* Nie nalezy pracowaé bezposrednio przy zrédle pra-
du tngcego;
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Osoby noszgce rozruszniki serca lub aparaty stucho-
we powinny zasiegng¢ porady lekarza przed rozpo-
czeciem pracy w poblizu urzadzenia. Dziatanie tego
urzgdzenia moze zaktéca¢ funkcjonowanie urzadzen
elektromedycznych, informatycznych i innych.

Roéwniez w przypadku, gdy przecinarka plazmowa

spetnia warto$ci graniczne emisji zgodnie z norma,

przecinarki plazmowe mogg powodowaé zakidcenia

elektromagnetyczne we wrazliwych instalacjach i urzg-

dzeniach. Za zakiécenia powstajgce podczas cigcia

plazmowego odpowiedzialny jest uzytkownik i to on

musi podja¢ odpowiednie dziatania zapobiegawcze.

Uzytkownik musi przy tym w szczegolnosci uwzglednié:

* przewody zasilania, sterujgce, sygnatowe i teleko-
munikacyjne

* komputer i inne urzadzenia sterowane mikroproce-
SOrowo

+ urzadzenia radiowe, telewizyjne i inne urzadzenia-
odtwarzajgce

» elektroniczne i elektryczne urzgdzenia zabezpie-
czajgce

* 0soby z rozrusznikami serca lub aparatami stucho-
wymi

* urzadzenia pomiarowe i kalibracyjne

» odpornos$¢ na zaktécenia innych urzadzen w poblizu

* pore dnia, w ktérej prowadzone sg prace zwigzane
z cieciem.

W celu zmniejszenia ewentualnych zaktécen zale-

ca si¢ stosowanie promieniowania:

* aby prawidtowo ustawi¢ i obstugiwaé przecinarke
plazmowag w celu zminimalizowania ewentualnych
emisji zaktécajgcych.

* Regularne konserwowanie przecinarki plazmowej i
utrzymywanie jej w dobrym stanie.

* Przewody do ciecia powinny by¢ catkowicie roz-
winiete i muszg przebiega¢ po podiodze mozliwie
réownolegle.

* Urzadzenia narazone na zaktécenia nalezy w miarg
mozliwos$ci usung¢ z obszaru cigcia lub ekranowac.

+ Zastosowanie filtra elektromagnetycznego, ktory
redukuje zaktocenia elektromagnetyczne.

0Ogolne objasnienia dotyczace plazmy

+ Dziatanie przecinarki plazmowej polega na przetta-
czaniu gazu, np. powietrza, pod ci$nieniem przez
matg rurke. We wnetrzu rurki, bezposrednio nad
dyszg, znajduje sie elektroda natadowana ujemnie.
Pierscienwirowynadajeplazmieszybkiruchobrotowy.

Po zasileniu elektrody ujemnej pradem i po zetknie-
ciu koncowki dyszy z metalem potgczenie to wytwa-
rza zamkniety obieg elektryczny.

Powstaje wéwczas silna iskra zaptonowa miedzy
elektrodg a metalem. Podczas gdy wptywajacy gaz
przeptywa przez rurke, iskra zaptonowa podgrzewa
gaz do momentu uzyskania przez niego stanu pla-
zmy. Ta reakcja powoduje powstanie strumienia kie-
rowanej plazmy o temperaturze 16,649 °C lub wiecej,
poruszajgcego sie z predkoscig 6,096 m/s, ktory
przeksztatca metal w pare i w stopione odpady. Sama
plazma przewodzi prad elektryczny. Obieg roboczy,
ktory pozwala utworzy¢ tuk, pozostaje aktywny tak
dtugo, jak prad jest doprowadzany do elektrody, a pla-
zma pozostaje w kontakcie z obrabianym metalem. W
dyszy tnacej znajduje sie wiele innych kanatéw. Ka-
naty te wytwarzajg staty przeptyw gazu ochronnego
wokot obszaru cigcia. Cisnienie tego przeptywu gazu
kontroluje promien strumienia plazmy.

WSKAZOWKA!
Ta maszyna zostata zaprojektowana do wykorzysty-
wania sprezonego powietrza jako ,gazu”.

Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewnié, ze obszar roboczy jest wystarcza-

jaco wentylowany. Gdy urzadzenie jest eksploatowane

bez wystarczajgcego chtodzenia, skraca sig czas wig-
czania i moze doj$¢ do przegrzania.

W tym celu mogg by¢ wymagane dodatkowe dziatania

ochronne:

* Urzadzenie musi by¢ ustawione jako wolno stojace,
z wolng przestrzenig 0,5 m dookota.

« Szczeliny wentylacyjne nie mogg by¢ zastawiane
ani przykrywane.

* Nie wolno uzywaé urzadzenia jako potki ani nie
wolno odktada¢ na urzgdzenie zadnych narzedzi i
innych przedmiotow.

» Eksploatacja musi odbywac sie w suchym i dobrze
wentylowanym otoczeniu roboczym.

Pozostate zagrozenia

Niniejsze urzadzenie zostalo stworzone zgodnie z

obecnym poziomem techniki i uznanymi zasadami

bezpieczenstwa. Pomimo tego,to podczas pracy moga

pojawi¢ sig pojedyncze sytuacje wzmozonego ryzyka,

ktérych nie sposoéb uniknaé.

* Ryzyko porazenia pradem na skutek uzycia nie-
wiasciwych przewodéw podtgczeniowych do sieci
elektrycznej.
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* Przed podjeciem prac nastawczych lub konserwa-
cyjnych zwolnié przycisk Start i wyciggng¢ wtyczke
sieciowg.

* Mimo wszystkich podjetych $rodkéw ostroznosci,
moze sie ponadto pojawi¢ niewidoczne ryzyko.

* Ryzyko, ktérego nie mozna wykluczy¢, mozna zmi-
nimalizowaé, jes$li przestrzega sig¢ Instrukcji bezpie-
czenstwa oraz Zasad uzytkowania zgodnego z prze-
znaczeniem, a takze instrukcji obstugi urzgdzenia.

+ Unika¢ przypadkowego uruchamiania maszyny: pod-
czas wktadania wtyczki do gniazda przycisk urucha-
miajacy nie moze by¢ wcisniety. Stosowac narzedzie
zalecane w niniejszej instrukcji obstugi. W ten sposoéb
zapewni sie optymalng wydajno$¢ maszyny.

» Nie zbliza¢ ragk do obszaru roboczego, gdy maszyna
jest uruchomiona.

* obrazenia oczu na skutek oslepienia,

» dotykanie gorgcych czesci urzadzenia lub obrabia-
nego przedmiotu oparzenia,

* wrazie nieprawidtowego zabezpieczenia niebezpie-
czenstwo wypadku lub pozaru na skutek odskakuja-
cych iskier lub czasteczek szlaki,

» szkodliwe dla zdrowia emisje dymu i gazéw, w przy-
padku braku powietrza lub niewystarczajgcego od-
sysania w zamknietych pomieszczeniach.

A Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wy-
twarza podczas pracy pole elektromagnetyczne. Po-
le to moze w pewnych okoliczno$ciach wptywa¢ ne-
gatywnie na aktywne lub pasywne implanty me-
dyczne. W celu zmniejszenia ryzyka powaznych lub
$miertelnych obrazen, osobom z implantami medycz-
nymi przed uzyciem narzedzia elektrycznego zaleca-
my konsultacje z lekarzem i producentem.

6. Dane techniczne

Wejscie 230V ~/ 50Hz

Moc 15 - 40A

35% przy 40A

Czas wigczenia*® (25°C)

a 20% przy 40A

(40°C)

Cisénienie robocze 4 -4,5bar

Klasa izolacji H

I’Ef'ektywno§c gnergetyczna 82.5%
zrodta zasilania

Pobér mocy 20 W

w stanie spoczynku

0,1 mm-12 mm
(w zaleznoéci od
materiat)

Rzeczywista wydajnos¢ cigci

miedz: 1 -4 mm
stal szlachetna: 1 -
8 mm

aluminium: 1 - 8 mm
zelazo: 1-10 mm
stal: 1-12 mm

Wymiary Lx B x H 375 x 169 x 250 mm
Masa 6 kg

Materiat

Wszelkie zmiany techniczne sg zastrzezone!

Hatas i drgania

A OSTRZEZENIE: Hatas moze negatywnie oddzia-
tywa¢ na zdrowie. Jezeli hatas wytwarzany przez ma-
szyne przekracza 85 dB, nalezy nosi¢ odpowiednie
nauszniki ochronne.

* Cykl pracy = warto$¢ procentowa okresu eksploata-
cji, w ktérym maszyne mozna uzytkowaé bez przerwy
w typowych warunkach temperatury.

W odniesieniu do okresu 10-minutowego przyktadowy
czas wigczenia 20% oznacza, ze mozna pracowac 2 mi-
nuty, a nastepnie wymaganych jest 8 minut przerwy. W
razie przekroczenia parametréw okresu wigczenia za-
tgczy sie ochrona przed przegrzaniem, ktéra zatrzyma
urzadzenie do czasu, az ostygnie do zwyktej tempera-
tury roboczej. State przekraczanie parametréw okresu
wigczenia moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

7. Rozpakowanie

Otworzyé opakowanie i wyja¢ ostroznie urzgdzenie.
Usung¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia
opakowania/transportowe (jesli wystepujg). Spraw-
dzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny. Sprawdzi¢
urzadzenie i elementy wyposazenia pod katem uszko-
dzen transportowych. W przypadku reklamacji na-
tychmiast poinformowaé¢ o tym dostawce. Pozniejsze
reklamacje nie bedg uznawane. W miar¢ mozliwosci
zachowaé¢ opakowanie do zakonczenia okresu gwa-
rancyjnego. Przed uzyciem urzadzenia zapoznac si¢
z nim na podstawie instrukcji obstugi. W przypadku ak-
cesoridw i czesci zuzywalnych i zamiennych stosowaé
wytgcznie oryginalne czesci firmy. Czesci zamienne
mozna naby¢ u swojego dystrybutora. Przy zamoéwie-
niach podawac¢ nasze numery artykutéw oraz typ i rok
produkcji urzadzenia.
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A UWAGA

Urzadzenie i materialy opakowaniowe nie moga
stuzy¢ jako zabawka dla dzieci! Nie pozwalac¢ dzie-
ciom na zabawe plastikowymi torebkami, foliami
lub matymi czesciami! Istnieje niebezpieczenstwo
potkniecia i uduszenia!

8. Montaz/ Przed uruchomieniem

Otoczenie w miejscu ustawienia
Upewni¢ sie, ze obszar roboczy jest odpowiednio wen-
tylowany. Jezeli urzgdzenie bedzie eksploatowane
bez odpowiedniego chtodzenia, dochodzi do skréce-
nia czasu wiaczenia i moze doj$¢ do przegrzania. Ko-
nieczne moze sie okazac¢ zastosowanie odpowiednich
zabezpieczen:

* Urzadzenie nalezy ustawi¢ z zachowaniem odstepu
z kazdej strony wynoszgcym min. 0,5 m.

+ Szczelin wentylacyjnych nie nalezy zastawia¢ lub
zastaniac.

» Urzadzenia nie wolno uzywacé jako miejsca odktad-
czego, nie mozna na nim odktada¢ zadnych narze-
dzi oraz innych przedmiotéw.

» Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ w suchej i dobrze
wentylowanej strefie pracy.

Podtaczanie palnika tnagcego

+ Podtaczy¢ wtyczke palnika plazmowego (10a) do
gniazda przytgczeniowego palnika plazmowego (10)
i mocno dokreci¢ reka nakretke kotpakowg (patrz
rys. 1,3 +4).

» Podtgczyé wtyczke elektryczng palnika plazmowe-
go (11a) do gniazda elektrycznego palnika plazmo-
wego (11) i mocno dokreci¢ rekg nakretke kotpako-
wa (patrzrys. 1, 3 + 4).

Podtaczanie kabla masy

* Potgczy¢ wtyczke zacisku masy (9a) z gniazdem po-
taczeniowym zacisku masy (9). Nalezy pamietac¢, ze
trzpien potgczeniowy trzeba najpierw wiozy¢, a do-
piero potem obrécic. Trzpien potgczeniowy podczas
wkladania wtyczki kabla masy (9a) musi by¢ skiero-
wany do géry. Po wtozeniu trzpien potgczeniowy na-
lezy obréci¢ do oporu zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby go zablokowac¢ (patrz rys. 1, 3 + 4). Nie
trzeba w tym celu uzywac sity.

Podtaczanie sprezonego powietrza

« Podtgczy¢ waz sprezonego powietrza (19) z tylu
przecinarki plazmowej do przytgcza sprezonego po-
wietrza (19a). W tym celu nalezy podtaczy¢ strone
weza sprezonego powietrza bez szybkoztgczki do
przytacza sprezonego powietrza (19a) przecinarki
plazmowe;j (patrz rys. 9).

« Zapomoca pokretta (21) na separatorze kondensatu
mozna ustawi¢ ci$nienie (patrz rys. 9 - 12). Nalezy
wybraé ci$nienie 4 - 4,5 bara.

« Aby ponownie odtgczy¢ waz sprezonego powietrza
(19), nalezy nacisng¢ blokade przytacza sprezone-
go powietrza (19a) i jednoczenie wyja¢ waz sprgzo-
nego powietrza (19).

Stosowac wytgcznie filtrowane i regulowane sprezone
powietrze.

A UWAGA!
Przed uruchomieniem urzadzenie koniecznie cat-
kowicie zmontowac¢!

A UWAGA!

Naktadke ceramiczng (15) mozna przykreci¢ do palni-
ka (13) dopiero po zamontowaniu elektrody (18), dyfu-
zora (17) i dyszy (16).

W przypadku braku tych czesci, urzadzenie moze dzia-
ta¢ wadliwie, a w szczegodlno$ci zagrazac¢ obstudze.

9. Uruchamianie

1. Ustawi¢ przecinarke plazmowa w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu.

2. Umiesci¢ maszyng w poblizu obrabianego przed-
miotu.

3. Nacisng¢ wigcznik/wytgcznik (24)

4. Podtgczy¢ zacisk masy (5) do obcinanego ele-
mentu i upewni¢ sie, ze wystepuje dobry kontakt
elektryczny.

5. Ustawi¢ prad ciecia na regulatorze pradu (12) . Je-
$li tuk elektryczny zostanie przerwany, nalezy w
razie potrzeby ustawic¢ wiekszy prad ciecia.

6. Umiesci¢ palnik plazmowy (13) na przedmiocie
obrabianym w taki sposéb, aby dysza (16) byta
wolna i aby nie doszto do odrzutu stopionego me-
talu. Nacisng¢ przycisk palnika plazmowego (14).
Przeniesiony tuk tngcy zostaje w ten sposob za-
palony na krawedzi arkusza.

7. Rozpoczaé cigcie powoli, a nastepnie zwigkszy¢
predkos$¢, aby uzyskac pozgdang jakos$¢ ciecia.
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8. Predkos$c¢ obrotowa musi by¢ regulowana tak, aby
uzyska¢ dobrg wydajnos$é ciecia. Wigzka plazmy
tworzy tuk prosty (stal nierdzewna, aluminium) lub
tuk o kacie 5° (stal migkka).

W celu wykonania cigcia w trybie ciecia recznego

lekko przylegajacy palnik przeciggnaé¢ ze statg pred-

koscig przez obrabiany element. Aby uzyska¢ opty-
malne ciecie, wazne jest zachowanie predkosci cig-
cia odpowiadajgcej grubosci materiatu. W przypadku
zbyt matej predkosci ciecia krawedz ciecia staje sie
nieostra na skutek zbyt duzego wprowadzania ciepta.

Optymalna predkos¢ ciecia uzyskuje sie woéwczas, gdy

promien ciecia odchyla sie lekko do tytu podczas cie-

cia. Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego (14)

a nastepuje zgasniecie strumienia plazmy i wytgczenie

zrodta pradu. Gaz przeptywa jeszcze przez mniej wie-

cej 5 sekund w celu ochtodzenia palnika.

Taki sam proces jest realizowany podczas wysuwania

z obrabianego przedmiotu z wcisnietym przyciskiem

palnika plazmowego (14) Przecinarka plazmowa 1 nie

moze zostaé wytaczona w czasie dodatkowego prze-
ptywu gazu, aby unikngé uszkodzen na skutek prze-

grzania palnika plazmowego (13).

UWAGA!
Po cieciu pozostawi¢ urzadzenie witaczone przez
ok. 2-3 minuty! Wentylator chtodzi elektronike.

Rodzaje ciecia plazmowego

Ciecie wleczone

¢ Przytrzymac¢ dysze (16) ptytko nad przedmiotem obra-
bianym i nacisna¢ przycisk palnika plazmowego (14).

* Przesuwac ostong palnika (16) tak dtugo, az zetknie
sie ona z przedmiotem obrabianym i tuk tngcy osig-
dzie.

¢ Po wytworzeniu tuku tngcego nalezy przesung¢
palnik plazmowy (8) w zgdanym kierunku. Zwrécié
uwage na to, aby ostona palnika (16) byta zawsze
lekko pochylona i aby zachowany byt kontakt z
przedmiotem obrabianym. Ta metoda pracy nazy-
wana jest cieciem wleczonym. Nalezy unikaé zbyt
szybkich ruchéw. Jedng z oznak tego zjawiska sg
iskry, ktére rozpryskujg sie z gérnej czesci przed-
miotu obrabianego.

¢ Przesuwac palnik plazmowy (13) tylko na tyle szyb-
ko, aby skupi¢ iskry na spodniej stronie przedmiotu
obrabianego. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
upewnic sig, ze materiat jest catkowicie przyciety.

¢ Ustawié predko$¢ wleczenia zgodnie z wymaganiami.

Ciecie dystansowe

W niektoérych przypadkach korzystne jest cigcie z dyszg
(16) umieszczong okoto 1,5 mm do 3 mm nad przedmio-
tem obrabianym. Zmniejsza to ilo$¢ materiatu, ktory jest
wdmuchiwany z powrotem do koncéwki. Umozliwia to
penetracje materiatéw o wiekszej grubosci.

Ciecie dystansowe nalezy stosowac przy cieciu pene-
trujgcym lub bruzdowaniu. Mozna réwniez stosowac
technike pracy ,dystansowej” podczas cigcia blachy,
aby zminimalizowa¢ ryzyko rozpryskiwania materiatu,
ktéry mégtby uszkodzi¢ koncéwke.

Przewiercanie

* Aby przewierci¢ sie na wylot, umiesci¢ koncowke
ok. 3,2 mm nad przedmiotem obrabianym.

e Trzymac palnik plazmowy (13) pod lekkim katem,
aby skierowac iskry z dala od dyszy (16) i od siebie.

* Nacisna¢ przycisk palnika plazmowego (14) i opu-
$ci¢ koncowke palnika plazmowego, az powstanie
gtoéwny tuk cigcia i rozpocznie sig iskrzenie.

* Przetestowac przebicie na obiekcie testowym, ktory
nie nadaje sie juz do uzytku, a jesli dziata ona bez
problemu, rozpoczaé przebicie na uprzednio zdefi-
niowanej linii cigcia w przedmiocie obrabianym.

¢ Sprawdzi¢ palnik plazmowy (13) pod katem uszko-
dzen spowodowanych zuzyciem, peknie¢ lub odsto-
nietych czesci kabla. Przed rozpoczeciem korzysta-
nia z urzadzenia nalezy je wymieni¢ lub naprawi¢.
Mocno zuzyta dysza (16) przyczynia sie do zmniej-
szenia predkosci obrotowej, spadku napigecia i nie-
czystego ciecia. Oznaka silnie zuzytej dyszy (16)
jest wydtuzony lub przewymiarowany otwér dyszy.
Zewnetrzna czes¢ elektrody (18) nie moze by¢ za-
gtebiona wigcej niz 3,2 mm. Wymieni¢ jg, gdy jest
bardziej zuzyta niz wskazuje na to podany wymiar.

« Jesli nasadka ochronna nie daje sie tatwo zatozyc,
nalezy sprawdzi¢ gwint.

10. Przytacze elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eksplo-
atacji. Przytgcze odpowiada wtasciwym przepisom VDE
(Zwigzek Elektrykow Niemieckich) oraz normom DIN.

Przytgcze sieciowe udostepniane przez klienta oraz
przedtuzacz muszg by¢ zgodne z powyzszymi prze-
pisami.

Uszkodzone przytacze elektryczne
Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszko-
dzenia izolacji.
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Przyczyng moze by¢:

+ Sciskanie, w przypadku gdy przewody s3 prowa-
dzone przez okna lub szczeliny w drzwiach.

+ Zagigcia, w przypadku nieprawidtowego zamoco-
wania lub prowadzenia przewodoéw.

* Przecigcia, w przypadku najezdzania na przewody.

+ Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z
gniazdka nasciennego.

» Pekniecia, w przypadku starej izolacji.

Uszkodzone przewody elektryczne nie mogg by¢ sto-

sowane i ze wzgledu na uszkodzenie izolacji zagra-

zajg zyciu.

Elektryczne przewody nalezy regularnie kontrolowa¢

pod katem uszkodzen. Pamiegta¢, by podczas spraw-

dzania przewodu nie byt on podtgczony do sieci elek-

trycznej.

Przewody elektryczne muszg odpowiadac wtasciwym
przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Stosowa¢ wytgcznie przewody
elektryczne tym samym oznaczeniem.

Odpowiednia informacja znajduje sie na oznaczeniu
typu, umieszczonym na przewodzie.

11. Czyszczenie

* Wytaczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytacznik gtéwny
urzgdzenia przed przeprowadzeniem prac zwig-
zanych z konserwacjg lub naprawg na przecinarce
plazmowe;j.

+ Nalezy regularnie czysci¢ przecinarke plazmowg i
jej akcesoria z zewnatrz. Zabrudzenia i pyt nalezy
usuwac za pomocg powietrza, pakut do czyszczenia
lub szczotki.

* W przypadku uszkodzenia lub konieczno$ci wymia-
ny elementéw urzadzenia nalezy zwrdécic sie do od-
powiedniego fachowca.

12. Transport

Wytacz urzgdzenie przed transportem.
Uzyj uchwytu (1), aby podnie$¢ przecinarke plazmowa.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i jego wyposazenie przechowywaé w miej-
scu zaciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem oraz niedostepnym dla dzieci. Optymalna
temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30°C.

Narzedzie elektryczne przechowywac¢ w oryginalnym
opakowaniu. Przykry¢ narzedzie elektryczne, by chro-
ni¢ je przed pytem lub wilgocig. Zachowac instrukcje
obstugi urzadzenia elektrycznego.

14. Konserwacja

A UWAGA!
Przed podjeciem wszelkich czynnosci zwigzanych z
konserwacjg wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

* Elementami eksploatacyjnymi pokazanymi na ry-
sunku 7 sa: elektroda (18), dyfuzor (17) i dysza (16).
Mozna je wymieni¢ po odkreceniu naktadki cera-
micznej (15).

» Elektrode (18) nalezy wymieni¢, gdy na rodku ma
ona krater o gtebokosci okoto 1,5 mm.

» Tuleja mocujagca ostona palnika (15) moze zostaé
przykrgcona do palnika (13) dopiero wéwczas, gdy
zostanie wyposazona w elektrode (18), dyfuzor (17)
i dyszy (16).

« Jesli nie bedzie tych czesci, moze doj$¢ do niepra-
widtowego dziatania urzagdzenia, a w szczegdlnosci
do zagrozenia dla uzytkownikow.

Uwaga!

» Naktadke ceramiczng (15) mozna przykreci¢ do pal-
nika (13) dopiero po zamontowaniu elektrody (18),
dyfuzora (17) i dyszy (16).

Brak tych czesci moze spowodowa¢ nieprawidio-
we dziatanie urzadzenia, aw szczegélnosci moze
zagrozi¢ personelowi obstugujacemu.

Przecinarka plazmowa musi by¢ regularnie konserwo-
wana, by zapewnic¢ jej prawidtowe dziatanie oraz spetni¢
wymagania dotyczace bezpieczenstwa. Nieprawidtowa
i niewtasciwa eksploatacja mogg doprowadzi¢ do awarii
i uszkodzen urzgdzenia. Przeprowadzenie napraw po-
wierzac¢ tylko wykwalikowanym specjalistom.

Przytacza i naprawy

Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elektryczne-
go mogg by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowa-
nego elektryka.

W przypadku pytan prosze o podanie nastepuja-

cych danych:

+ Dane znajdujgce sie na tabliczce znamionowej
maszyny
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Informacje serwisowe

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego
produktu podlegajg normalnemu podczas eksploatacji
lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czesci
konieczne sg jako materiaty eksploatacyjne.

Czesci zuzywajace sie*: Elektroda, dyfuzor, dysza

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

Czesci zamienne i wyposazenie mozna zamowi¢ w
naszym punkcie serwisowym. W tym celu zeskanowaé
kod QR znajdujacy sig¢ na stronie tytutowej.

15. Utylizacja i recykling
Wskazowki dotyczace opakowania

o o < Materiaty opakowaniowe nadajg

%& @‘h ésie do recyklingu. Opakowania
nalezy utylizowa¢ w sposob przy-
jazny dla Srodowiska.

Wskazéwki dotyczace ustawy o urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektro-
ﬁ niczne nie wchodza w skiad odpadow do-

mowych, lecz muszg by¢ zbierane i usuwa-
ne oddzielnie!

» Zuzyty sprzet moze mie¢ szkodliwy wptyw na $rodo-
wisko i zdrowie ludzi z uwagi na potencjalng zawar-
to$¢ niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz
czesci sktadowych. Gospodarstwo domowe spetnia
wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzy-
cia i odzysku surowcéw wtérnych, w tym recyklin-
gu zuzytego sprzetu. Na tym etapie ksztattuje sie
postawy, ktére wptywajg na zachowanie wspélnego
dobra jakim jest czyste srodowisko naturalne.

+ Stare baterie lub akumulatory, ktére nie sg na state
zainstalowane w starym urzadzeniu, nalezy usu-
nac¢ przed oddaniem go do serwisu nie powodujgc
zniszczenia! Ich utylizacja jest regulowana ustawg
o bateriach.

* Wiasciciele lub uzytkownicy urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych sg prawnie zobowigzani do
ich zwrotu po zakonczeniu uzytkowania.

» Uzytkownik koncowy jest odpowiedzialny za usunig-
cie swoich danych osobowych ze starego urzgdze-
nia przeznaczonego do utylizacji!

+ Symbol przekreslonego kosza na $mieci oznacza,

ze zuzytego urzadzenia elektrycznego i elektronicz-

nego nie wolno wyrzucaé razem z odpadami domo-

wymi.

Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne moz-

na bezptatnie oddawac w nastepujgcych miejscach:

- Publiczne punkty utylizacji lub zbiérki (np. podwé-
rza budynkéw komunalnych)

- Punkty sprzedazy urzadzen elektrycznych (sta-
cjonarne i internetowe), o ile sprzedawcy sg zobo-
wigzani do ich odbioru lub oferujg je dobrowolnie.

- Do trzech sztuk urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych kazdego typu, o dtugosci krawedzi nie
wiekszej niz 25 centymetréw, mozna bezptatnie
zwréci¢ do producenta bez koniecznosci wcze-
$niejszego zakupu nowego urzadzenia od produ-
centa lub mozna je odda¢ do innego autoryzowa-
nego punktu zbiorki w swojej okolicy.

- W celu uzyskania informacji na temat dodatko-
wych warunkéw przyjmowania zwrotéw przez
producentéw i dystrybutoréw nalezy skontakto-
wac si¢ z odpowiednim dziatem obstugi klienta.

W przypadku dostarczenia przez producenta no-

wego urzgdzenia elektrycznego do prywatnego

gospodarstwa domowego, moze ono zorganizowac
bezptatng zbiérke zuzytych urzadzen elektrycznych

i elektronicznych na wniosek uzytkownika koncowe-

go. W tym celu nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem

obstugi klienta producenta.

Niniejsze oswiadczenia dotyczg wytgcznie urza-

dzen zainstalowanych i sprzedawanych w krajach

Unii Europejskiej i podlegajg Dyrektywie Europej-

skiej 2012/19/UE. W krajach spoza Unii Europej-

skiej moga obowigzywac¢ inne przepisy dotyczace
utylizacji zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych.
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16. Pomoc dotyczaca usterek

W ponizszej tabeli podano oznaki btedéw oraz opisano sposob stosowania srodkéw zaradczych, gdy maszyna nie
pracuje prawidtowo. Jezeli mimo to nie ma mozliwosci zlokalizowania i usuniecia problemu, nalezy zwrdci¢ sie do

warsztatu serwisowego.

Problem

Lampka kontrolna nie $wieci?

Mozliwy powéd

Brak przytacza pradu.

Rozwiagzanie

Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest podia-
czone do gniazdka.

Wiacznik/wytgcznik ustawiony na
wytgczony.

Przetacznik ustawi¢ na ON/W.

Wentylator sie nie wigcza?

Przerwany przewdd pragdowy.

Uszkodzony przewdd pragdowy wen-
tylatora.

Uszkodzony wentylator.

Sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest podtg-
czone do gniazdka.

Lampka ostrzegawcza $wieci?

Wiaczona ochrona przed przegrza-
niem.

Schtodzi¢ urzagdzenie.

Napiecie wejsciowe zbyt wysokie

Napiecie wejsciowe zgodne z tabliczkg
Znamionowa.

Brak pradu wyjéciowego?

Maszyna uszkodzona.

Zleci¢ naprawe maszyny.

Ochrona przed przepieciem aktywo-
wana.

Schiodzi¢ urzadzenie

Prad wyjéciowy si¢ zmniejsza?

Napigcie wejsciowe za niskie.

Przekroj kabla potgczeniowego zbyt
maty.

Napigcie wejciowe musi byé zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Nie mozna wyregulowac¢ strumie-
nia powietrza?

Przewdd sprezonego powietrza
uszkodzony lub wadliwy.

Zawor/manometr uszkodzony.

Ponowne podtgczenie przewodu.

tuk HF nie jest wytwarzany?

Przetacznik palnika jest uszkodzony.

Miejsce lutowania na wigczniku palni-
ka lub wtyczce poluzowane.

Zawor/manometr uszkodzony.

Wymieni¢ elektrode.

Nieprawidtowy zapton?

Czesci ulegajace zuzyciu palnika
uszkodzone lub zuzyte.

Wymieni¢ czesci ulegajace zuzyciu.

Sprawdzi¢ traseg iskier HF.

Ustawic¢ trase iskier.
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Palnik plazmowy nie jest gotowy
do pracy?

Wigcznik pradu jest wytgczony.

Ustawi¢ wigcznik pradu w potoze-
nie on. Kolejng oznaka jest zielony
ptomien.

Uszkodzony system transportu
powietrza.

Sprawdzi¢ zasilanie powietrzem.

Obrabiany przedmiot nie jest potgczo-
ny z zaciskiem uziemienia.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Iskry wystrzeliwujg w gore za-
miast w dét przez materiat?

Ostona palnika ¢ nie przewierca
materiatu.

Zwigkszy¢ natezenie pradu.

Ostona palnika ¢ za daleko odsunieta
od materiatu.

Zmniejszy¢ odlegtos$é od ostony palni-
ka ¢ do materiatu.

Przypuszczalnie materiat nie zostat
prawidtowo uziemiony.

Sprawdzi¢ potgczenia pod wzgledem
prawidtowego uziemienia.

Predko$¢ podnoszenia zbyt duza.

Zmniejszy¢ predkos¢

Poczatkowe ciecie, ale bez
catkowitego przewiercenia?

Mozliwe problemy z potaczeniem.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia.

Tworzenie sie zuzlu na potacze-
niach?

Narzedzie/materiat generuje ciepto.

Ochtodzi¢ materiat i kontynuowac¢
ciecie.

Predkos¢ ciecia jest zbyt mata lub
natezenie pradu za wysokie.

Zwiekszy¢ predkos¢ iflub zmniejszy¢
natezenie pradu az do zredukowania
zuzlu do minimum.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.

tuk zatrzymuje sig podczas
ciecia?

Za mata predkos$¢ ciecia.

Zwigkszy¢ predkosc cigcia do momen-
tu wyeliminowania problemu.

Palnik plazmowy jest trzymany za
wysoko i za daleko od materiatu.

Obnizy¢ palnik plazmowy do zalecanej
wysokosci.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.

Obrabiany przedmiot nie jest juz pota-
czony z kablem uziemienia.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Niewystarczajgce przenikanie?

Za duza predkos$c cigcia.

Zmniejszy¢ predkosc¢ roboczg.

Ostona palnika ¢ przylega krzywo.

Wyregulowa¢ nachylenie.

Metal jest za gruby.

Wymaganych jest wiele przebiegow.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.
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Objasnjenje simbola na uredaju

Svrha je simbola u ovom priru¢niku skrenuti va§u pozornost na moguce rizike. Sigurnosne simbole i objasnjenja uz
njih valja pomno prouciti. Sama upozorenja nece otkloniti rizike i ne mogu zamijeniti ispravne mjere za sprje¢avanje

nezgoda.
Prije stavljanja u pogon procitajte i poStujte priru¢nik za rukovanje i sigurnosne
@ napomene!
EN 60974-1 Europska norma za uredaje za zavarivanje ru¢nim luénim zavarivanjem s

ograni¢enim trajanjem aktivnosti.

Jednofazan staticki pretvara¢ frekvencije-transformator-ispravlja¢

Istosmjerna struja

Mrezni ulaz; broj faza te simbol izmjeniéne struje i nazivna vrijednost

1~50-60Hz frekvencije
Uo Nazivni napon u praznom hodu
U, Mrezni napon
1, Struja rezanja
U, Radni napon
Imax Maksimalna nazivna vrijednost mrezne struje
Ie" Efektivna vrijednost maksimalne mrezne struje [A]
1IP21S Stupanj zastite
H Razred izolacije
A Oprez! Opasnost od elektriénog udara!
e

Elektriéni udar s elektrode za zavarivanje moze biti smrtonosan

Udisanje dima od zavarivanja moze ugroziti zdravlje.

Elektromagnetska polja mogu ometati funkcioniranje sréanih elektrostimulatora.

Iskre kod zavarivanja mogu uzrokovati eksploziju ili pozZar.

Luéno zavarivanje moze ostetiti o¢i i ozlijediti koZu.

Ne rabite uredaj na otvorenom i nikada na kisi!

Rezanje plazma rezaéem

Priklju¢ak - stezaljka uzemljenja

Priklju¢ak - plazma plamenik - elektri¢ni utika¢

Priklju¢ak - plazma plamenik
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A Pozor! U ovom priruéniku za uporabu mjesta koji se ti€u vase sigurnosti oznacili smo
: ovim znakom
C € Proizvod udovoljava vazecim europskim direktivama. ‘
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1. Uvod

Proizvodac:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Postovani kupci,
Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s
novim uredajem.

Napomena:

Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti

za proizvode, proizvodac¢ ovog uredaja ne odgovara za

Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj

uzrokuje u slu¢aju:

* nestruénim rukovanjem

» Nepridrzavanje priru¢nika za uporabu

* popravcima koje obave neovlasteni struénjaci

* Montiranje i zamjena neoriginalnih rezervnih dijelo-
va

* nenamjenskom uporabom

» kvarom elektri¢nog sustava zbog nepostivanja elek-
tricnih propisa i propisa VDE 0100, DIN 57113 / VDE
0113

Vodite racuna o sljede¢em:

Prije montaze i stavljanja u pogon pro¢itajte cjelokupan
tekst priruénika za uporabu.

ovaj priru¢nik za uporabu pomo¢i ¢e vam da upoznate
uredaj i upotrebljavate ga na propisan nacin.

Priruénik za uporabu sadrZava vazne napomene za
siguran, ispravan i u¢inkovit rad s uredajem te za izbje-
gavanje opasnosti, smanjivanje troSkova popravka i
prekida rada te povecavanje pouzdanosti i vijeka tra-
janja uredaja.

Osim sigurnosnih propisa iz ovog priruénika za upora-
bu svakako se pridrzavajte i nacionalnih propisa koji se
odnose na rad ovog uredaja.

Cuvajte priruénik za uporabu u blizini uredaja, zasti-
¢éenog od prljavstine i vlage u plasti¢noj vrecici. Prije
pocetka rada svi rukovatelji moraju procitati i pozorno
se pridrzavati ovog priru¢nika.

Na uredaju smiju raditi samo osobe koje su podu¢ene u
uporabi uredaja i upu¢ene u opasnosti koje su poveza-
ne s njegovom uporabom. Strojem smiju rukovati samo
osobe odgovaraju¢e minimalne dobi.

Osim sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom prirué-
niku za uporabu i posebnih nacionalnih propisa valja se
pridrzavati i op¢eprihvaéenih tehnickih pravila za rad
konstrukcijski identi¢nih naprava.

Ne preuzimamo odgovornost za nezgode ili Stete koje
nastanu zbog nepridrZzavanja ovog priru¢nika i sigur-
nosnih napomena.

2. Opis uredaja

Rucka za noSenje

Plazma reza¢

Mrezni utika¢

Komplet crijeva za plazmu

Stezaljka uzemljenja

Kontrolna Zaruljica mreze

Zaruljica rada

Kontrolna Zaruljica zastite od pregrijavanja
Priklju¢na uti¢nica stezaljke uzemljenja
9a. UtikacC stezaljke uzemljenja

10.  Prikljuéna uti¢nica plazma plamenika
10a. Utika¢ plazma plamenika

11.  Elektri¢na uti¢nica plazma plamenika
11a. Elektri¢ni utika¢ plazma plamenika
12.  Regulator struje

13.  Plazma plamenik

14. Tipka plazma plamenika

15.  Keramicka kapica

16. Sapnica

17.  Difuzor

18. Elektroda

19. Pneumatsko crijevo

19a. Priklju¢ak za stlaceni zrak

20. Brzi priklju¢ak za pneumatsko crijevo
21.  Okretni gumb za reguliranje tlaka

22. Manometar

23. Spremnik kondenzirane vode

24. Sklopka za ukljugivanje/iskljucivanje

© o NGO R LD

Opseg isporuke

Plazma rezac¢ (1x)

Pneumatsko crijevo (1x)

Kabel uzemljenja sa stezaljkom (1x)
Komplet crijeva za plazmu (1x)

Crijevna obujmica (1x)

Sapnica (3x) (1x unaprijed montirana)
Elektroda (3x) (1x unaprijed montirana)
Priruénik za uporabu (1x)

Difuzor (1x unaprijed montirana)
Keramicka kapica (1x unaprijed montirana)

cTIeMmMOO®X
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4. Namjenska uporaba

Uredaj je prikladan za plazma rezanje stlacenim zra-
kom svih elektri¢ki vodljivih metala.

Sastavni je dio namjenske uporabe i pridrzavanje si-
gurnosnih napomena te uputa za montazu i rad u pri-
ruéniku za uporabu.

Valja se strogo pridrzavati vazecih propisa o sprje¢a-
vanju nesreca. Uredaj nije dopusteno rabiti:

* u nedovoljno provjetravanim prostorijama,

* uvlaznoj ili mokroj okolini,

+ u okolini ugrozenoj eksplozijom,

* za odmrzavanje cijevi,

* u blizini osoba sa sréanim elektrostimulatorom i

* u blizini lakozapaljivih materijala.

Stroj je dopusteno rabiti samo namjenski. Svaka druga
uporaba smatra se nenamjenskom. Za $tete ili ozljede
uzrokovane takvom uporabom odgovoran je korisnik/
rukovatelj, a ne proizvodac¢. Sastavni je dio namjenske
uporabe i pridrzavanje sigurnosnih napomena te uputa
za montazu i rad u priruéniku za uporabu.

Vodite racuna o tome da naSi uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtnicku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj
uporabi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim po-
gonima te za srodne zadatke.

Osobe koje strojem rukuju i koje ga odrzavaju moraju biti
upoznate s njim i podu¢ene o mogucim opasnostima.
Osim toga, potrebno je strogo pridrzavanje vazecih
propisa o zastiti na radu.

Valja se pridrzavati drugih op¢ih pravila iz podrucja
medicine rada i tehni¢ke sigurnosti. Proizvoda¢ ne od-
govara za izmjene na stroju i Stete koje iz toga proizidu.

Stroj je dopusteno rabiti samo s originalnim dijelovima
i originalnim priborom proizvodaca.

Valja se pridrzavati proizvodackih propisa o sigurnosti,
radu i odrzavanju te dimenzija navedenih u tehni¢kim
podatcima.

Rad uredaja predviden je samo za stru¢njake (oso-
be koje na temelju svoje stru€ne izobrazbe, iskustva i
poznavanja odgovarajuéih naprava mogu procjenjivati
postupke koji su im dodijeljeni i prepoznavati mogucée
opasnosti) ili poduéene osobe (osobe koje su podu-
¢ene o postupcima koji su im dodijeljeni i 0 moguéim
opasnostima u slu¢aju nemarnog ponasanja).

Imajte na umu da nasi uredaji namjenski nisu konstrui-
rani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku uporabu.
Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj rabi u ko-
mercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim pogonima te za
srodne postupke.

5. Sigurnosne napomene

A Upozorenje!

Prije uporabe molimo pozorno pro¢itajte priruénik
za uporabu. Upoznajte se s uredajem, njegovom
ispravhom uporabom te sigurnosnim napomena-
ma na temelju ovog priru€nika za uporabu. One su
sastavni dio uredaja i moraju u svakom trenutku
biti pristupacne!

A Upozorenje!

ZIVOTNA OPASNOST | OPASNOST OD NESRECA
ZA MALU DJECU!

Nikada ne ostavljajte djecu bez nadzora s ambalaznim
materijalom. Postoji opasnost od gusenja.

« Ovaj uredaj smiju rabiti djeca starija od 16 godina
i osobe smanjenih tjelesnih, osjetilnih ili mentalnih
sposobnosti te osobe s nedovoljnim iskustvom i
znanjem ako su pod nadzorom ili im je objasnjena
sigurna uporaba uredaja i ako razumiju opasnosti
koje iz toga mogu proizaci. Djeca se ne smiju igrati
uredajem. Djeca ne smiju obavljati ¢iSéenje i kori-
sni¢ko odrzavanje bez nadzora.

« Zatrazite samo od kvalificiranih elektrotehnickih struc-
njaka da obavljaju popravke i/ili radove odrzavanja.

* Rabite samo vodove za rezanje sadrZzane u opsegu
isporuke.

« Tijekom rada uredaj ne bi trebao stajati neposredno
uza zid, ne bi ga trebalo pokrivati ili uklijestiti izmedu
drugih uredaja kako bi se uvijek moglo primati do-
voljno zraka kroz ventilacijske proreze. Uvjerite se u
to da je uredaj ispravno priklju€en na mrezni napon.
Izbjegavajte svako vlaéno naprezanje mreznog
voda. lzvucite mrezni utikac iz uti¢nice prije premje-
Stanja uredaja na neko drugo mjesto.

« Kada se uredaj ne rabi, uvijek ga iskljucite sklopkom
za ukljuéivanje/isklju€ivanje. Polozite drza¢ elektro-
da naizoliranu podlogu i izvadite elektrode iz drzaca
tek nakon 15 minuta hladenja.

« Vruéi metal i iskre ispuhuju se s reznog lista. Te lete-
Ce iskre, vruci metal te vruéi izradak i vru¢a oprema
uredaja mogu uzrokovati pozar ili opekline. Provjeri-
te radnu okolinu i prije primjene uredaja uvjerite se u
to da je ono prikladno kao radno mjesto.
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+ Uklonite sav zapaljiv materijal unutar 10 m u okolici
plazma rezaca. Ako to nije moguée, pomno pokrijte
predmete prikladnim pokrovima.

» Ne rezite na mjestima gdje bi lete¢e iskre mogle po-
goditi zapaljiv materijal.

» Zastitite sebe i druge od letecih iskara i vru¢eg metala.

+ Budite oprezni jer iskre i vru¢i materijali prilikom re-
zanja mogu lako dospjeti kroz male procjepe i otvore
na grani¢nim podrucjima.

+ Budite svjesni da rezanje na stropu, podu ili nekoj
sekciji moze uzrokovati pozar na suprotnoj, nevid-
ljivoj strani.

+ Spojite elektri¢ni kabel najkra¢im putem s uti€nicom
koja se nalazi u blizini radnog mjesta kako biste
izbjegli da se elektri¢ni kabel rasprostire po cijeloj
prostoriji i da se nalazi na podlozi koja moze uzroko-
vati elektriéni udar, iskre i izbijanje pozara.

* Ne rabite plazma reza¢ za odmrzavanje zamrznutih
cijevi.

Opasnost zbog elektricnog udara

A Upozorenje!
Elektriéni udar s elektrode moze biti smrtonosan!

* Ne rezite plazmom po kisi ili snijegu.

» Nosite suhe izolirane rukavice.

» Ne primajte elektrodu golim rukama.

* Ne nosite mokre ili oSte¢ene rukavice.

» Zastitite se od elektricnog udara s pomocu izolaci-
ja protiv izratka.

* Ne otvarajte kuciste uredaja.

* Dodatna zasStita od udara zbog elektric-
ne struje u slu€aju pogreSke moze biti predvi-
dena uporabom zastitne strujne sklopke ko-
ja se rabi kod odvodne struje od najvise 30 mA
i opskrbljuje sve elektricne naprave u blizini.
Zastitna strujna sklopka mora biti prikladna za sve
vrste struje.

+ Sredstva za brzo elektriéno odvajanje izvora struje za
rezanje ili kruga struje za rezanje (npr. naprava za si-
gurnosno isklju¢ivanje) moraju biti lako pristupac¢na.

Opasnost zbog nastanka dima prilikom plazma re-

zanja

+ Udisanje dima koje nastaje prilikom plazma rezanja
moze ugroziti zdravlje.

* Ne drzite glavu u dimu.

+ Rabite uredaj na otvorenim podrugjima.

* Rabite uredaj samo u dobro provjetravanim prosto-
rijama.

Opasnost zbog letecih iskara prilikom plazma re-

zanja

« Iskre kod rezanja mogu uzrokovati eksploziju ili po-
zar.

« Uklonite zapaljive materijale od rezanja.

* Ne rezite plazmom pored zapaljivih materijala.

« Iskre kod rezanja mogu uzrokovati pozar.

* Imajte u pripravnosti vatrogasni aparat u blizini i
promatraca koji ga moze odmah uporabiti.

* Ne rezite plazmom po bubnjevima ili zatvorenim
spremnicima.

Opasnost zbog luénog zavarivanja

« Luc¢no zavarivanje moze oStetiti o¢i i ozlijediti kozu.

» Nosite SeSir i zastitne naocCale.

+ Nosite $titnik sluha i visoko zatvoren ovratnik koSulje.

* Rabite zastitnu kacigu za zavarivanje i vodite racu-
na o ispravnoj namjestenosti filtra.

» Nosite zastitu cijelog tijela.

Opasnost zbog elektromagnetskih polja.

+ Struja za rezanje proizvodi elektromagnetska polja.
* Ne rabite zajedno s medicinskim implantatima.

* Nikada ne motajte vodove za rezanje oko tijela.

» Povezite vodove za rezanje.

Sigurnosne napomene specifiéne za kacigu za za-

varivanje

« S pomocu svijetlog izvora svjetlosti (npr. upaljac¢a)
prije poCetka radova rezanja uvijek se uvjerite u
ispravno funkcioniranje kacige za zavarivanje.

» Letece iskre od rezanja mogu ostetiti zastitno sta-
klo. Odmah zamijenite oSte¢ena ili ogrebena zastit-
na stakla.

* Odmah zamijenite oste¢ene ili jako oneciséene ili
poprskane komponente.

» Uredaj smiju rabiti samo osobe koje su navrsile 16
godina.

* Upoznajte se sa sigurnosnim propisima za plazma
rezanje. U vezi s tim pogledajte i sigurnosne napo-
mene plazma rezaca.

« Prilikom zavarivanja i plazma rezanja uvijek stavite
kacigu za zavarivanje. U slu¢aju neuporabe mozete
zadobiti ozljede mreznice.

« Tijekom zavarivanja i plazma rezanja uvijek nosite
zastitnu odjecu.

* Nikada ne rabite kacigu protiv zavarivanja bez za-
Stitnog stakla jer se inaCe moze ostetiti opticki
sklop. Postoji opasnost od oSte¢enja ociju!

« Radi dobre preglednosti i rada bez zamaranja pra-
vodobno zamijenite zastitno staklo.
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Okolina s pove¢anom elektricnom opasnosti
Okoline s poveéanom elektricnom opasnosti postoje,
na primjer:

+ Na radnim mjestima na kojima postoji ograni¢en
prostor za kretanje tako da rukovatelj radi u prisil-
nom polozaju (npr. kle¢eéi, sjedeci, lezeéi) i dodiru-
je elektricki vodljive dijelove;

* Na radnim mjestima koja imaju potpuno ili djelomi¢-
no ograni¢enu vodljivost i na kojima postoji velika
opasnost za rukovatelja zbog izbjezivog ili slu¢aj-
nog dodirivanja;

* Na mokrim, vlaznim ili vru¢im radnim mjestima na
kojima vlaga u zraku ili znoj znatno snizavaju otpor
ljudskog tijela i izolacijska svojstva ili zastitne opre-
me.

* Metalni vodi¢ ili ljestve takoder mogu stvoriti okolinu
s pove¢anom elektricnom opasnosti.

* Kod uporabe plazma reza€a u elektricki opasnim
uvjetima izlazni napon plazma reza¢a u praznom
hodu ne smije biti veéi od 48 V (efektivna vrijed-
nost).

* Ovaj plazma rezac u tim slu¢ajevima nije dopusteno
rabiti zbog izlaznog napona.

Plazma rezanje u uskim prostorijama

* Prilikom zavarivanja i plazma rezanja u uskim pro-
storijama mozZe nastati opasnost zbog otrovnih pli-
nova (opasnost od gu$enja).
U uskim prostorijama uredajem je dopusteno ruko-
vati samo ako se u neposrednoj blizini nalaze podu-
&ene osobe koje mogu intervenirati u izvanrednoj si-
tuaciji. U tom slu€aju prije poCetka uporabe plazma
rezaCa stru€njak mora obaviti procjenu kako bi se
utvrdilo koji su koraci potrebni kako bi se osigurala
sigurnost rada i koje bi mjere opreza trebalo podu-
zeti tijekom samog postupka rezanja.

Zbrajanje napona u praznom hodu

» Ako se istodobno rabi viSe izvora plazma struje, nji-
hovi naponi u praznom hodu mogu se zbraojiti i uzro-
kovati poveéanu elektri¢nu opasnost. Izvore plazma
struje s njihovim odijeljenim upravljackim sustavima
i priklju¢cima potrebno je jasno oznaditi kako bi se
moglo prepoznati $to pripada kojem strujnom krugu.

Uporaba ramenih oméa
* Plazma rezac nije dopusteno rabiti ako se uredaj
nosi npr. s pomocéu ramene omce.

Time se treba sprijeéiti:

* Rizik od gubitka ravnoteze u slu¢aju povlaéenja pri-
klju€enih vodova ili crijeva.

» Povecéana opasnost od elektri¢nog udara jer ruko-
vatelj dolazi u dodir s uzemljenjem ako rabi plazma
reza¢ razreda | Cije je kuciSte uzemljeno zastitnim
vodi¢em.

Zastitna odjeca

+ Tijekom rada rukovatelj po cijelom tijelu mora biti
zasti¢en odgovaraju¢om odjec¢om i titnikom lica od
zra€enja i opeklina. Potrebno je pridrzavati se slje-
decih koraka:

« Prije radova rezanja odjenite zastitnu odjecu.

« Navucite rukavice.

« Otvorite prozore kako biste osigurali dovod zra-
ka.

« Nosite zastitne naocale.

» Na objema rukama valja nositi duge rukavice od pri-
kladnog materijala (koze). One moraju biti u isprav-
nom stanju.

+ Radi zastite odjece od letecih iskara i opeklina valja
nositi prikladne pregace. Ako vrsta radova, npr. re-
zanje iznad glave, to zahtijeva, valja nositi zastitno
odijelo i po potrebi Stitnik za glavu.

Zastita od zracenja i opeklina

* Na radnom mjestu plo¢icom “Oprez! Ne promatrajte
plamen!” upozorite na opasnost za o¢i. Radna mje-
sta valja po mogucnosti izolirati tako da su osobe
koje rade u blizini zasticene. Neovlastene osobe va-
lja drzati dalje od radova rezanja.

* U neposrednoj blizini nepokretnih radnih mjesta zi-
dovi ne bi smijeli biti svijetli ili blistavi. Prozore va-
lja osigurati od transmisije ili refleksije zracenja, npr.
prikladnim premazom, najmanje do visine glave.

Klasifikacija EMC uredaja

POZOR! Ovaj uredaj razreda A nije

predviden za uporabu u stambenim

prostorima u kojima se opskrba elek-

troenergijom obavlja preko javnog ni-

skonaponskog opskrbnog sustava.
Zbog VF smetnji povezanih s vodovima, ali i zbog oda-
Siljanih VF smetnji u tim podru¢jima moze biti teSko
osigurati elektromagnetsku kompatibilnost.
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POZOR! Ovaj uredaj ne udovoljava
:Da>_ normi IEC 61000-3-12. Namijenjen je
za priklju€ivanje na privatne niskona-
ponske mreze koje su priklju¢ene na
javne elektricne mreze srednjeg i visokog napona. Pri-
likom rada na javnoj niskonaponskoj mreZi vlasnik ure-

daja mora se informirati kod elektrodistribucijskog po-
duzeca je li uredaj prikladan za rad.

Ako uredaj Zelite rabiti u stambenim prostorima u koji-
ma se opskrba elektroenergijom obavlja preko javnog
niskonaponskog opskrbnog sustava, moze biti potreb-
na uporaba elektromagnetskog filtra koji ¢e elektroma-
gnetske smetnje smanijiti toliko da se ne ometa prijam
radijskih i televizijskih emisija.

Vi kao korisnik morate se pobrinuti za to da spojna to¢-
ka preko koje Zelite napajati uredaj ispunjava navede-
ne zahtjeve. Mozda ce biti potrebno razgovarati s lo-
kalnim elektrodistribucijskim poduze¢em. Vlasnik ure-
daja je odgovoran za smetnje koje nastanu od zavari-
vanja i/ili rezanja.

U industrijskim ili drugim podru¢jima u kojima se op-
skrba elektroenergijom ne obavlja preko javnog nisko-
naponskog opskrbnog sustava uredaj je mogucée rabiti.

Elektromagnetska polja i smetnje

Elektri¢na struja koja te€e kroz vodice proizvodi lokal-

na elektri¢na i magnetska polja (EMF).

Prilikom rada sustava za luéno zavarivanje mogu na-

stati elektromagnetske smetnje.

Rad ovog uredaja moze utjecati na funkcioniranje elek-

triénih medicinskih, informatickih i drugih uredaja. Oso-

be koje nose sréane elektrostimulatore ili sluSne apara-

te trebale bi se prije rada u blizini uredaja savjetovati s li-

je€nikom. Na primjer, ograni€enja za prolazak pjesaka ili

individualna procjena rizika za zavarivace. Svi zavarivaci

trebali bi na minimum svesti izlaganje elektromagnetskim

poljima iz plazma rezaca sljedeéim postupkom:

Vodite racuna o tome da se gornji dio tijela i glava na-

laze Sto dalje od radova rezanja;

» Vezite drzac elektrode i kabel uzemljenja, po mo-
gucnosti ucvrstite ih samoljepljivom vrpcom;

» Pobrinite se za to da se kabeli, plamenik za rezanje
ili stezaljka uzemljenja ne omotaju oko vaseg tijela;

* Nikada ne stojte izmedu kabela uzemljenja i kabe-
la plamenika za rezanje. Kabeli bi trebali uvijek bi-
ti na istoj strani;

+ Spojite klijesta za uzemljenje s izratkom $to je mo-
guce blize podrudju rezanja;

* Ne radite neposredno pored izvora struje za rezanje;

Osobe koje nose sréane elektrostimulatore ili slusne
aparate trebale bi se prije rada u blizini uredaja savje-
tovati s lije€nikom. Rad ovog uredaja moZe utjecati na
funkcioniranje elektricnih medicinskih, informatickih i
drugih uredaja.

lako plazma reza¢ udovoljava grani¢nim vrijednosti-

ma emisija prema normi, plazma rezaci svejedno mogu

uzrokovati elektromagnetske smetnje u osjetljivim po-

strojenjima i uredajima. Za smetnje koje nastanu prili-

kom plazma rezanja zbog elektri€¢nog luka odgovoran je

korisnik koji mora poduzeti prikladne zastithe mjere. Ko-

risnik pritom narocito mora voditi ra¢una o sljede¢em:

* mrezni, upravljacki, signalni i telekomunikacijski vo-
dovi

+ racunala i drugi mikroprocesorski uredaji

« televizijski, radijski i drugi reprodukcijski uredaiji

« elektronicke i elektricne sigurnosne naprave

+ osobe sa sréanim elektrostimulatorima ili sluSnim
pomagalima

* mijerne i kalibracijske naprave

» otpornost na smetnje ostalih naprava u blizini

« doba dana u kojem se obavljaju radovi rezanja.

Radi smanjivanja mogué¢ih ometajuc¢ih zracenja

preporucuje se:

* propisno pripremiti plazma rezac i njime rukovati ka-
ko bi se na minimum svele moguce smetnje

« redovito odrZzavanje i njegovanje plazma reza¢a

« vodove za rezanje trebalo bi potpuno odmotati i po
moguc¢nosti paralelno poloziti na tlo

« uredaje i postrojenja ugrozena ometajuéim zrace-
njem trebalo bi po moguénosti ukloniti iz podrucja
rezanja ili izolirati.

* Uporaba elektromagnetskog filtra koji smanjuje
elektromagnetske smetnje.

Opca objasnjenja o plazmi

* Plazma rezaci funkcioniraju tako da se stlace-
ni plin, kao $to je npr. zrak, potiskuje kroz ma-
le cjev€ice. Na sredini tih cjev€ica nalazi se nega-
tivno nabijena elektroda neposredno iznad sapni-
ce. Vrtlozni prsten uzrokuje brzo okretanje plaz-
me. Kada negativhu elektrodu opskrbite strujom
i vrh sapnice dovedete u kontakt s metalom, taj
spoj uzrokuje zatvoren elektriéni kruzni tok. Tada
nastaje snazno iskrenje izmedu elektrode i meta-
la. Dok strujecéi plin teCe kroz cjevcice, to iskrenje
zagrijava plin dok on ne postigne stanje plazme.
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Ta reakcija uzrokuje struju od otklonjene plazme
s temperaturom od cca 17.000 °C ili viSom koja se
kre¢e brzinom od 6,096 m/s i pretvara metal u paru
i rastaljene izlu¢ine. Sama plazma provodi elektri¢-
nu struju. Radni kruzni tok koji omoguéava nasta-
nak luka postoji dok se struja provodi do elektrode
i plazma ostaje u kontaktu s obradivanim metalom.
Rezna sapnica ima niz dodatnih kanala. Ti kanali
generiraju konstantan tok zastitnog plina oko pod-
ru¢ja rezanja. Tlak tog toka plina kontrolira radijus
mlaza plazme.

Napomena!
Ovaj stroj je konstruiran samo za uporabu stla¢enog
zraka kao “plina”.

Okolina postavljanja

Pobrinite se za to da je radno podrucje dovoljno pro-

vjetravano. Ako se uredajem rukuje bez dovoljnog hla-

denja, smanjuje se trajanje aktivnosti i moze doéi do

pregrijavanja. U tu svrhu mogu biti potrebne dodatne

zastitne mjere:

» Uredaj je potrebno slobodno postaviti s okolnim raz-
makom od najmanje 0,5 m.

» Ventilacijske proreze nije dopusteno oblagati ili po-
krivati.

» Uredaj nije dopusteno rabiti kao oslonac, tj. na ure-
daj nije dopusteno polagati alat ili ostalo.

* Rad je potrebno obavljati u suhim i dobro provjetra-
vanim radnim okolinama.

Potencijalni rizici

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju tehnike i pri-

hvaéenim pravilima o tehni¢koj sigurnosti. Unato¢ tome,

prilikom rada mogu se pojaviti neke potencijalni rizici.

+ Opasnost za zdravlje zbog elektri¢ne energije u slu-
¢aju uporabe neispravnih elektri¢nih kabela.

» Prije radova namjestanja ili odrzavanja pustite tipku
za pokretanje i izvucite mrezni utikac.

+ Osim toga, unato¢ svim poduzetim pripremnim mje-
rama mogu postojati neociti preostali rizici.

» Potencijalne rizike moguée je smanijiti na minimum
pridrzavanjem “sigurnosnih napomena” i “namjen-
ske uporabe” te cijelog priru¢nika za uporabu.

* lzbjegavajte iznenadna pokretanja stroja: prili-
kom ukopcavanja utikac¢a u uti¢nicu nije dopuste-
no pritiskati tipku za pokretanje. Rabite alat koji
se preporu€uje u ovom priru¢niku za uporabu.
Tako ¢ete posti¢i optimalan ucinak stroja.

» Drzite Sake dalje od radnog podrucja kada stroj radi.

+ Ozljede ociju zbog zasljepljivanja,

» Dodirivanje vrucih dijelova uredaja ili izratka (ope-
kline),

* U slu€aju nepropisne zastite moguce su nesrece i
opasnost od poZara zbog lete¢ih iskara ili komadic¢a
Sljake,

+ Stetne emisije dima i plinova u sluéaju nedostatka
zraka i nedovoljnog usisavanja u zatvorenim prosto-
rijama.

Upozorenje! Ovaj elektri¢ni alat tijekom rada proizvodi
elektromagnetsko polje. To polje moze u odredenim
okolnostima ometati aktivne ili pasivne medicinske
implantate. Kako bi se smanjila opasnost od teskih ili
smrtnih ozljeda, preporuéujemo da se osobe s medi-
cinskim implantatima prije rukovanja ovim strojem sa-
vjetuju sa svojim lije€nikom i proizvodac¢em tog medi-
cinskog implantata.

6. Tehnicki podatci

Mrezni priklju¢ak 230V ~ /50 Hz

Snaga 15-40A

35% pri 40A (25°C)

Trajanje aktivnosti 20% pri 40A (40°C)

Radni tlak 4 -4,5 bar
Razred izolacije H
ilir\;igesttsrﬁ?euéinkovitost 82.5 %
Primljena snaga 20W

u praznom hodu

0,1 mm-12 mm

Uc¢inak rezanja . "
(ovisno o materijalu)

Bakar: 1 —4 mm
Nehrdajuci Celik:
1-8mm
Aluminij: 1 —8 mm
Zeljezo: 1 — 10 mm
Celik: 1—12 mm

Dimenzijedx$x v 375 x 169 x 250 mm
Masa 6 kg

Materijal

Pridrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene!

Buka i vibracije

A Upozorenje: Buka mozZe imati ozbiljne posljedice
na va$e zdravlje. Ako buka stroja prijede 85 dB, nosite
odgovarajucu zastitu za sluh.
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*Trajanje aktivnosti = postotak vremena rada u kojem
je stroj moguce rabiti bez prekida pri uobi¢ajenim tem-
peraturnim uvjetima.

Na primjer, u odnosu na razdoblje od 10 minuta, trajanje
aktivnosti od, na primjer, 20 % znaci da je moguce raditi
2 minute, a zatim treba uslijediti stanka od 8 minuta.
Ako prekoracite procijenjena trajanja aktivnosti, to ¢e
aktivirati zastitu od pregrijavanja koja ¢e uzrokovati za-
ustavljanje uredaja dok se on ne ohladi na normalnu
radnu temperaturu. Neprekinuto prekoracenje procije-
njenih trajanja aktivnosti mozZe oStetiti ureda;.

7. Raspakiravanje

+ Otvorite ambalazu i oprezno izvadite uredaj.

» Uklonite ambalazni materijal te ambalazne i tran-
sporte osigurace (ako postoje).

+ Provijerite je li isporu¢ena oprema kompletna.

* Provjerite ima li na uredaju i dijelovima pribora Steta
kod transporta.” U slu€aju reklamacija potrebno je
odmah obavijestiti otpremnika. Naknadne reklama-
cije nece se uvaziti.

+ Sacuvajte ambalazu po mogucnosti do isteka jam-
stvenog razdoblja.

» Prije uporabe upoznajte se s uredajem na temelju
priruénika za uporabu.

+ Kao pribor te potroSne i rezervne dijelove rabite
samo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete
nabaviti od ovlastenog distributera.

» Prilikom narucivanja navedite nase brojeve artikala
te tip i godinu proizvodnje uredaja.

A POZOR!

Uredaj i ambalazni materijali nisu djecja igracka!
Djeca se ne smiju igrati plasti¢nim vreé¢icama, fo-
lijama i malim dijelovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

8. Montaza / prije stavljanja u pogon

Okolina postavljanja

Pobrinite se za to da je radno podrucje dovoljno pro-

vjetravano. Ako se uredajem rukuje bez dovoljnog hla-

denja, smanjuje se trajanje aktivnosti i moze do¢i do

pregrijavanja. U tu svrhu mogu biti potrebne dodatne

zastitne mjere:

» Uredaj je potrebno slobodno postaviti s okolnim raz-
makom od najmanje 0,5 m.

» Ventilacijske proreze nije dopusteno oblagati ili po-
krivati.

» Uredaj nije dopusteno rabiti kao oslonac, tj. na ure-
daj nije dopusteno polagati alat ili ostalo.

* Rad je potrebno obavljati u suhim i dobro provjetra-
vanim radnim okolinama.

Priklju¢ivanje plamenika za rezanje

» Utaknite utika€ plazma plamenika (10a) u prikljuénu
uti¢nicu plazma plamenika (10) i rukom navucite pre-
turnu maticu (vidi sl. 1, 3 + 4).

« Utaknite elektri¢ni utika¢ plazma plamenika (11a) u
elektri¢nu uti¢nicu plazma plamenika (11) i rukom
navucite preturnu maticu (vidi sl. 1, 3 + 4).

Prikljuéivanje kabela uzemljenja

* Spojite uticnica stezaljke uzemljenja (9a) s priklju¢-
nom uti€nicom stezaljke uzemljenja (9). Imajte naumu
da je priklju¢ni trn najprije potrebno utaknuti, a zatim
okrenuti. Priklju€ni trn mora prilikom uticanja utikaca
kabela uzemljenja (9a) biti usmjeren prema gore.
Nakon uticanja prikljuéni trn potrebno je okrenuti na-
desno do grani¢nika radi blokiranja (vidi sl. 1, 3 + 5).
Za to nije potrebna sila!

Priklju¢ivanje pneumatskog crijeva

¢ Priklju¢ite pneumatsko crijevo (19) na straznju stra-
nu plazma rezaca na prikljuc¢ak za stlaceni zrak
(19a). U tu svrhu utaknite stranu pneumatskog cri-
jeva 16 bez brzog priklju¢ka u priklju¢ak za stlaceni
zrak (19a) plazma rezaca (vidi sl. 9).

* Okretnim gumbom (21) na separatoru kondenzata
mozete namijestite tlak (vidi sl. 9 - 12). Valja odabrati
tlak od 4 - 4,5 bar.

* Kako biste ponovno otpustili pneumatsko crijevo (19),
morate pritisnuti blokadu priklju¢ka za stlaceni zrak
(19a) i istodobno izvuéi pneumatsko crijevo (19).

Rabite samo filtriran i reguliran
stlaceni zrak.

A POZOR!
Prije stavljanja u pogon svakako kompletno mon-
tirajte uredaj!

A POZOR!

Keramicku kapicu (15) dopusteno je navrnuti na plame-
nik (13) tek nakon $to se on opremi elektrodom (18), di-
fuzorom (17) i sapnicom (16).

Ako ti dijelovi nedostaju, mogu nastati neispravnosti ure-
daja, a narocito opasnost za radno osoblje.
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9. Stavljanje u pogon

1. Postavite plazma reza¢ na suho i dobro provjetra-
vano mjesto.

2. Postavite stroj u blizini izratka.

3. Pritisnite sklopku za uklju¢ivanje/iskljuc¢ivanje (24).

4. Prikljucite stezaljku uzemljenja (5) na izradak ko-
ji valja izrezati i pobrinite se za to da postoji dobar
elektri¢ni kontakt.

5. Na regulatoru struje (12) namjestite struju za reza-
nje. Ako se prekine elektri¢ni luk, po potrebi je po-
trebno namjestiti vec€u struju rezanja. Ako elektro-
da Cesto izgara, potrebno je namjestiti manju stru-
ju rezanja.

6. Polozite plazma reza¢ (13) na izradak tako da je
sapnica (16) slobodna i da time ne moze uslijedi-
ti povratni udarac rastaljenog metala. Pritisnite tip-
ku plazma rezac¢a (14). Preneseni rezni luk time se
zapaljuje na rubu lima.

7. Pocnite rezati polako, a zatim poveéavajte brzinu
kako biste postigli Zeljenu kvalitetu rezanja.

8. Brzinu valja regulirati tako da se postigne dobar uéi-
nak rezanja. Mlaz plazme proizvodi ravan luk (nehr-
dajuci Celik, aluminij) ili nasadni luk od 5° (meki celik).

Radi rezanja u ruénom nacinu rezanja lagano povlacite

polozeni plamenik konstantnom brzinom preko izratka.

Kako bi se postigao optimalan rez, vazno je odrzava-

ti debljinu materijala ovisno o ispravnoj brzini rezanja.

Ako je brzina rezanja premala, rezni rub postat ce

tup zbog prevelikog dovodenja topline. Optimal-

na brzina rezanja postize se kada se mlaz za reza-
nje tijekom rezanja malo nagne prema natrag. Ka-
da se pusti tipkalo plazma plamenika (14), mlaz plaz-
me se gasi, a izvor struje iskljuéuje. Plin dodat-
no struji cca 5 minuta kako bi se plamenik ohladio.

Isti postupak odvija se prilikom izvladenja iz izratka ka-

da je tipkalo plazma plamenika (14) pritisnuto. Plazma

reza¢ nije dopusteno iskljucivati tijekom vremena stru-
janja plina kako bi se izbjegla oStecenja zbog pregrija-

vanja plazma plamenika (13).

POZOR!
Nakon radova rezanja ostavite uredaj ukljucen jos
cca 2-3 minute! Ventilator hladi elektroniku.

Vrste plazma rezanja
Rezanje povlaéenjem

« Drzite sapnicu (16) plitko iznad izratka i pritisnite tip-
ku plazma rezaca (14).

* Sada pomicite tuljak plamenika (16) dok ne dode do
kontakta s izratkom i dok se rezni luk ne fiksira.

* Nakon generiranja reznog luka pomicite plazma
reza¢ (8) u Zeljenom smijeru. Pobrinite se za to da
je tuljak plamenika (16) uvijek lagano nako$ena i da
se odrZava kontakt s izratkom. Ta radna metoda se
zove rezanje povlacenjem.

Izbjegavajte prebrze pokrete. Naznaka toga su iskre
koje prste s gornje strane izratka.

* Pomicite plazma reza¢ (13) ravno toliko brzo da se
nakupine iskara koncentriraju na donjoj strani izrat-
ka. Prije nastavka uvjerite se u to da je materijal pot-
puno odrezan.

¢ Po potrebi namjestite brzinu povlaéenja.

Rezanje razmicanjem

U nekim slu€ajevima korisno je rezati sapnicom (16)
koja se drzi cca 1,5 mm do 3 mm iznad izratka. Pritom
se smanjuje koli¢ina materijala koja se ispuhuje natrag
u vrh. To omogucava prodiranje kroz deblje materijale.
Rezanje razmicanjem trebalo bi rabiti ako se obavlja
rezanje probijanjem ili radovi brazdanja. Osim toga,
radnu tehniku ,razmicanjem® mozete primijeniti prili-
kom rezanja lima kako bi se na minimum sveo rizik od
rasprskanog materijala koji bi mogao ostetiti vrh.

Busenje

e ZabusSenje postavite vrh cca 3,2 mm iznad izratka.

¢ Drzite plazma reza¢ (13) lagano nakoS$en kako biste
iskre usmijerili dalje od sapnice (16) i od sebe.

* Pritisnite tipku plazma rezaca (14) i spustajte vrh
plazma rezac¢a dok ne nastane glavni rezni luk i ne
poc¢ne stvaranje iskara.

* Ispitajte buSenje na ispitnom predmetu koji necete
viSe rabiti i, ako to ispravno funkcionira, zapocnite
s buSenjem na prethodno definiranoj liniji rezanja u
izratku.

* Provjerite plazma reza¢ (13) u pogledu oSte¢enja od

uporabe, pukotina ili ogoljenih komada kabela. Za-
mijenite ih ili popravite prije uporabe uredaja. Jako
istroS§ena sapnica (16) doprinosi smanjenju brzine,
padu napona i neurednom rezanju.
Naznaka jako istroSene sapnice (16) je izduzen ili
prekomjeran otvor sapnice. Vanjski dio elektrode
(18) ne smije biti produbljena vise od 3,2 mm. Za-
mijenite je ako je istroSenija od zadane dimenzije.

* Ako zastitnu kapicu nije moguée jednostavno pric¢vr-
stiti, provjerite navo;j.
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10. Priklju€ivanje na elektricnu mrezu

Montirani elektromotor priklju¢en je pripravan za rad.
Priklju¢ak ispunjava vazece propise VDE i DIN.
Postojecéi elektricni priklju¢ak i koriSteni produzni kabel
moraju udovoljavati tim propisima.

Ostecen elektriéni priklju¢ni vod

Na elektricnim kabelima €esto nastaju oStecenja izo-

lacije.

Uzroci toga mogu biti sljedeci:

» Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz procje-
pe u prozorima ili vratima.

* Pregibi zbog neispravnog uévr§éivanja ili provode-
nja elektri¢nog kabela.

+ Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

» Ostecenja izolacije zbog €upanja iz zidne utiénice.

» Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi osteceni elektri¢ni kabeli ne smiju se rabiti i zbog

oStecenja izolacije opasni su za Zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektri¢ni kabeli oSteceni.

Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije priklju-

¢en na elektriénu mrezu.

Elektri¢ni kabeli moraju udovoljavati vazeéim propisi-
ma VDE i DIN. Rabite samo priklju¢ne vodove s istom
oznakom.

Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip
kabela.

11. Ciséenje

+ Iskljucite glavnu opskrbu elektroenergijom i glavnu
sklopku uredaja prije obavljanja radova odrzavanja
ili popravaka na plazma rezadu.

» Redovito Cistite plazma reza€ i njegov pribor izvana.
Uklonite prljavstinu i prasinu s pomoéu zraka, vune
za CiScéenije ili Cetke.

* U slucaju kvara ili potrebne zamjene dijelova uredaja
molimo obratite se odgovarajuéem struénom osoblju.

12. Transport

Iskljugite uredaj prije transporta.
Dignite plazma reza¢ s pomoéu rucke za no$enje (1).

13. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor uskladistite na tamnom, suhom mje-
stu koje je zastiéeno od smrzavanja i nepristupacno djeci.
Optimalna temperatura skladistenja je izmedu 5i 30 °C.

Cuvaijte alat u originalnom pakiranju.
Pokrijte alat kako biste ga zastitili od prasSine ili vlage.
Cuvaijte priruénik za uporabu pored alata.

14. Odrzavanje

Pozor!
Prije svih radova odrzavanja izvucite mrezni utikac.

» Potrosni dijelovi prikazani na slici 7 su elektroda
(18), difuzor (17) i sapnica (16). Moguce ih je zamije-
niti nakon odvrtanja keramicke kapice (15).

» Elektrodu (18) valja zamijeniti ako na sredini postoji
krater dubok cca 1,5 mm.

» Sapnicu (16) valja isklju¢iti ako je sredi$nji provrt oste-
¢en ili ako se on prosirio u usporedbi s provrtom nove
sapnice. Ako se elektroda (18) ili sapnica (16) preka-
sno zamijeni, to ¢e uzrokovati pregrijavanje dijelova.
To uzrokuje smanjenje vijeka trajanja difuzora (17).

A POZOR!

* Keramicku kapicu (15) dopusteno je navrnuti na pla-
menik (13) tek nakon $to se on opremi elektrodom
(18), difuzorom (17) i sapnicom (16).

Ako ti dijelovi nedostaju, mogu nastati neisprav-
nosti uredaja, a narocito opasnost za radno osoblje.

Plazma rezac¢ potrebno je redovito odrzavati radi is-
pravnog funkcioniranja i ispunjavanja sigurnosnih za-
htjeva. Nepropisan i pogreSan rad mozZe uzrokovati
kvarove i oSte¢enja na uredaju. Zatrazite samo od kva-
lificiranih stru¢njaka da obavljaju popravke.

Prikljuéci i popravci
Priklju€ivanja i popravke elektri¢ne opreme smije oba-
viti samo ovlasteni elektri¢ar.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke:
« Podatci s oznacne plogice stroja

Servisne informacije

Valja voditi ra¢una o tome da kod ovog proizvoda slje-
deci dijelovi podlijezu tro$enju zbog uporabe ili prirod-
nom troSenju, odnosno da su sljededi dijelovi potrebni
kao potro$ni materijali.

Potrosni dijelovi*: Elektroda, difuzor, sapnica

* Nisu nuzno uklju¢eni u opseg isporuke!
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Rezervne dijelove i pribor mozete nabaviti preko naseg
servisnog centra. Za to skenirajte QR kod na naslovnici.

15. Zbrinjavanje i recikliranje
Napomene o ambalazi

Ambalazni materijali mogu se re-

A WA
%@ @‘h é ciklirati. Molimo zbrinite ambalazu

na ekoloski nacin.

Napomene o Zakonu o elektri¢nim i elektroni¢kim
uredajima

Otpadni elektricni i elektroni¢ki uredaji ne
E spadaju u kuéni otpad, nego ih valja odnije-

ti na odvojeno mjesto prikupljanja i zbrinja-
vanja!

«+ Stare baterije ili akumulatore koji nisu fiksno ugrade-
ni u otpadni uredaj potrebno je prije predaje izvaditi
tako da se ne uniste! Njihovo zbrinjavanje regulirano
je zakonom o baterijama.

» Vlasnici i korisnici elektri¢nih i elektroni¢kih uredaja
zakonom su obvezni vratiti ih nakon uporabe.

» Krajnji korisnik isklju¢ivo je odgovoran za brisanje
osobnih podataka na otpadnom uredaju koji treba
zbrinuti!

» Simbol prekrizene kante za otpad znaci da otpadne
elektriéne i elektroni¢ke uredaje nije dopusteno zbri-
njavati u ku¢ni otpad.

+ Otpadne elektri¢ne i elektroni¢ke uredaje moguce je
besplatno predati na sljede¢a mjesta:

- Javno-pravna mjesta za zbrinjavanje i prikuplja-
nje (npr. komunalna dvorista)

- Mijesta prodaje elektricnih uredaja (stacionarna
i internetska), ako su trgovci obvezni preuzeti ih ili
ako besplatno nude tu uslugu.

- Do tri otpadna elektri¢na uredaja po svakoj vr-
sti uredaja, s duljinom rubova od maksimalno
25 centimetara, mozete bez prethodne nabave
novog uredaja besplatno predati proizvodacu ili
nekom drugom obliZznjem ovlastenom sabiraliStu.

- Dodatne dopunske uvjete povrata od proizvodaca
i distributera mozete saznati od servisne sluzbe.

* U slu€aju isporuke novog elektricnog uredaja od
proizvodaca privatnom kucéanstvu on moze omo-
guciti besplatno preuzimanje otpadnog elektri¢nog
uredaja na zahtjev krajnjeg korisnika. U vezi s tim
obratite se servisnoj sluzbi proizvodaca.

» Ove izjave vrijede samo za uredaje koji se montiraju
i prodaju u drzavama Europske unije i koji podlijezu
Europskoj direktivi 2012/19/EU. U drzavama izvan
Europske unije mogu vrijediti drukgiji propisi za zbri-
njavanje otpadnih elektri¢nih i elektronic¢kih uredaja.

112 | HR www.scheppach.com



16. Otklanjanje neispravnosti

Sljedeca tablica prikazuje simptome pogresaka i opisuje kako rijesiti problem ako stroj ne radi ispravno. Ako time ne
uspijete locirati i otkloniti problem, obratite se servisnoj radionici.

Neispravnost

Kontrolna zaruljica ne svijetli?

Moguéi uzrok

Nema elektriénog prikljucka.

Rjesenje

Provijerite je li uredaj priklju€en u utiénicu.

Sklopka za ukljucivanje/
isklju€ivanje je u uklju¢enom
polozaju.

Prebacite elektricnu sklopku u polozaj
“on”.

Ventilator ne radi?

Elektrini kabel je prekinut.

Elektri¢ni kabel ventilatora je
neispravan.

Ventilator je neispravan.

Provijerite je li uredaj priklju€en u uti€nicu.

Signalna Zaruljica svijetli?

Zastita od pregrijavanja je ukljuéen.

Pustite uredaj da se ohladi.

Ulazni napon je previsok.

Ulazni napon prema ozna¢noj plogici.

Nema izlazne struje?

Stroj je neispravan.

Zatrazite popravak stroja.

Zastita od prenapona je aktivirana.

Pustite uredaj da se ohladi.

I1zlazna struja se smanjuje?

Ulazni napon je prenizak.

Presjek prikljuénog kabela je
premalen.

Vodite raduna o ulaznom naponu prema
oznaénoj plogici.

Strujanje zraka nije moguce
regulirati?

Pneumatski vod je oSteéen ili
neispravan.

Ventil/manometar je u kvaru.

Ponovno prikljugite vod.

Ne stvara se VF luk?

Sklopka plamenika je neispravna.

Zalemljeno mjesto na sklopki
plamenika ili utikacu je otpusteno.

Ventil/manometar je u kvaru.

Zamijenite elektrodu.

LoSe paljenje?

Potro$ni dijelovi plamenika su
oSteceni ili istroSeni.

Zamijenite potro$ne dijelove.

Provjerite VF putanju iskre.

Namjestite putanju iskre.

Plazma plamenik nije spreman
zarad?

Elektri¢na sklopka je iskljuena.

Prebacite elektricnu sklopku u polozaj
“on”.

Prijenos zraka je ometen.

Dodatna indikacija je vrlo zelen plamen.
Provjerite opskrbu zrakom.

Izradak nije spojen sa stezaljkom
uzemljenja.

Provjerite spojeve.
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Iskre frcaju prema gore
umjesto prema dolje kroz
materijal?

Tuljak plamenika ne busi materijal.

Povecéaijte ja¢inu struje.

Tuljak plamenika je previSe udaljen
od materijala.

Smanjite udaljenost od tuljka plamenika
do materijala.

Materijal mozda nije ispravno
uzemljen.

Provjerite spojeve u pogledu ispravnog
uzemljenja.

Brzina hoda je prevelika.

Smanjite brzinu.

Pocetni rez, ali bez potpunog
busenja?

Moguci problem sa spojem.

Provijerite sve spojeve.

Nastanak $ljake na mjestima
rezanja?

Alat/materijal stvara toplinu.

Pustite materijal da se ohladi, a zatim na-
stavite s rezanjem.

Brzina rezanja je premala ili je
jacina struje prevelika.

Povecaijte brzinu i/ili smanijite jacinu struje
dok se Sljaka ne svede na minimum.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.

Luk se zaustavlja tijekom
rezanja?

Brzina rezanja je premala.

Povecajte brzinu rezanja dok problem ne
nestane.

Plazma plamenik drzi se previsoko i
predaleko od materijala.

Spustite plazma plamenik do preporuce-
ne visine.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.

Izradak nije viSe spojen s
kabelom uzemljenja.

Provijerite spojeve.

Nedovoljno probijanje?

Brzina rezanja je prevelika.

Smanjite radnu brzinu.

Tuljak plamenika nalijeze suviSe
koso

Namjestite nagib.

Metal je predebeo.

Potrebno je vise prolazaka.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.
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Razlaga simbolov na napravi

Z uporabo simbolov v tem priro€niku Zelimo vaSo pozornost usmeriti na mogoc¢a tveganja. Varnostni simboli in
razlage, ki jih spremljajo, je treba natanéno razumeti. Sama opozorila ne odpravijo tveganj in ne morejo nadomestiti
ustreznih ukrepov za preprecevanje nesrec.

@ Pred zagonom preberite navodila za uporabo in varnostne napotke ter jih
upostevajte!
EN 60974-1 Evropski standard za varilne naprave za ro¢no obloéno varjenje z omejenim
trajanjem vklopa.
1- % “’ ===| Enofazni stati¢ni frekven¢ni pretvornik-transformator-usmernik
- == Enosmerni tok
D ED Omrezni vhod; Stevilo faz ter simbol za izmeniéni tok in izmerjene vrednost
1~50-60Hz frekvence
Uo Nazivna napetost v prostem teku
U, Omrezna napetost
1, Tok za rezanje
U, Delovna napetost
Imax Najvi§ja izmerjena vrednost omreznega toka
Ie“ Efektivna vrednost najviSjega omreZnega toka [A]
IP21S Stopnja zascite
H I1zolacijski razred
A Previdno! Nevarnost elektricnega udara!
_e
? Elektri¢ni udar varilne elektrode je lahko smrtno nevaren.
= & Vdihavanje dima, ki nastaja pri varjenju, lahko ogrozi vase zdravje.
§ Elektromagnetna polja lahko motijo delovanje srénih spodbujevalnikov.
=} \\* 9 polj ] ] p ]
AT
M Iskre pri varjenju lahko povzrogijo eksplozije ali pozar.
:gféq Oblo¢no sevanje lahko poskoduje o€i in kozo.
f Naprave ne uporabljajte na prostem in nikoli na dezju!
k Rezanje s plazemskim rezalnikom
L__ B8 |
- e x
——— Priklju¢ek sponke za maso
oo Prikljucek elektricnega vti¢a plazemskega gorilnika
N Priklju¢ek plazemskega gorilnika
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A Pozor! V teh navodilih za uporabo so mesta, ki zadevajo va$o varnost, oznacena s tem
: znakom
C € Izdelek ustreza veljavnim evropskim direktivam.
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1. Uvod
Proizvajalec:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Spostovani kupec,
zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso
novo napravo.

Napotek:

Proizvajalec te naprave skladno z veljavnim zakonom

o odgovornosti za izdelke ne jam¢i za poSkodbe na tej

napravi ali poSkodbe s to napravo, do katerih pride pri:

* nepravilnem ravnanju,

* neupostevanju navodil za uporabo,

« popravilih, ki jih izvedejo tretje osebe, nepooblasce-
ni strokovnjaki,

» vgradnji neoriginalnih nadomestnih delov in zame-
njavi z njimi,

* nenamenski uporabi

* lzpadi elektricne naprave zaradi neupostevanja ele-
ktri€nih predpisov in dolo¢il VDE 0100, DIN 57113/
VDE 0113

Upostevajte naslednje:

Pred montazo in zagonom preberite celotno besedilo
navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo vam olaj$ajo spoznati napravo
in izkoristiti njene moznosti uporabe, ki so v skladu z
dologili.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varnem, strokovnem in ekonomi¢nem delu z napravo, o
izogibanju nevarnostim, prihranku stroSkov za popravi-
la, zmanj$anju ¢asov izpada in pove€anju zanesljivosti
ter Zivljenjske dobe naprave.

Poleg varnostnih dologil v teh navodilih za uporabo mo-
rate nujno upostevati predpise svoje drzave, ki veljajo
za uporabo naprave.

Navodila za uporabo shranite poleg naprave, ovita v
plasti¢ni ovitek, tako da bodo za$¢itena pred umaza-
nijo in vlago. Pred sprejemom dela mora vsaka uprav-
ljalna oseba prebrati in skrbno uposStevati omenjena
navodila.

Na napravi lahko delajo samo osebe, ki so poucene
0 uporabi naprave in o nevarnostih, ki so povezane s
tem. Upostevajte zahtevano najnizjo starost.

Poleg varnostnih napotkov iz teh navodil in posebnih
predpisov vase drzave morate pri uporabi identi¢nih
strojev upostevati tudi splo$no veljavna tehni¢na pra-
vila.

Ne prevzemamo nikakr$ne odgovornosti za nezgode in
poskodbe, nastale zaradi neupoStevanja teh navodil in
varnostnih napotkov.

2. Opis naprave

Nosilni ro¢aj

Plazemski rezalnik

Omrezni vti¢

Paket gibkih cevi za plazmo

Sponka za maso

Kontrolna lu¢ka za omrezje

Delovna lu¢

Kontrolna lu¢ka za za$¢ito pred pregrevanjem
Priklju¢na doza sponke za maso

9a. Vti¢ sponke za maso

10.  Prikljuéna doza plazemskega gorilnika
10a. Vti¢ plazemskega gorilnika

11.  Elektri¢éna doza plazemskega gorilnika
11a. Elektri¢ni vti¢ plazemskega gorilnika
12.  Tokovni regulator

13.  Plazemski gorilnik

14. Tipka za plazemski gorilnik

15.  Keramicen pokrovéek

16. Soba

17.  Difuzor

18. Elektroda

19. Cev za stisnjen zrak

19a. Priklju€ek stisnjenega zraka

20. Hitri prikljuGek za cev za stisnjen zrak
21.  Vrtljivigumb za regulacijo tlaka

22. Manometer

23. Posoda za kondenzirano vodo

24. Stikalo za vklop/izklop

© o NGO R LD

3. Obseg dostave

Plazemski rezalnik (1x)

Cev za stisnjen zrak (1x)

Kabel za maso s sponko (1x)

Paket gibkih cevi za plazmo (1x)

Objemka za gibko cev (1x)

Pusa (3x) (1x predhodno names$é&ena)

Elektroda (3x) (1x predhodno name$¢ena)
Navodila za uporabo (1x)

Difuzor (1x predhodno names¢ena)

Keramicen pokrovcek (1x predhodno namescena)

cTIeMmMOO®X
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4. Namenska uporaba

Naprava je primerna za plazemsko rezanje s stisnje-
nim zrakom vseh kovin, ki so elektri¢no prevodne.
Obvezno upostevajte varnostne napotke in navodila za
montazo ter navodila v priro€niku za uporabo, saj lahko
le tako omogoc¢ite ustrezno uporabo.

Natan¢no upoStevajte veljave predpise za prepreCeva-
nje nesre¢. Naprave ne smete uporabljati:

* v prostorih s slabim prezraéevanjem,

* vvlaznem ali mokrem okolju,

+ v okolju, kjer obstaja nevarnost eksplozije,

» za odtajanje cevi,

v bliZini ljudi s srénim spodbujevalnikom in

* v blizini ljudi lahko vnetljivih materialov.

Stroj se sme uporabljati samo v skladu s predvidenim
namenom. Vsaka druga uporaba, ki presega to, ni v
skladu z namenom. Za $kodo ali telesne poskodbe
vseh vrst, ki izhajajo iz tega, je odgovoren uporabnik/
upravljavec in ne proizvajalec. Obvezno upostevajte
varnostne napotke in navodila za montazo ter navodila
za uporabo v priro€niku za uporabo, saj lahko le tako
omogocite ustrezno uporabo.

Prosimo, upostevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

Osebe, ki stroj upravljajo in vzdrzujejo, morajo biti z
njim seznanjeni in pouéeni o morebitnih nevarnostih.
Poleg tega se je treba dosledno drzati veljavnih ukre-
pov za prepre¢evanje nesre¢.

Upostevati je treba tudi druga splo$na navodila s pod-
ro¢ja delovne medicine in varstva pri delu. Spremembe
na stroju v celoti izklju€ujejo garancijo proizvajalca za
poskodbe, do katerih pride kot posledica.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo z originalni deli in
originalnim priborom proizvajalca.

Upostevati morate proizvajalCeve predpise glede varnos-
ti, dela in vzdrzevanja ter meritve iz tehni¢nih podatkov.

Delovanje naprave je predvideno zgolj za strokovnja-
ke (oseba, ki je na podlagi svoje strokovne izobrazbe,
izkusenj in znanja o ustrezni opremi sposobna oceniti
delo, ki ga sprejme, in prepoznati morebitne nevarnos-
ti) ali poduéene osebe (oseba, ki je poduena o delu in
morebitnih nevarnostih zaradi nepazljivega ravnanja).

Prosimo, upo$tevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

5. Varnostni napotki

A Opozorilo!

Pred uporabo skrbno preberite navodila za upora-
bo. S pomog¢jo teh navodil za uporabo se seznani-
te z napravo, pravilno uporabo ter varnostnimi na-
potki. Navodila so sestavni del naprave in morajo
biti vedno na voljo!

A Opozorilo!

ZIVLJENJSKA NEVARNOST IN NEVARNOST NES-
RECE ZA MALCKE IN OTROKE!

Nikoli ne dovolite, da bi se otroci nenadzorovano igrali z
embalaznim materialom. Obstaja nevarnost zadusitve.

« To napravo lahko uporabljajo otroci starejsi od 16 let in
osebe z zmanj$animi fizinimi, senzori¢nimi ali dusev-
nimi sposobnostmi ali brez izkuSenj oziroma znanja
pod nadzorom, ali ¢e so podu¢eni o varnem ravnanju
z napravo in s tem povezanimi nevarnostmi. Otroci se
ne smejo igrati z napravo. Otroci smejo napravo cistiti
ali izvajati vzdrZzevanje samo pod nadzorom.

* Popravila in/ali vzdrzevalna dela lahko izvajajo
samo elektri¢ariji.

» Uporabljajte samo rezalno napeljavo, ki je vklju¢ena
v obseg dostave.

* Naprava naj med uporabo ne stoji neposredno ob
steni, naj ne bo pokrita ali ukle§¢ena med druge
naprave, da lahko skozi prezracevalne reze ved-
no sprejme dovolj zraka. Prepricajte se, da je na-
prava pravilno priklju¢ena na omrezno napetost.
Pri tem se izognite natezni napetosti omrezne na-
peljave. Preden napravo prestavite na drugo mesto,
izvlecite omrezni vti¢ iz vti€nice.

+ Ce naprava ni v uporabi, jo vedno izkljugite s stika-
lom za VKLOP/IZKLOP. Drzalo elektrod poloZite na
izolirano podlago in Sele po 15 minutah ohlajanje
vzemite elektrode iz drzala.

» Od rezalnega loka letijo vro¢a kovina in iskre. To iskre-
nje, vro¢a kovina, vro¢ predmet obdelave in vroc¢a
oprema naprave lahko povzrogijo pozar ali opekline.
Pred uporabo naprave preverite delovno okolico in se
prepricajte, da je le-ta primerna za delovno mesto.
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» Odstranite ves gorljiv material v obmoc¢ju 10 m od
plazemskega rezalnika. Ce to ni mogoéde, skrbno
pokrijte predmete s primernim pokrovom.

» Ne rezite na kraijih, kjer iskrenje lahko zadane gorljiv
material.

» ZaScitite sebe in druge pred iskrenjem in vroco ko-
vino.

» Bodite pozorni, ker iskre in vro€¢ material pri rezanju
zlahka pridejo v majhne reZe in odprtine na sose-
dnja obmogja.

« Zavedajte se, da rezanje na stropu, tleh ali predelni
steni lahko povzro€i pozar na nasprotni strani, ki je
ne vidite.

» Elektriéni kabel po najkrajsi poti povezite z vti€nico
v blizini delovnega mesta, da elektri¢ni kabel ni raz-
porejen po celotnem prostoru, kjer bi lahko lezal na
podlagi, kjer bi lahko povzrogil elektri¢ni Sok, iskre-
nje in izbruh pozara.

» Ne izvajajte plazemskega rezanja za taljenje zamr-
znjenih cevi.

Nevarnost elektricnega udara

A Opozorilo!

Elektri¢ni udar elektrode je lahko smrtno nevaren!

* Ne uporabljajte plazemskega rezalnika med dezjem
ali snegom.

+ Nosite suhe izolirne rokavice.

» Elektrode se ne dotikajte z golimi rokami.

* Ne nosite mokrih ali poSkodovanih rokavic.

+ Zascitite se pred elektri¢nim udarom z izoliranjem
proti obdelovancu.

* Ne odpirajte ohiSja naprave.

» Dodatno za$¢ito proti udaru elektricnega toka v
primeru napake lahko predvidite z uporabo za-
SCitnega stikala za okvarni tok, ki deluje pri to-
ku, ki uhaja do najve¢ 30 mA in oskrbuje vse na-
prave v blizini, ki so prikljuéene na omrezZje.
Zascitno stikalo za okvarni tok mora biti primerno za
vse vrste toka.

» Sredstva za hitro prekinitev elektricnega toka za
rezanje ali tokokroga za rezanje (npr. priprava za
izklop v sili) morajo biti zlahka dosegljiva.

Nevarnost zaradi dima pri plazemskem rezanju

» Vdihavanje dima, ki nastaja pri plazemskem reza-
nju, lahko ogrozZa zdravje.

+ Glavo drzite pro¢ od dima.

» Napravo uporabljajte na odprtem.

* Napravo uporabljajte samo v dobro prezragenih
obmogjih.

Nevarnost zaradi iskrenja pri plazemskem rezanju

« Iskre pri rezanju lahko povzrocijo eksplozije ali pozar.

» Gorljive snovi naj med rezanjem ne bodo v bliZini.

» Ne izvajajte plazemskega rezanja poleg gorljivih snovi.

« Iskre ob rezanju lahko povzroéijo pozare.

« V blizini imejte pripravljen gasilni aparat, postopek pa
naj opazuje oseba, ki ga lahko po potrebi takoj uporabi.

* Ne izvajajte plazemskega rezanja na bobnih ali dru-
gih zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi oblo€nega sevanja

» Oblo¢no sevanje lahko poskoduje o¢i in koZo.

» Uporabljajte klobuk in za$¢&itna ocala.

« Uporabljajte zas¢ito za sluh in visoko zaprt ovratnik
srajce.

» Uporabljajte varilno zasc¢itno ¢elado in pazite na
pravilno nastavitev filtra.

* Nosite polno za$¢ito za telo.

Nevarnost zaradi elektromagnetnih polj.

« Tok za rezanje ustvarja elektromagnetna polja.

* Ne uporabljajte skupaj z medicinskimi vsadki.

* Napeljave za rezanje nikoli ne ovijajte okoli telesa.
« Zdruzite napeljave za rezanje.

Varnostni napotki, specifiéni za varilni vizir

* Pred zaCetkom rezanja s pomocjo svetlega vira
svetlobe (npr. vzigalnika) vedno preverite, ali varilni
vizir pravilno deluje.

« Zaradi brizganja isker med rezanjem se lahko po-
Skoduje zas¢&itno steklo. PoSkodovano ali opraska-
no za$g¢itno steklo takoj zamenjajte.

* Nemudoma zamenjajte poSkodovane ali zelo uma-
zane oz. obrizgane komponente.

« Napravo lahko uporabljajo samo osebe, ki so dopol-
nile 16 let.

« Seznanite se z varnostnimi predpisi za plazemsko
rezanje. V ta namen upostevajte tudi varnostne na-
potke vasSega plazemskega rezalnika.

+ Privarjenju in plazemskem rezanju si vedno nadeni-
te varilni vizir. Ob neuporabi lahko dobite hude po-
Skodbe mreznice.

* Med varjenjem in plazemskim rezanjem vedno nosi-
te za3¢itna oblacila.

« Varilnega vizirja nikoli ne uporabljajte brez zascitne-
ga stekla, sicer se lahko poskoduje opti¢na enota.
Obstaja nevarnost poskodb o¢i!

« Da bi imeli jasen pogled skozi steklo in se pri de-
lu ne bi prehitro utrudili, pravo¢asno zamenjajte za-
§¢itno steklo.
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Okolje s pove€ano nevarnostjo zaradi elektrike

Okolje s poviSano elektricno nevarnostjo je na primer:

* na delovnih mestih, kjer je omejen prostor za premi-
kanje, da upravljavec dela v prisiljeni drzi (npr. klece,
sede, leze) in se dotika elektri¢no prevodnih delov;

* na delovnih mestih, ki so v celoti ali delno elektri¢no
prevodno omejena in kjer je velika nevarnost zaradi
slu¢ajnega dotika upravljavca, ki bi se ga dalo izogniti;

* na mokrih, vlaznih ali vro€ih delovnih mestih, kjer
zra¢na vlaga ali pot precej znizata upor ¢loveske
koze in izolacijske lastnosti zas¢itne opreme.

» Tudi kovinski vodniki ali konstrukcije lahko ustvarijo
okolje s pove¢ano nevarnostjo zaradi elektrike.

* Pri uporabi plazemskih rezalnikov v elektriéno ne-
varnih pogojih izhodna napetost plazemskega re-
zalnika v prostem teku ne sme biti viSja od 48 V
(efektivna vrednost).

» Tega plazemskega rezalnika se zaradi izhodne na-
petosti v takih primerih ne sme uporabljati.

Plazemsko rezanje v ozkih prostorih

+ Pri varjenju in plazemskem rezanju v ozkih prosto-
rih lahko pride do nevarnosti zaradi strupenih plinov
(nevarnost zadusitve). V ozkih prostorih smete na-
pravo uporabljati le, e je v blizini pou¢ena oseba, ki
bi lahko posredovala v nujnem primeru.
V tem primeru mora pred zaCetkom uporabe pla-
zemskega rezalnika strokovnjak oceniti in dologiti,
kateri koraki so potrebni za zagotavljanje varnosti
pri delu in katere previdnostne ukrepe je treba upo-
Stevati med dejanskim procesom rezanja.

Sestevanje napetosti v prostem teku

+ Ceje v uporabi veg kot en vir plazemskega toka hkra-
ti, se lahko njihove napetosti v prostem teku seste-
vajo in vodijo do poviSane elektri¢ne nevarnosti. Vi-
ri plazemskega toka z lo€enimi krmiljenju in prikljuc-
ki morajo biti jasno oznaceni, da je prepoznavno, kaj
spada h kateremu elektricnemu tokokrogu.

Uporaba ramenskih zank
* Plazemskega rezalnika se ne sme uporabljati, ko
napravo nosite, npr. z ramensko zanko.

S tem naj bi se preprecilo:

+ tveganije, da bi izgubili ravnotezje, ko vlecete priklju-
¢eno napeljavo ali gibke cevi;

* povecana nevarnost elektricnega udara, ker uprav-
ljavec pride v stik z zemljo, ko uporablja plazemski
rezalnik razreda |, katerega ohi$je je ozemljeno z
za&citnim vodnikom.

Zascitna oblacila

* Med delom mora biti upravljavec po celem telesu
za8cCiten z ustreznimi obladili in zascito za obraz
proti sevanju in opeklinam. Upos$tevati je treba nas-
lednje korake:

« pred rezanjem oblecite zascitna oblacila;
« nadenite si rokavice;

« odprite okno, da zagotovite dotok zraka;
« Nosite za$¢itna ocala.

* na obeh rokah je treba nositi rokavice z mansetami
iz ustreznega materiala (usnje); rokavice morajo biti
v brezhibnem stanju;

« za za$cito oblacil pred iskrenjem in opeklinami je
treba nositi ustrezne predpasnike; e to zahteva vr-
sta dela, npr. rezanje nad glavo, je treba nositi za-
§¢itno obleko in po potrebi tudi zas¢itno pokrivalo.

Zascita pred sevanjem in opeklinami

* Na delovnem mestu opozorite na nevarnost za oci z
obvestilom »Previdno! Ne glejte v plamen!«. Delov-
na mesta je treba po moznosti zastreti, da so osebe
v blizini zas¢itene. Nepooblas¢ene osebe ne smejo
priti v blizino, ko poteka rezanje.

* V neposredni blizini stalnih delovnih mest naj zidovi
ne bodo svetlih barv ali svetle¢i. Okna vsaj do viSi-
ni glave zascitite pred transmisijo ali odsevom seva-
nja, npr. z ustreznim premazom.

EMC-klasifikacija naprave

POZOR! Ta naprava razreda A ni pred-
videna za uporabo v bivalnih prosto-
rih, v katerih elektri¢no napajanje pote-
ka prek javnega nizkonapetostnega na-
pajalnega omrezja. Poleg tega je lahko zaradi napak
HF, povezanih z vodili ali oddajanjem morda tezko v
teh obmocjih vzpostaviti elektromagnetno zdruZzljivost.

POZOR! Ta naprava ni skladna s stan-
:DD dardom IEC 61000-3-12. Prikljuéite jo
lahko na osebna nizkonapetostna
omreZja, ki so povezane z javnimi napa-
jalnimi omrezji s srednjimi in visokimi napetostmi. Pri
delovanju v javnem nizkonapetostnem omrezju mora

uporabnik naprave pri upravljavcu napajalnega omrezja
poizvedeti, ali je naprava primerna za delovanje.
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Ce zelite uporabljati napravo v bivalnih prostorih, v ka-
terih poteka elektricno napajanje prek javnega nizko-
napetostnega napajalnega omrezja, je potrebna upo-
raba elektromagnetnega filtra, ki zmanj$a elektroma-
gnetne motnje toliko, da sprejem radijskih in televizij-
skih oddaj ni moten.

Kot uporabnik morate zagotoviti, da vasa priklju¢na
to€ka, na katero zZelite prikljugiti napravo, izpolnjuje na-
vedeno zahtevo. Po potrebi je nujen dogovor z lokal-
nim podjetjem, ki vas oskrbuje z elektricno energijo.
Za motnje, ki so posledica varjenja in/ali rezanja, je od-
govoren upravljavec naprave.

Napravo lahko uporabljate v industrijskih obmogjih ali
drugih obmogjih, kjer elektriéno napajanje ne poteka
prek javnega nizkonapetostnega napajalnega omrezja.

Elektromagnetna polja in motnje

Elektriéni tok, ki se pretaka po vodnikih, ustvarja lokal-

na elektri¢na in magneta polja (EMF).

Pri upravljanju naprav za obloéno varjenje lahko pride

do elektromagnetnih moten;.

Upravljanje te naprave lahko ovira delovanje elektro-

medicinskih, informacijsko tehni¢nih in drugih naprav.

Osebe s srénim spodbujevalnikom ali slu§nim apara-

tom se morajo pred delom v bliZini stroja posvetovati s

svojim zdravnikom. Na primer omejitve dostopa za mi-

moidoce ali individualne ocene tveganja za varilce. Vsi

varilci morajo v skladu z opisanim postopkom zmanj-

Sati izpostavljenost elektromagnetnim poljem iz pla-

zemskih rezalnikov:

Pazite, da drzite med rezanjem zgornji del telesa in

glavo ¢im dlje od samega postopka;

» Povezite drzalo za elektrode in ozemljitveni kabel
ter ju po moznosti pritrdite z lepilnim trakom;

» Pazite, da se kabel plinskega rezalnika ali ozemljit-
vena sponke ne ovije okoli vaSega telesa;

+ Nikoli ne stojte med ozemljitvenim kablom in kablom
plinskega rezalnika. Kabli morajo biti vedno na eni
strani.

+ Ozemljitvene kleS¢e povezite z obdelovancem ¢im
blizje obmogju rezanja;

* Ne delajte v neposredni blizini vira elektricnega to-
ka za rezanje;

Osebe s srénim spodbujevalnikom ali slusnim apara-

tom se morajo pred delom v bliZini stroja posvetovati

s svojim zdravnikom. Upravljanje te naprave lahko ovi-

ra delovanje elektromedicinskih, informacijsko tehni¢-

nih in drugih naprav.

Ceprav plazemski rezalnik ustreza mejnim emisijskim

vrednostim v skladu s standardom, lahko kljub temu

povzro€i elektromagnetne motnje na obcutljivih na-

pravah. Za motnje, ki nastanejo pri oblo€énem plazem-

skem rezanju, je odgovoren uporabnik in le-ta mora tu-

di zagotoviti ustrezne zascitne ukrepe. Pri tem mora

uporabnik posebej upostevati:

« omrezne, krmilne, signalne in telekomunikacijske
vode;

« racunalniske in druge naprave, ki so krmiljene z mi-
kroprocesoriji;

« televizijske, radijske in druge sprejemnike;

» elektronske in elektri¢ne varnostne naprave;

« osebe s srénimi spodbujevalniki ali slu§nimi aparati;

* merilne in kalibrirne naprave;

« toleranco na motnje drugih naprav v bliZini;

« Cas vdnevu, ob katerem se izvaja rezanje.

Za zmanjSanje motecega sevanja priporoéamo:

« Da plazemski rezalnik pravilno nastavite in pravilno
upravljate. Tako zmanjSate moZnost oddajanja mo-
tecih emisij.

« plazemski rezalnik redno vzdrZevati in negovati, da
je v dobrem stanju;

* napeljavo za rezanje je treba popolnoma odviti in po
tleh poloziti ¢im bolj vzporedno;

* naprave, ki jih moteCe sevanje ogroza je treba ¢im
bolj odstraniti iz obmoc¢ja rezanja in jih zas¢ititi.

« Uporaba elektromagnetnega filtra, ki zmanjSa elek-
tromagnetne motnje.

Splosna pojasnila o plazmi

* Plazemski rezalniki delujejo tako, da skozi majhno
cev potiskajo plin, ki je pod tlakom, kot npr. zrak.
Na sredini te cevi se nahaja elektroda z negativnim
nabojem neposredno nad $Sobo. Vrtin€asti obro¢
povzroci, da se plazma hitro vrti.
Ko je negativna elektroda priklju¢ena na elektri¢ni
tok in konica Sobe pride v stik s kovino, ta stik skle-
ne elektri¢ni tokokrog. Sedaj med elektrodo in kovi-
no nastane moc¢na vzigalna iskra.
Medtem, ko skozi cev doteka plin, vzZigalna iskra
segreva plin, dokler ni dosezeno to stanje plazme.
Ta reakcija povzro¢i usmerjen tok plazme s tem-
peraturo pribl. 17.000 °C ali ve¢, ki se premi-
ka s hitrostio 6,096 m/sek in kovino spreme-
ni v paro in stopliene delce. Plazma sama pre-
vaja elektricni tok. Delovni tokokrog, zara-
di katerega nastane lok, ostaja aktiven tako
dolgo, dokler se skozi elektrodo prevaja elektri¢-
ni tok in plazma ostaja v stiku z obdelovano kovino.
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Opozorilo! To elektriéno orodje med delovanjem
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v do-
loenih okolis¢inah vpliva na aktivne ali pasivhe me-
dicinske vsadke. Zaradi zmanjSanja nevarnosti resnih
ali smrtnih poskodb, osebam z medicinskimi vsadki

Rezalna Soba ima vrsto drugih kanalov. Ti kanali
ustvarjajo konstanten tok zaS¢itnega plina okoli re-
zalnega obmocja. Tlak tega toka plina nadzoruje ra-
dij Zarka plazme.

Napotek! priporo€amo, da se pred uporabo elektri¢nega orodja
Ta stroj je zasnovan zato, da stisnjeni zrak uporabi kot posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem me-
»plin«. dicinskega vsadka.

Okolje za postavitev 6. Tehni¢ni podatki
Prepricajte se, da je delovno obmocje dovolj prezra-
&eno. Ce napravo uporabljate brez zadostnega hlaje-
nja, se skraj$a trajanje vklopa in lahko pride do pregre-

vanja. Za to so lahko potrebni dodatni zas¢itni ukrepi:

Omrezni priklju¢ek 230V ~/50 Hz

Mo¢ 15-40 A

* naprava mora biti prosto postavljena, z razdaljo naj-

manj 0,5 m naokoli;

prezracevalne reze ne smejo biti zastavljene ali po-
krite;

naprave ne smete uporabljati za odlaganje, oz. na-
njo ne smete odloziti orodja ali drugih stvari;
napravo uporabljajte v suhih in dobro prezragenih
delovnih okoljih.

Trajanje vklopa*

35 % pri 40 A (25 °C)
20 % pri 40 A (40 °C)

Delovni tlak 4 -4.5bar
Izolacijski razred H
e e
Zmogljivost 20W

v stanju prostega teka

0,1 mm-12 mm
(odvisno od materiala)

Preostala tveganja
Stroj je izdelan skladno s stanjem tehnike in priznanimi
varnostno tehni¢nimi pravili. Kljub temu lahko pride pri

Rezalna mo¢

Baker: 1 -4 mm

delu do pojava ostalih tveganj.
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Ce ne uporabljajte elektri¢nih vodnikov, ki so skladni
s predpisi, lahko pride do nevarnosti za zdravje za-
radi elektrike.

Preden izvajate nastavitvena ali vzdrzevalna dela,
izpustite tipko za zagon in izvlecite omrezni vti¢.
Poleg tega so lahko kljub vsem zadevnim preventivnim
ukrepom prisotna preostala tveganja, ki niso o¢itna.
Preostala tveganja lahko minimizirate, ¢e skupaj
upostevate »varnostne napotke« in »namensko upo-
rabo« ter navodila za uporabo v celoti.

Izogibajte se nakljuénemu zagonu stroja: Ko vtika¢
vtaknete v vti€nico, tipka za aktiviranje ne sme biti
pritisnjena.Uporabite orodje, ki je priporo¢eno v teh
navodilih za uporabo. S tem dosezZete, da va$ stroj
dosezZe optimalno moc¢.

Kadar stroj deluje, rok ne smete vstaviti v delovno
obmogje.

Poskodbe oci zaradi zaslepitve,

stik z vro¢imi deli naprave ali obdelovanca (opekline),
Pri nepravilni za$¢iti obstaja nevarnost nesrece in
pozara zaradi iskrenja ali delcev Zlindre,

zdravju $kodljive emisije dima in plina, pri pomanj-
kanju zraka oz. nezadostnem odsesavanju v zaprtih
prostorih.

Nerjavece jeklo: 1 - 8 mm

Material Aluminij: 1 - 8 mm
Zelezo: 1-10 mm

Jeklo: 1-12 mm

Mere Dx S xV 375 x 169 x 250 mm
Teza 6 kg

Tehni¢ne spremembe so pridrzane!

Hrup & vibracije

A Opozorilo: Hrup ima lahko hude posledice za vase
zdravje. Ce hrup stroja prekoradi 85 dB, uporabljajte
ustrezno zas$cito sluha.

*Trajanje vklopa = odstotek trajanja delovanja, ko lahko
stroj neprekinjeno uporabljate ob obi€ajnih temperatur-
nih pogojih.

Ce se nana$a se na 10-minuten &asovni razpon, po-
meni na primer trajanje vklopa 20 %, da lahko 2 minuti
delate, nato pa naj sledi 8 minut premora.

Ce prekoragite ocenjeno trajanje vklopa, se sproZi
zascita pred pregrevanjem, ki napravo zaustavi, dokler
se le-ta ne ohladi na normalno delovno temperaturo.
Neprekinjena prekoracitev ocenjenega trajanja vklopa
lahko po$koduje napravo.



7. Razpakiranje

+ Odprite embalazo in napravo previdno vzemite ven.

+ Odstranite embalazni material ter ovojna in tran-
sportna varovala (€e obstajajo).

* Preverite, ali je obseg dostave celovit.

» Preverite, ¢e so se naprava in deli pribora poSkodo-
vali med transportom. V primeru reklamacij morate
takoj obvestiti prevoznika. KasnejSih reklamacij ne
bomo priznali.

* Po moznosti embalazo shranite do preteka garan-
cijskega Casa.

* Pred uporabo morate s pomo¢jo navodil za uporabo
spoznati napravo.

» Kot pribor, obrabne in nadomestne dele uporabljajte
samo originalne dele. Nadomestne dele dobite pri
svojem specializiranem trgovcu.

* Pri naro€anju navedite naSo Stevilko artikla in tip ter
leto izdelave naprave.

A POZOR!

Naprava in embalazni material nista otroski igraci!
Otroci se ne smejo igrati s plasticnimi vreckami,
folijami in majhnimi deli! Obstaja nevarnost, da jih
pogoltnejo in se z njimi zadusijo!

8. Postavitev/ Pred zagonom

Okolje za postavitev

Prepricajte se, da je delovho obmocje dovolj

prezrageno. Ce napravo uporabljate brez zadostnega

hlajenja, se skraj$a trajanje vklopa in lahko pride do

pregrevanja. Za to so lahko potrebni dodatni zas¢itni

ukrepi:

* naprava mora biti prosto postavljena, z razdaljo naj-
manj 0,5 m naokoli;

« prezraCevalne reze ne smejo biti zastavljene ali po-
krite;

* naprave ne smete uporabljati za odlaganje, oz. nan-
jo ne smete odloziti orodja ali drugih stvari;

* napravo uporabljajte v suhih in dobro prezragenih
delovnih okoljih.

Priklju¢ek rezalnega gorilnika

* Vkljucite vti¢ plazemskega gorilnika (10a) v priklju¢-
no dozo plazemskega gorilnika (10) in ro€¢no zateg-
nite pokrivno matico (glejte slike 1, 3 + 4).

* Vkljucite elektri¢ni vtic plazemskega gorilnika (11a)
v elektri¢éno dozo plazemskega gorilnika (11) in ro¢-
no zategnite pokrivno matico (glejte slike 1, 3 + 4).

Prikljucitev kabla za maso

* Povezite vti¢ sponke za maso (9a) s prikljuéno dozo
sponke za maso (9). Bodite pozorni na to, da je treba
prikljuéno konico najprej vtakniti in nato obrniti. Pri-
klju€na konica mora pri vt kanju vti¢a kabla za maso
(9a) kazati navzgor. Ko priklju¢no konico vtaknete,
jo v smeri urnega kazalca zavrtite do omejevalnika,
da jo zapahnete (glejte sliko 1, 3 + 5). Za to ni pot-
rebna sila!

Prikljuéitev kabla za stisnjeni zrak

* Kabel za stisnjeni zrak (19) prikljuc¢ite na zadnjo
stran plazemskega rezalnika na priklju¢ek za stis-
njeni zrak (19a). V ta namen vtaknite stran gibke cevi
za stisnjeni zrak 16 brez hitre spojke v prikljucek za
stisnjeni zrak (19a) plazemskega rezalnika (glejte
sliko 9).

e Z vrtljivim gumbom (21) na lo¢evalniku kondenzata
lahko nastavite tlak (glejte slike 9-12). Izbrati je tre-
ba tlak 4—4,5 barov.

« Ce zelite gibko cev za stisnjeni zrak (19) znova sneti,
morate pritisniti na zaklep priklju¢ka za stisnjeni zrak
(19a) in hkrati izvle€i gibko cev za stisnjeni zrak (19).

Uporabljajte samo filtriran in reguliran stisnjeni zrak.

A POZOR!
Pred zagonom obvezno v celoti montirajte napravo!

A POZOR!

Keramiéni pokrovéek (15) lahko privijete na gorilnik (13)
Sele, ko je ta opremljen z elektrodo (18), difuzorjem (17)
in Sobo (16).

Ce teh delov ni, lahko pride do napa&nega delovanja
naprave in e posebej do ogroZanja upravljalnega ose-
bja.

9. Zagon naprave

1. Plazemski rezalnik postavite na suho in dobro pre-
zraceno mesto.

2. Namestite stroj v blizino obdelovanca.

3. Pritisnite stikalo za vklop/izklop (24).

4. Pripnite sponko za maso (5) na obdelovanec, ki ga
boste rezali in se prepriCajte, da obdelovanec in
se prepri€ajte, da je elektri¢ni kontakt dober.

5. Na regulatorju toka (12) nastavite tok za rezanje.
Ce se oblok prekinja, je treba tok za rezanje po
potrebi nastaviti visje. Ce elektroda pogosto pogo-
ri, je treba tok za rezanje nastaviti nizje.
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6. Plazemski gorilnik (13) namestite na obdelovanec
tako, da je Soba (16) prosta in posledi¢no ne mo-
re priti do povratnega udarca kovinske taline. Pri-
tisnite tipko plazemskega gorilnika (14). Prenese-
ni rezalni loki se tako na robu plo€evine zazgejo.

7. Zacnite s po€asnim rezanjem, nato pa povecajte
hitrost, da doseZete Zeleno kakovost rezanja.

8. Hitrost uravnavajte tako, da vzpostavite dober rezal-
ni uc¢inek. Plazemski Zarek ustvari ravni lok (nerjav-
no jeklo, aluminij) ali oporni lok 5° (mehek Zarek).

Za rezanje v ro¢nem nacinu rezanja goril-

nik nezno prislonite in ga s konstantno hit-

rostjo vlecite prek obdelovanca. Ce Zelite dobi-
ti optimalen rez, je pomembno, da izberete pra-
vo hitrost rezanja glede na debelino materiala.

Ob premajhni hitrosti rezanja rob rezanja zaradi pre-

velikega vnosa vrocine ni oster. Optimalno hitrost re-

zanja dosezZete, ko se rezalni Zarek med rezanjem ra-
hlo nagiba nazaj. Ko izpustite tipko plazemskega goril-
nika (14) plazemski Zarek ugasne in vir toka se izklopi.

Plin se dovaja Se pribl. 5 sekund, da se gorilnik ohladi.

Enak postopek poteka ob odmiku iz obdelovanca s pri-

tisnjeno tipko plazemskega gorilnika (14). Plazemske-

ga gorilnika med ¢asom ko doteka plin ne smete izklo-
piti, da se izognete poskodbam zaradi plazemskega

gorilnika (13).

POZOR!
Po konéanem rezanju pustite napravo delovati Se
2 do 3 minute! Ventilator ohladi elektroniko.

Plazma - na¢€ini rezanja

Rezanje z vle€enjem

« Sobo (16) drzite plitko nad delovnim predmetom in
pritisnite tipko plazemskega gorilnika (14).

* Premikajte le ovoj gorilnika (16), da vzpostavite stik
z delovnim predmetom in se rezalni lok trdno usede.

* Ko je rezalni lok ustvarjen, premaknite plazemski

gorilnik (8) v Zeleni smeri. Pazite, da je ovoj gorilnika
(16) vedno rahlo ukrivljen in ohrani stik z delovnim
predmetom.
Ta nacdin se imenuje rezanje z vle€enjem. |zogibajte
se prehitremu premikanju. Na prehitro premikanje
vas opozorijo iskre, ki odskakujejo z zgornje strani
predmeta, ki ga obdelujete.

* Plazemski gorilnik (13) premikajte ravno dovolj hitro,
da se iskre najbolj nabirajo na spodniji strani pred-
meta, ki ga obdelujete. Pred nadaljevanjem zagoto-
vite, da je material v celoti prerezan.

* Hitrost vleCenja nastavite, kot je potrebno.

Distanéno rezanje

V nekaterih primerih je koristno, ¢e rezete s Sobo (16),
ki jo pridrzite pribl. 1,5 mm do 3 mm nad predmetom,
ki ga obdelujete. Pri tem se zmanij$a tista koli¢ina ma-
teriala, ki se spiha nazaj v konico. Tako je omogocen
preboj materialov z vecjo debelino.

Distanéno rezanje se uporablja za prebojno rezanje ali
gubanje. Poleg tega lahko »distanéno« delovno tehni-
ko uporabite za rezanje ploCevine, da zmanjSate nevar-
nost povratnega materiala, ki lahko poSkoduje konico.

Prevrtanje

e Za prevrtanje nastavite konico pribl. 3,2 mm nad
predmetom, ki ga obdelujete.

¢ Plazemski gorilnik drzite (13) nekoliko pod kotom,
zato da usmerite iskre stran od Sobe (16) in stran
od vas.

« Pritisnite tipko plazemskega gorilnika (14) in spustite
konico plazemskega gorilnika, da se ustvari glavni
rezalni lok in za¢nejo nastajati iskre.

¢ Prevrtanje preskusite na predmetu, ki ga ne boste
ve¢ uporabili, in ko vam to ne bo ve¢ povzro¢alo
tezav, zadénite s prevrtanjem predhodno dolo¢ene
rezalne linije na obdelovancu.

* Na plazemskem gorilniku (13) preverite morebitne

poskodbe zaradi obrabe, razpok ali prosto lezecih
delov kabla. Pred uporabo naprave ga po potrebi
zamenjajte ali popravite. Mo€no obrabljena Soba
(16) povzro&i zmanjsanje hitrosti, padec napetosti in
necisto prekinitev.
Znak moc¢no obrabljene Sobe (16) je podaljSana ali
prevelika odprtina Sobe. Zunanjost elektrode (18) se
ne sme poglobiti za ve¢ kot 3,2 mm. Ce je njena ob-
raba vecja od navedene mere, jo zamenjajte.

« Ce za$gitnega obro¢ka ni mogod&e enostavno name-
stiti, preverite navoj.

10. Elektri€ni prikljucek

Namesceni elektromotor je priklju¢en, tako da je prip-
ravljen za uporabo. Prikljuéek ustreza zadevnim stan-
dardom VDE in DIN.

Omrezni prikljuek in uporabljen podaljSek na strani
kupca morata ustrezati predpisom.

Poskodovan elektriéni priklju¢ni vodnik

Na elektriénih prikljuénih vodih pogosto nastanejo po-

Skodbe izolacije.

Vzroki za to so lahko:

« Otis¢anci, ¢e prikljuéne vode speljete skozi okna ali
reze vrat.
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+ Pregibi zaradi nepravilne pritrditve ali vodenja
priklju¢nih vodov.

* Rezi zaradi voznje preko priklju¢nih vodov.

» Poskodbe izolacije zaradi iztrganja iz stenske vti¢nice.

* Pretrgana mesta zaradi staranja izolacije.

Takih poskodovanih elektri¢nih prikljuénih vodov ne

smete uporabljati, ker so zaradi poSkodb izolacije smr-

tno nevarni.

Redno preverjajte, ¢e so elektri¢ni prikljuni vodi pos-

kodovani. Pri tem pazite, da priklju¢ni vod pri preverja-

nju ne bo visel na elektricnemu omrezju.

Elektri¢ni priklju¢ni vodi morajo ustrezati zadevnim do-
lo€ilom VDE in DIN. Uporabljajte samo priklju¢ne vode
z enako oznako.

Po predpisih mora biti oznaka tipa prikljuénega voda
natisnjena na njem.

11. Ciséenje

* lzklopite glavno napajanje z elektricnim tokom in
glavno stikalo naprave, preden izvajate vzdrzevalna
dela ali popravila na plazemskem rezalniku.

* Redno distite plazemski rezalnik in njegov pribor od
zunaj. Umazanijo in prah odstranite s pomocjo zra-
ka, Cistilne volne ali $¢etke.

» V primeru okvare ali potrebne zamenjave delov na-
prave se obrnite na ustrezne strokovnjake.

12. Prevoz

Pred transportom napravo izkljugite.
Plazemski rezalnik dvignite s pomocjo nosilnega roca-
ja(1).

13. Skladiséenje

Napravo in njen pribor hranite na temnem, suhem, otro-
kom nedostopnem mestu, kjer ni nevarnosti zmrzova-
nja. Idealna temperatura skladi§¢enja je med 5 in 30 °C.
Orodje shranjujte v originalni embalazi.

Pokrijte orodje, da ga za$gitite pred prahom ali vlago.
Navodila za uporabo shranjujte ob orodju.

14. Vzdrzevanje

Pozor!
Pred vzdrzevanjem izvlecite omrezni vtic.

« Obrabni deli, ki so prikazani na sliki 7, so elektroda
(18), difuzor (17) in Sobo (16). Zamenjate jih lahko, ko
odvijete kerami¢ni pokrovéek (15).

» Elektrodo (18) je treba zamenjati, ko ima na sredini
krater z globino 1,5 mm.

+ Sobo (16) je treba zamenjati, ko je sredinska izvrtina
poskodovana ali v primerjavi z izvrtino na novi $obi
razsirjena. Ce elektrodo (18) ali $obo (16) zamenjate
prepozno, to povzro€i pregrevanje delov. To privede
do skrajSanja zivljenjske dobe difuzorja (17).

A POZOR!

« Kerami¢ni pokrovéek (15) lahko privijete na gorilnik
(13) Sele, ko je ta opremljen z elektrodo (18), difuzor-
jem (17) in $obo (16).

Ce teh delov ni, lahko pride do napaénega delova-
nja naprave in $e posebej do ogrozanja upravljal-
nega osebja.

Plazemski rezalnik je treba za brezhibno delovanje ter
za upostevanje varnostnih zahtev redno vzdrzevati.

Nestrokovna in nepravilna uporaba lahko povzroéi iz-
pade in $kodo na napravi.
Popravila lahko izvajajo samo kvalificirani strokovnjaki.

Prikljucki in popravila
PrikljuGevanje in popravila elektricne opreme lahko iz-
vajajo samo elektri¢arji.

V primeru povprasevanja morate navesti spodnje
podatke:
» Podatki tipske plo$cice stroja

Informacije o servisu

Upostevaijte, da so pri tem izdelku sledeci deli podvrze-
ni obrabi, ki izhaja iz uporabe, ali naravni obrabi oz. so
sledeci deli potrebni kot potroSni material.

Obrabni deli*: Elektroda, difuzor, Soba

* Ni nujno v obsegu dostave!

Nadomestne dele in pribor dobite v naSem servisnem
centru. V ta namen od¢itajte QR-kodo na naslovni strani.
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15. Odlaganje med odpadke in reciklaza
Napotki za embalazo

Embalazne materiale je mogoce

{ ; y (]
%@ @‘h @ reciklirati. EmbalaZzo zavrzite oko-

lju prijazno.

Napotki glede zakona o elektri¢nih in elektronskih
napravah

E Stare elektri¢ne in elektronske naprave ne
sodijo med gospodinjske, pa¢ pa jih morate
N zavredi oz. oddati na zbirno mesto loéeno!
+ Stare baterije in akumulatorje, ki niso fiksno vgrajeni

v staro napravo, je treba pred oddajo na zbirno mes-

to odstraniti brez uni¢enja komponent! Navodila za

njihovo odstranjevanje ureja zakon o baterijah.

» Lastnik oz. uporabnik elektri¢nih in elektronskih
naprav je zakonsko zavezan, da stare naprave po
njihovi uporabi odda.

+ Kon¢ni uporabnik nosi odgovornost za brisanje svojih
osebnih podatkov na stari napravi, ki jo zeli zavregi!

+ Simbol pre¢rtanega smetnjaka pomeni, da elektri¢-
nih in elektronskih naprav ne smete odlagati med
gospodinjske odpadke.

» Elektrine in elektronske naprave lahko brezpla¢no
oddate na naslednjih mestih:

- Javno-pravna mesta za odstranjevanje odpadkov
oz. zbirna mesta (npr. komunalna podjetja)

- Prodajna mesta elektri¢nih naprav (stacionarna
in spletna), ¢e so trgovci zavezani k prevzemanju
starih naprav ali to ponujajo brezplaéno.

- Do tri stare elektricne naprave na vrsto naprave,
z dolzino stranice najve¢ 25 centimetrov, lahko
brez predhodnega nakupa nove naprave od pro-
izvajalca oddate pri njem ali na drugem pooblas-
¢enem zbirnem mestu v vasi blizini.

- Ostale proizvajal¢eve in trgovéeve dodatne pogoje
za prevzem najdete pri posamezni servisni sluzbi.

+ Ce proizvajalec dostavi novo elektriéno napravo v
zasebno gospodinjstvo, lahko kon&ni uporabnik na
zahtevo naroci brezplacen prevzem stare elektri¢ne
naprave. Povezite se s servisno sluzbo proizvajalca.

» Te izjave veljajo le za naprave, ki so names¢ene in
prodane v drzavah Evropske unije in so predmet
evropske direktive 2012/19/EU. V drzavah izven ob-
mocja Evropske unije lahko veljajo druga¢na dologi-
la za odstranjevanije starih elektri¢nih in elektronskih
naprav med odpadke.
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16. Pomo¢ pri motnjah

V naslednji tabeli so prikazani simptomi napak in opisana pomog, &e va$ stroj ne deluje pravilno. Ce s tem ne morete
lokalizirati in odpraviti teZave, se obrnite na svoj servis.

Motnja

Kontrolna lu¢ka ne sveti?

Mozni vzrok

Ni priklju¢ka na elektri¢ni tok.

Ukrep

Preverite, ali je naprava priklju¢ena na
vti¢nico.

Stikalo za VKLOP/IZKLOP je
nastavljeno na Izklop.

Prestavite elektricno stikalo v polozZaj
»ONn«.

Ventilator ne deluje?

Elektricna napeljava je prekinjena.

Elektriéna napeljava ventilatorja je
okvarjena.

Ventilator je okvarjen.

Preverite, ali je naprava priklju¢ena na
vti€nico.

Opozorilna lu€ka sveti?

Vklopila se je zaS¢ita pred
pregrevanjem.

Pocakajte, da se naprava ohladi.

Vhodna napetost je previsoka.

Vhodno napetost nastavite v skladu s
tipsko plos¢ico.

Ni izhodnega toka?

Stroj je okvarjen.

Stroj dajte v popravilo.

Aktivirana je za$¢ita pred previsoko
napetostjo.

Pocakajte, da se naprava ohladi.

I1zhodni tok se zniza?

Vhodna napetost je prenizka.

Prerez prikljuénega kabla je
premajhen.

Upostevajte vhodno napetost v skladu s
tipsko plos¢ico.

Zra€nega toka ni mogoce
regulirati?

Napeljava stisnjenega zraka
poskodovana ali okvarjena.

Izpad ventila/manometra.

Nov priklju¢ek napeljave.

VF-oblok se ne tvori?

Stikalo gorilnika je okvarjeno.

Spajkano mesto na stikalu gorilnika
ali vti¢ se je razrahljal.

Izpad ventila/manometra.

Zamenijajte elektrodo.

Slab vzig?

Obrabni deli gorilnika so
poskodovani oz. obrabljeni.

Zamenjajte obrabne dele.

Preverite VF-pot iskre.

Nastavite VF-pot iskre.

Plazemski gorilnik ni pripravljen
na uporabo?

Elektri¢no stikalo je izklopljeno.

Prestavite elektricno stikalo v polozZaj
»ONn«.

Prenos zraka je okrnjen.

Dodaten znak za to je bolj zelen plamen.
Preverite oskrbo z zrakom.

Predmet dela ni povezan z
ozemljilno sponko.

Preverite povezave.
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Iskre letijo navzgor, namesto
navzdol skozi material?

Ovoj gorilnika ne predre materiala.

Povecajte mo¢ toka.

Ovoj gorilnika je preve¢ oddaljen od
materiala.

Zmanj$ajte razdaljo ovoja gorilnika od
materiala.

Material verjetno ni pravilno
ozemljen.

Preverite
ozemljitve.

povezave glede pravilne

Hitrost hoda je prehitra.

ZmanjSajte hitrost.

Zacetni rez, ampak ni
popolnoma prerezan?

Mozna tezava s povezavo.

Preverite vse povezave.

Nastanek zlindre na mestu
reza?

Orodje/material se pregreva.

Pocakajte, da se material ohladi, nato
pa nadaljujte z rezanjem.

Hitrost rezanja je prenizka ali mo¢
toka previsoka.

Povisajte hitrost in/ali znizajte mo¢
toka, da se pojav zZlindre zmanj$a na
minimum.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.

Oblok se med rezanjem ustavi?

Hitrost rezanja je prenizka.

Povisajte hitrost
tezava izgine.

rezanja toliko, da

Plazemski gorilnik drzZite previsoko,
preve¢ oddaljeno od materiala.

Spustite plazemski gorilnik do priporo-
Eene visine.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.

Obdelovani kos ni ve¢
povezan z ozemljilnim kablom.

Preverite povezave.

Nezadosten preboj?

Hitrost rezanja je previsoka.

Upocasnite delovno hitrost.

Ovoj gorilnika nalega prevec
posevno.

Prilagodite nagib.

Kovina je predebela.

Potrebnih je ve¢ prehodov.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.
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EU Declaration of Conformity
Déclaration de conformité UE

E U 'KO nfO rm itétse rkl é run g Originalkonformitatserklarung c €

Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklart folgende Konformitat gemal EU-Richtlinie und PL deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrekty-
Normen fiir den Artikel wami UE i normami
hereby declares the following conformity under the EU Direc- HU az EU-iranyelv és a vonatkozé szabvanyok szerinti kdvet-
tive and standards for the following article kezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a termékre
prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a norem HR ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-smjernica i
pro vyrobek normama za sljedece artikle
prehlasuje nasledujucu zhodu podla smernice EU a noriem si izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in normami za
pre vyrobok artikel
Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH
Art.-Bezeichnung: PLASMASCHNEIDER -PLC40
Article name: PLASMA CUTTER -PLC40
Nom d’article: DECOUPEUR AU PLASMA -PLC40
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906605901
2014/29/EU 2004/22/EG . 89/686/EWG_96/58/EG ‘ . 2000/14/EG_2005/88/EG
2014/35/EU 2014i68e0 | [ o0rs06/EWe | Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L,,, = xx dB; guaranteed L, = xx dB
P =xx KW; L/@ = cm
Notified Body:
2006/42/EG Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body: 2016/1628/EU
Notified Body No.: —
Certificate No.: Emission. No:

Standard references:

EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, 17.10.2023 ’ V/"é”//“

Slgnatt}/ﬂ\ndreas cher / Head of Project Management

First CE: 2019 Documents registrar: Viktor Hartl
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny naroky tykajici se takovychto vad. Poskytujeme zaruku na
nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni lhaty zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné vyménime kazdou ¢ast stroje, ktera
se béhem této doby muze stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem materialové ¢i vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku
pouze v rozsahu, v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli. Naklady na instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi,
na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajlce sa takejto vady. Ponikame zaruku na
nase aparaty, ktoré st spravne pouzivané pocas zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdu ast aparatu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu
moze stat dokazatelne nefunkénou ddésledkom materiainej ¢i vyrobnej vady. Na Casti ktoré sami nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom
nam prisludi narok na zaruéné pinénie k subdodavatefovi. Za trovy tykajlice sa inStalacie novej suciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara,
na zlavu a iné naroky na nahradenie $kody su vylucené.

Szavatossag HU

A nyilvanvald hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon beliil az aruk, kiilénben a vevé elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk garanciat a gépeinket
a megfelel6 kezelés idétartamanak hallgatélagos garancia a szallitas iddpontjat oly médon, hogy cserélje ki minden egyes része ezen id6 alatt észlelhet6 a
sorban anyag-vagy gyartasi legyen hiabavalo, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat, hogy csak olyan garanciat, hiszen jogosultak jotallasi
igények beszallitokkal szemben. A kdltségek beillesztése az j részek a vevonek. Atalakitasa és csdkkentése kovetelések és egyéb kartéritési igények ki
vannak zarva.

Gwarancja PL

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciggu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji wygasa. Gwa-
rantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czesci maszyny, ktére okazg sie niesprawne na skutek wad materiatu z jakiego zostaty
wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czesci
nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta.
Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

Garancija HR

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu¢aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mi jam¢imo za nase strojeve u
slu€aju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji dokazano postane neupotrebljiv
uslijed neispravnog materijala ili greSaka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi nismo proizveli jam¢imo samo ukoliko imamo pravo
na reklamaciju prema dobavlja¢ima TroSkove za ugradnju novih dijelova snosi kupac Molbe za smanjenjem cijene kao i sve druge reklamacije zbog Steta
su isklju€ene.

[eEIELIIER]

Ocitne pomanjkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi takdnih pomanj-
kljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in sicer na takSen nacin, da vsak
del naprave brezplacno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih
sami ne izdelujemo, jam¢imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje
in zmanj8anje ter ostale zahteve za nadomestilo Skode so izklju€ene.
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