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B Slovensky

NITOVACI NADSTAVEC NA VRTACKU PRE TRHACIE NITY

POUZITIE

Nitovaci nadstavec je po upnuti do sklucovadla akumulatorovej/elektrickej alebo pneumatickej vrtacky
uréeny na poutzitie ako nitovacka na usadzovanie trhacich nitov velkosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm z
hlinika, ocele a nehrdzavejucej ocele.

- UPOZORNENIE! Je striktne zakdzané na pohon nitovacieho nadstavca pouzivat elektronaradie s akymkolvek
typom priklepu. V opa¢nom pripade dojde k poskodeniu nitovacieho nadstavca.

Zariadenie pouZivajte iba na predpisané ucely. Akékolvek iné pouZitie je povaZované ako pripad nespravneho
pouZitia. PouZivatel/obsluha a nie vyrobca bude zodpovedny za akékolvek poskodenie, alebo zranenia
sposobené tymto nespravanym pouzivanim. Pamatajte si, Ze toto zariadenie nebolo navrhnuté pre komeréné
alebo priemyselné pouZivanie. Zaruka nebude platnd pokial bude zariadenie pouZivané na komercné,
priemyselné alebo podobné ucely.

TECHNICKE PARAMETRE

hlinikové
VHODNE TRHACIE NITY ocelové/medené 2,4;3,2:4,0;4,8:6,0a6,4mm
z nehrdzavejlcej ocele

4,7 cm

18cm

ROZMERY

|. HMOTNOST

ODPORUCANE PARAMETRE VRTACKY:
AKUMULATOROVE VRTACKY
- nastavitelny krutiaci moment

OTACKY BEZ i~
7AFATE < 600 min
SKLUCOVADLO 1/4"
.. in 12
NAPATIE m|r\1/ Hlinikové a ocelové/medené trhacie nity velkosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm




B4 Slovensky

min Trhacie nity z nehrdzavejucej ocele velkosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm

14,4V a hlinikové trhacie nity velkosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm
min Trhacie nity z ocele/medi velkosti 6,0 a 6,4 mm a trhacie nity z
16V nehrdzavejucej ocele velkosti 6,0 mm

ELEKTRICKE A PNEUMATICKE VRTACKY
- nastavitelny krutiaci moment

OTACKY BEZ ZATAZE < 600 mint
SKLUCOVADLO 1/4"
> Hlinikové trhacie nity velkosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm
MAX. KRUTIACI 21,5Nm a ocelové/medené trhacie nity velkosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm
MOMENT Trhacie nity z nehrdzavejucej ocele velkosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm
>37Nm . .
a trhacie nity z ocele/medi velkosti 6,0 a 6,4 mm

VYSVETLIVKY SYMBOLOV
L ] v e . ver
& Precitajte si ndvod na pouZitie.
|

Nevyhadzujte do beZzného domového odpadu. Namiesto toho, ekologicky prijatelnou
cestou sa obratte na recyklacne strediska. Prosim venujte starostlivost ochrane
Zivotného prostredia.

c € Vyrobok je v sulade s platnymi eurépskymi smernicami a bola vykonana metdda
hodnotenia zhody tychto smernic

Pouzivajte ochranné pracovné okuliare.

Noste ochranné rukavice.

BEZPECNOSTNE POKYNY

- Pred poutzitim si precitajte cely ndvod na pouzitie a ponechajte ho priloZzeny pri vyrobku, aby sa s nim
obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok komukolvek poZi¢iavate alebo ho predavate, prilozte k nemu aj tento
navod na poufZitie. Zamedzte poskodeniu tohto navodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za skody i zranenia
vzniknuté pouzivanim zariadenia, ktoré je v rozpore s tymto navodom. Pred pouZitim pristroja sa oboznamte
so vsetkymi jeho ovladacimi prvkami a sucastami. Pred pouzitim skontrolujte upevnenie vsetkych sucasti a
skontrolujte, ¢i nejaka ¢ast zariadenia nechyba na svojom mieste, i nie je poskodena alebo zle namontovana.
Zariadenie s poskodenymi alebo chybajucimi ¢astami nepouZivajte a zaistite jeho opravu ¢i ndhradu v
autorizovanom servise.

- Noste vhodné ochranné pomocky vratane okuliarov a pracovnych rukavic.

- Nitovaci nadstavec pouzivajte iba s vitackami, ktoré zodpovedaju poZiadavkam Specifikovanym v Casti

,» Technické parametre”.

- Pred montazou alebo demontdzZou nitovacieho nadstavca vypnite vitacku.

- Pracujte na dobre osvetlenom pracovnom mieste.

- Zaujmite pevny stabilny pracovny posto;j.

- UdrZujte ruky a vSetky casti tela v dostato¢nej vzdialenosti a v bezpe¢nom mieste od pracovného miesta.

- Zaistite, aby sa do blizkosti pracovného miesta nedostali visiace volné Casti oblecenia, retiazky, dlhé viasy,
rukavice a pod., pretoze mdze dojst k ich zachyteniu nitom.

- Nitovaci adaptér nepouzivajte na upevriovanie elektrickych vedeni, pretoze méze dojst k poskodeniu
izolacie vodicov a Zivotu nebezpecné napatie moze byt privedené na kovové sucasti naradia, ¢o moze viest k
Urazu obsluhy elektrickym priadom.
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NASTAVENIE VRTACKY

evvs

kratiaca sila. Inak nemusi byt moment vitacky dostatocny.

- Ak ma vitacka moznost nastavenia pracovného rezimu utahovania a utahovaci moment nebude dostatocny
ani pri nastaveni najvyssieho mozného utahovacieho momentu, nastavte pracovny rezim vitania. Ak nebude
utahovaci moment dostatoc¢ny ani pri nastaveni pracovného rezimu vftania, je nutné zvolit vitacku s vyssim
krdtiacim momentom

1. POZIADAVKY NA MIN. HODNOTU KRUTIACEHO MOMENTU

VELKOST NITU 2,4 mm 3,2 mm 4,0 mm 4,8 mm
MATERIAL
HLNIK 2 Nm 3 Nm 4 Nm 6 Nm
OCEL/MED 2Nm 4 Nm 5Nm 9Nm
NEHRDZAVEJUCA OCEL 3 Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

* Ak nie je krutiaci moment uvedeny v tabulke pre dany rozmer trhacieho nitu dostatocny, pouzite ndradie s
vyssSim krutiacim momentom, pretoZe uvddzané hodnoty krutiaceho momentu na ndradi nemusia byt presné.

MONTAZ:

- UPOZORNENIE! Noste vhodné ochranné pomocky vratane okuliarov a pracovnych rukavic.

- Sesthranny hriadel nitovacieho nadstavca zasurite dostatoéne hlboko do sklucovadla vitacky a pevne ho
zaistite.

NITOVANIE:

- DOLEZITE: Pred pouZitim nastroja na zamy3lanom obrobku je vhodné ho najprv otestovat na ski$obnom
kuse.

1. Jednou rukou uchytte nitovaci nadstavec (obr. 4), nastavte smer otacania sklu¢ovadla vitacky doprava.
Uvedenim vrtacky do chodu sa celuste posunud smerom k vitacke. Ak nedéjde k posunu celusti za chodu
vitacky, na Celuste pritla¢te vhodnym nastrojom, a tym by sa mali dat ¢eluste do pohybu. Ak budu celuste
vysunuté prili§ vpredu, nebude mozné do nadstavca naskrutkovat nitovaciu koncovku. Nitovacie koncovky sa
li$ia dizkou podla priemeru otvoru na zasunutie stopky nitu.

2. Do nitovacieho nadstavca naskrutkujte nitovaciu koncovku s ¢islom, ktoré zodpoveda priemeru tela nitu
(obr. 5). Nit musi byt zvoleny vzhlfadom na nitovany material zohladrujuci priemer otvoru a jeho maximalnu
hibku. Maximalny zdvih nitovacieho nadstavca je 1,7 cm (vzdialenost Y (obr. 2)), no tato dizka by mala byt vo
vadiine pripadov mensia ne# 1,2 cm. V pripade, 7e je dizka vadsia ako 1,5 cm, mohlo by to spdsobit
zablokovanie stopky nitu v nadstavci. Cislo uvedené na nitovacej koncovke musi zodpovedat priemeru tela
nitu. Nitovacie koncovky sa ligia dizkou podla priemeru stopky nitu, pre ktoré su uréené z dévodu nutnosti
vyvinutia dostatoéného tlaku na éeluste na vytvorenie otvoru s dostatoénym priemerom na zasunutie stopky
nitu s urcitym priemerom. Bez nitovacej koncovky nebude mozné stiahnut nit. Nevhodne zvolend nitovacia
koncovka s otvorom méZe mat za nasledok, Ze odtrhnutd stopka nebude uvolnend. Nitovaciu koncovku
nasledne zaistite kfuéom.

3. Jednou rukou uchytte nitovaci nadstavec, nastavte smer otacania sklucovadla vitacky dolava a uvedenim
vitacky do chodu nechajte ¢eluste posunut a pritlacit na nitovaciu koncovku, tym ddjde k vytvoreniu otvoru
v ¢elustiach na zasunutie stopky nitu.

4. Telo nitu vsunte az na doraz po zarazku do otvoru spojovanych materidlov (obr. 6). Pre spravne spojenie
je nutné, aby nit bol v otvore usadeny kolmo! Pri pridrZiavani nitu rukou tfi nitu zasurte do nitovacej
koncovky nadstavca.

5. Potom uchytte jednou rukou nitovaci nadstavec a ota¢anim skfucovadla doprava stiahnite nit, kym
neddjde k odtrhnutiu stopky nitu (obr. 6).
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UPOZORNENIE! Praca s nitovacim nadstavcom pre trhacie nity vyZzaduje spravnu kontrolu a pouzitie prime-
rane;j sily. Ide predovsetkym o volbu a pouZitie adekvatneho krutiaceho momentu. Toto najma v poslednej
faze pri dotiahnuti najma najvacsich nitov, ked pred odtrhnutim stopky odporic¢ame znizit otacky.

6. Odtrhnutu stopku nitu z Celusti vysurite zmenou smeru otdcania sklucovadla vitacky dolava a prirazenim
Celusti na nitovaciu koncovku. Odtrhnuty tfii by mal z celusti nadstavca samovolne vypadnut.

UDRZBA
- Pred cCistenim a udrzbou odoberte nitovaci nadstavec z vitacky. Nitovaci nadstavec sa dodava
premazany z vyroby. Raz za rok alebo v pripade potreby castejsSie nadstavec demontujte a premaite.
- Na cistenie nitovacieho nadstavca nikdy nepouZzivajte Cistiace prostriedky alebo rozpustadla ako je benzin,
alkohol, ¢pavok a pod.! Tieto rozpustadla mozu poskodit plastové Casti vyrobku.
- Pravidelne kontrolujte svoje zariadenie a ked'zistite, Ze niektoré suciastky st opotrebované alebo poskodené,
preventivne ich kvoli vlastnej bezpecnosti vymerite. Opotrebené ¢i poskodené Casti stroja sa mozu vymenit
iba v autorizovanom servise alebo ich vymenu zaisti predajca.
-Postarajte sa o to, aby boli pouzité origindlne ndhradné suciastky.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Symbol preciarknutej nadoby na odpad na produktoch alebo v sprievodnych dokumentoch
znamena, Ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmu byt pridané do beiného
komunalneho odpadu. Pre spravnu likvidaciu, obnovu a recyklaciu doructe tieto vyrobky na
uréené zberné miesta, kde budu prijaté zdarma. Alternativne v niektorych krajinach mozete
vratit svoje vyrobky miestnemu predajcovi pri kipe ekvivalentného nového produktu.
M Sprivnou likviddciou tohto produktu pomozete zachovat cenné prirodné zdroje a
napomahate prevencii potencidlnych negativnych dopadov na Zivotné prostredie a ludské
zdravie, ¢o by mohli byt dosledky nespravnej likvidacie odpadov. Daldie podrobnosti si vyziadajte od
miestneho Uradu alebo najblizsieho zberného miesta. Pri nespravnej likvidacii tohto druhu odpadu mézu byt
v silade s ndrodnymi predpismi udelené pokuty.




Cesky
NITOVACI NADSTAVEC NA VRTACKU PRE TRHACIE NITY

POUZITI

Nytovaci nastavec je po upnuti do skli¢idla akumulatorové/elektrické nebo pneumatické vrtacky urcen k
pouZziti jako nytovacka pro usazovani trhacich nyt( velikosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm z hliniku, oceli a
nerezaveéjici oceli.

- UPOZORNENI! Je striktné zakdzano k pohonu nytovaciho nastavce pouzivat elektronaradi s jakymkoli typem
pfiklepu. V opacném pripadé dojde k posSkozeni nytovaciho ndstavce.

Zatizeni pouzivejte pouze k predepsanym ucelim. Jakékoli jiné pouZiti je povazovano jako pfipad
nespravného pouZiti. UZivatel/obsluha a nikoli vyrobce bude zodpovédny za jakékoli poskozeni nebo zranéni
zplUsobené timto nespravnym pouzivanim. Pamatujte si, Ze toto zafizeni nebylo navrzeno pro komercéni nebo
pramyslové pouzivani. Zaruka nebude platna pokud bude zafizeni pouzivano pro komercni, priimyslové nebo
podobné ucely.

TECHNICKE PARAMETRY

hlinikové
VHODNE TRHACI NITY ocelové/médéné 2,4;3,2:4,0;4,8:6,0a6,4mm
z nerezavéjici oceli

4,7 cm

18cm

ROZMERY

i HMOTNOST 0,46 kg

DOPORUCENE PARAMETRY VRTACKY:
AKUMULATOROVE VRTACKY
- nastavitelny kroutici moment

OTACKY BEZ i~
7ATEFE < 600 min
SKLICIDLO 1/4"
. . min 12 N v v . . .
NAPETI N Hlinikové a ocelové/médéné trhaci nyty velikosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm




Cesky

min Trhaci nyty z nerezavéjici oceli velikosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm a hlinikové
14,4V trhaci nyty velikosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm

min Trhaci nyty z oceli/médi velikosti 6,0 a 6,4 mm a trhaci nyty z nerezavéjici

16V oceli velikosti 6,0 mm

ELEKTRICKE A PNEUMATICKE VRTACKY
- nastavitelny kroutici moment

OTACKY BEZ _—
7ATESE < 600 min
SKLICIDLO 1/4"
> Hlinikové trhaci nyty velikosti 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 a 6,4 mm
MAX. KROUTICi | 21,5 Nm a ocelové/médéné trhaci nyty velikosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm
MOMENT Trhaci nyty z nerezavéjici oceli velikosti 2,4; 3,2; 4,0 a 4,8 mm a trhaci
>37Nm , v e .
nyty z oceli/médi velikosti 6,0 a 6,4 mm

VYSVETLIVKY SYMBOLU
[ ] Y Mixe i 2 e
& Prectéte si navod k pouziti.
|

Nevyhazujte do béZného domovniho odpadu. Misto toho, ekologicky pfijatelnou
cestou se obratte na recyklaéni stfediska. Prosim vénujte péci ochrané Zivotniho
prostredi.

c € Vyrobek je v souladu s platnymi evropskymi smérnicemi a byla provedena metoda
hodnoceni shody téchto smérnic.

Pouzivejte ochranné pracovni bryle.

Noste ochranné rukavice.

BEZPECNOSTNI POKYNY

- Pred pouzitim si pfe¢téte cely navod k pouziti a ponechejte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha
mohla seznamit. Pokud vyrobek komukoli pUjcujete nebo jej prodavate, pfilozte k nému i tento navod k
pouziti. Zamezte poSkozeni tohoto navodu. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody ¢i zranéni vzniklé
pouZzivanim zafizeni, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed pou-Zitim pfistroje se seznamte se vsemi jeho
ovladacimi prvky a souédstmi. Pred pouzitim zkontrolujte upevnéni vSech soucasti a zkontrolujte, zda néjaka
Cast zafizeni nechybi na svém misté, zda neni poskozena nebo Spatné namontovana. Zafizeni s poSkozenymi
nebo chybéjicimi ¢astmi nepouzivejte a zajistéte jeho opravu ¢i ndhradu v autorizovaném servisu.

- Noste vhodné ochranné pomlcky véetné bryli a pracovnich rukavic.

- Nytovaci nastavec pouzivejte pouze s vrtackami, které odpovidaji pozadavkim specifikovanym v ¢asti
,JJechnické parametry”.

- Pfed montazi nebo demontazi nytovaciho ndastavce vypnéte vrtacku.

- Pracujte na dobie osvétleném pracovnim misté.

- Zaujméte pevny stabilni pracovni posto;j.

- UdrZujte ruce a vSechny casti téla v dostatecné vzdalenosti a v bezpe¢ném misté od pracovniho mista.

- Zajistéte, aby se do blizkosti pracovniho mista nedostaly visici volné ¢asti obleceni, fetizky, dlouhé vlasy,
rukavice apod., protoZze mlze dojit k jejich zachyceni nytem.

- Nytovaci adaptér nepouzZivejte k upevrniovani elektrickych vedeni, protoZze mlze dojit k poskozeni izolace
vodic¢ll a Zivotu nebezpecné napéti mlze byt pfivedeno na kovové soucdsti naradi, coz mlze vést k Urazu
obsluhy elektrickym proudem.




Cesky
NASTAVENI VRTACKY

- VZdy nastavte nejnizsi rychlostni stupen otacek vrtacky, protoZe plati, Ze pfi nizSich otackach je vyssi kroutici
sila. Jinak nemusi byt moment vrtacky dostatecny.

- Pokud ma vrtacka moZnost nastaveni pracovniho rezimu utahovani a utahovaci moment nebude dostatecny
ani pfi nastaveni nejvyssiho moziného utahovaciho momentu, nastavte pracovni rezim vrtani. Nebude-li
utahovaci moment dostatecny ani pfi nastaveni pracovniho reZzimu vrtani, je nutné zvolit vrtacku s vysSim
tofivym momentem

1. POZADAVKY NA MIN. HODNOTU TOCiCiIHO MOMENTU

VELIKOST NITU 2,4 mm 3,2mm 4,0 mm 4,8 mm
MATERIAL
HLINIK 2Nm 3 Nm 4 Nm 6 Nm
OCEL/MED 2Nm 4 Nm 5Nm 9Nm
NEREZAVEJiCi OCEL 3 Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

. * Neni-li toCivy moment uvedeny v tabulce pro dany rozmér trhaciho nytu dostatecny, pouZijte naradi s
vyssim toCivym momentem, protoZe uvddéné hodnoty tocivého momentu na ndradi nemusi byt pfesné.

POUZiVANi NYTOVACIHO NASTAVCE

MONTAZ:
- UPOZORNENI! Noste vhodné ochranné pom(cky véetné bryli a pracovnich rukavic.
- Sestihranny hiidel nytovaciho nastavce zasurite dostate¢né hluboko do skli¢idla vrtacky a pevné jej zajistéte.

NYTOVANI:

- DULEZITE: Pfed pouzitim nastroje na zamysleném obrobku je vhodné jej nejprve otestovat na zkugebnim
kusu.

1. Jednou rukou uchytte nytovaci ndastavec (obr. 4), nastavte smér otaceni skli¢idla vrtacky doprava.
Uvedenim vrtac¢ky do chodu se cCelisti posunou smérem k vrtaéce. Pokud nedojde k posunu celisti za chodu
vrtacky, na cCelisti pfitlacte vhodnym ndastrojem, a tim by se mély dat celisti do pohybu. Pokud budou celisti
vysunuté pfilis vpredu, nebude mozné do nastavce nasSroubovat nytovaci koncovku. Nytovaci koncovky se lisi
délkou podle priméru otvoru pro zasunuti stopky nytu.

2. Do nytovaciho nastavce nasroubujte nytovaci koncovku s Cislem, které odpovida prliméru téla nytu

(obr. 5). Nyt musi byt zvolen vzhledem k nytovanému materialu zohlednujicimu prdmér otvoru a jeho
maximalni hloubku. Maximalni zdvih nytovaciho nastavce je 1,7 cm (vzdalenost Y (obr. 2)), ale tato délka by
méla byt ve vétsiné pripadl mensi nez 1,2 cm. V pripadé, Ze je délka vétsi nez 1,5 cm, mohlo by to zpUsobit
zablokovéni stopky nytu v nastavci. Cislo uvedené na nytovaci koncovce musi odpovidat priiméru téla nytu.
Nytovaci koncovky se lisi délkou podle priiméru stopky nytu, pro které jsou urceny z ddvodu nutnosti
vyvinuti dostatec¢ného tlaku na Celisti pro vytvoreni otvoru s dostatecnym prlimérem pro zasunuti stopky
nytu s uréitym pramérem. Bez nytovaci koncovky nebude mozné stahnout nyt. Nevhodné zvolena nytovaci
koncovka s otvorem muze mit za nasledek, Ze odtrzena stopka nebude uvolnéna. Nytovaci koncovku
nasledné zajistéte klicem.

3. Jednou rukou uchytte nytovaci nastavec, nastavte smér otaceni sklic¢idla vrtacky doleva a uvedenim
vrtacky do chodu nechte Celisti posunout a pfitlacit na nytovaci koncovku, tim dojde k vytvoreni otvoru v
Celistech pro zasunuti stopky nytu.

4. Télo nytu vsurite aZ na doraz po zarazku do otvoru spojovanych material( (obr. 6). Pro spravné spojeni je
nutné, aby nyt byl v otvoru usazen kolmo! Pfi pfidrzovani nytu rukou trn nytu zasunte do nytovaci koncovky
nastavce.

5. Potom uchytte jednou rukou nytovaci nastavec a otaéenim skli¢idla doprava stahnéte nyt, dokud nedojde
k odtrZeni stopky nytu (obr. 6).



Cesky

UPOZORNENI! Prace s nytovacim nastavcem pro trhaci nyty vyZaduje spravnou kontrolu a pouziti pfimérené
sily. Jedna se predevsim o volbu a pouziti adekvatniho tocivého momentu. Toto zejména v posledni fazi pfi
dotaZeni zejména nejvétsich nytd, kdy pred odtrZzenim stopky doporucujeme snizit otacky.

6. OdtrZenou stopku nytu z Celisti vysunte zménou sméru otaceni sklic¢idla vrtacky doleva a pfirazenim Celisti
na nytovaci koncovku. OdtrZzeny trn by mél z elisti ndstavce samovolné vypadnout.

UDRZBA
- Pfed cisténim a udrzbou sejméte nytovaci nastavec z vrtacky. Nytovaci nastavec se dodava promazany z
vyroby. Jednou za rok nebo v pripadé potreby castéji nastavec demontujte a promaizte.
- K ¢isténi nytovaciho ndstavce nikdy nepoutzivejte Cistici prostifedky nebo rozpoustédla jako je benzin, alkohol,
¢pavek apod.! Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové ¢asti vyrobku.
- Pravidelné kontrolujte své zatizeni a kdyz zjistite, Ze nékteré soucdstky jsou opotfebované nebo poskozené,
preventivné je kvlli vlastni bezpecnosti vyménte. Opotrebené ¢i poskozené ¢asti stroje se mohou vyménit
pouze v autorizovaném servisu nebo jejich vyménu zajisti prodejce.
-Postarejte se o to, aby byly pouzity originalni ndhradni soucastky.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol preskrtnuté nadoby na odpad na produktech nebo v privodnich dokumentech

znamena, Ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt pfiddny do béiného

komunalniho odpadu. Pro spravnou likvidaci, obnovu a recyklaci doructe tyto vyrobky na

uréend sbérna mista, kde budou pfijata zdarma. Alternativné v nékterych zemich muzete

vratit své vyrobky mistnimu prodejci pfi koupi ekvivalentniho nového produktu. Spravnou

M |ikvidaci tohoto produktu pomUzete zachovat cenné prirodni zdroje a napoméahate prevenci

potencialnich negativnich dopadd na Zivotni prostfedi a lidské zdravi, coz by mohly byt

dUsledky nespravné likvidace odpadu. Dalsi podrobnosti si vyzadejte od mistniho uradu nebo nejblizsiho

sbérného mista. Pfi nesprdavné likvidaci tohoto druhu odpadu mohou byt v souladu s narodnimi pfedpisy
udéleny pokuty.
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Szegecs adapter furogéphez

HASZNALAT

A szegecselG tartozék, miutan az akkumulatoros/elektromos vagy pneumatikus furé tokmanyaba kerdlt,
szegecsel6ként haszndlhato 2,4-es méretl szegecsek bedllitdsahoz; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 és 6,4 mm aluminiumban,
acélban és rozsdamentes acélban.

- FIGYELMESZTETES! Szigoruan tilos elektromos szerszamokat hasznélni barmilyen kalapaccsal a szegecseld
tartozék meghajtasara. Ellenkez6 esetben a szegecsel6 rogzités megséril.

A késziiléket csak az el6irt célokra haszndlja. Minden mds haszndlat visszaélésnek mindgsil. A
felhasznald/lizemeltetd, és nem a gyartd felelGs a helytelen hasznalatbdl eredé karokért vagy sérilésekért.
Kérjlk, vegye figyelembe, hogy ez a késziilék nem kereskedelmi vagy ipari hasznalatra késziilt. A garancia nem
érvényes, ha a késziléket kereskedelmi, ipari vagy hasonlé célokra hasznaljak.

TECHNIKAI PARAMETEREK

aluminium
MEGFELELO SZEGESSZEGECSEK acél/réz 2,4;3,2:4,0;4,8:6,0a6,4mm
rozsdamentes acélbdl

4,7 cm

18cm

MERET

i suLY

AJANLOTT FURASI PARAMETEREK:
AKKUMULATORFUROK
- dllithato nyomaték
FORDULATOK
MEGTERHELES < 600 perc'!
NELKOUL
CSAVARKULCS 1/4"
perc 12

FESZULTSEG Aluminium és acél/réz szegecsek mérete 2,4; 3,2; 4,0 és 4,8 mm
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percl4,4 | 2,4-es méretl rozsdamentes acél szegecsek; 3,2; 4,0 és 4,8 mm-es és 2,4-
\Y es méretl aluminium szegecsek; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 és 6,4 mm
6,0 és 6,4 mm-es acél/réz szegecsek és 6,0 mm-es rozsdamentes acél
perclé V
szegecsek

ELEKTROMOS ES PNEUMATIKAI FUROK
- dllithato nyomaték

FORDULATOK < 600 perc’l
MEGTERHELES NELKUL P

CSAVARKULCS 1/4"

> Aluminium szegecsek mérete 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 és 6,4 mm
MAX. NYOMATEK 21,5 Nm és Z,fl—es”meretu acél/réz szlegecsek; 3,2;4,0 és 4:8 mm
2,4-es méretl rozsdamentes acél szegecsek; 3,2; 4,0 és 4,8 mm-
>37 Nm , , 1)
es és 6,0 és 6,4 mm-es acél/réz szegecsek

JELMAYGARAZAT

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Ne dobja a normal haztartasi hulladék kézé. Ehelyett 6koldgiailag elfogadhatd
vegye fel a kapcsolatot az Ujrahasznosité kozpontokkal utkézben. Kérjiik, Gigyeljen a
kérnyezet védelmére.

A termék megfelel a vonatkozd eurdpai irdnyelveknek, és az ezen iranyelvek szerinti
megfelelGségértékelési modszert is elvégezték

Haszndljon munkavédelmi szemiiveget.

Viseljen védbkeszty(it.

BISZTONSAGI ELOIRASOK

- Hasznalat el6tt olvassa el a teljes haszndlati utmutatét, és tartsa a termékhez csatolva, hogy a kezel6
megismerhesse azt. Ha kdlcsonadja vagy eladja a terméket barkinek, csatolja hozza ezt a haszndlati Utmutatot.
Kerilje el a kézikonyv sériilését. A gyartd nem vallal felelGsséget a készlilék haszndlatdbdl ereds karokért vagy
sérilésekért, amennyiben ez ellentétes ezzel a kézikdnyvvel. A késziilék haszndlata el6tt ismerkedjen meg
minden kezelGszervével és alkatrészével. Haszndlat elStt ellenGrizze az Osszes alkatrész rogzitését, és
ellenérizze, hogy a készilék valamelyik része nincs-e a helyén, nem sérilt vagy nem megfelel6en van-e
beszerelve. Ne hasznalja a késziiléket sérilt vagy hidnyzo alkatrészekkel, és javittassa meg vagy cseréltesse ki
egy hivatalos szervizkdzpontban.

- Viseljen megfelel6 véddfelszerelést, beleértve védGszemiiveget és munkakesztydit.

- A szegecsel6 tartozékot csak olyan furdgépekkel hasznalja, amelyek megfelelnek a fejezetben
meghatarozott kdvetelményeknek

" Technikai paraméterek".

- Kapcsolja ki a furdt, miel6tt fel- vagy leszereli a szegecsel6 tartozékot.

- J6l megvildgitott munkahelyen dolgozzon.

- Vegyen fel hatarozott, stabil munkaallast.

- Tartsa a kezét és minden testrészét megfelel6 tavolsagban és biztonsagos helyen a munkahelytdl.

- Ugyeljen arra, hogy a laza ruhadarabok, lancok, hosszu haj, keszty(k stb. ne keriiljenek a munkahely
kdzelébe, mert beakadhatnak a szegecsekbe.

- Ne haszndlja a szegecsadaptert elektromos vezetékek rogzitésére, mert a vezetékek szigetelése megsérilhet,
és életveszélyes fesziltség kerlilhet a szerszam fém részeire, ami aramitést okozhat a kezelSben.
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A FURO BEALLITASA

- Mindig a legalacsonyabb fokozatba dllitsa a furdét, mert kisebb fordulatszdmon nagyobb a nyomaték.
Ellenkez6 esetben el6fordulhat, hogy a furé nyomatéka nem lesz elegendé.

- Ha a furén van lehet6ség a meghuzas lizemmaddjanak beallitasara, és a meghuzdsi nyomaték a leheté
legnagyobb meghuzasi nyomaték beallitdsakor sem lesz elegendd, allitsa be a furas lizemmddjat. Ha a
meghuzasi nyomaték a furasi lzemmad beallitasakor sem elegendd, akkor nagyobb nyomatéku furét kell
valasztani

1. KOVETELMENYEK MIN. NYOMATEK ERTEKE

A SZEGECS NAGYSSAGA 2,4 mm 3,2 mm 4,0 mm 4,8 mm
ANYAG
ALUMINIUM 2 Nm 3Nm 4 Nm 6 Nm
ACEL/REZ 2 Nm 4 Nm 5Nm 9 Nm
ROZSDAMENTES ACEL 3Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

* Ha a tabldzatban Iathaté nyomaték nem elegendé az adott méretii hasitoszegecshez, haszndljon nagyobb
nyomatéku szerszamot, mert eléfordulhat, hogy a szerszam nyomatékértékei nem pontosak..

A SZEGEGEZO TARTOZEK HASZNALATA

SZERELES:
- FIGYELMESZTETES! Viseljen megfelel véddSfelszerelést, beleértve véddszemiiveget és munkakeszty(it.
- Helyezze be a szegecsel6 tartozék hatszogletl tengelyét elég mélyen a furd tokmanyaba, és rogzitse erGsen.

SZEGECSELES:

- FONTOS: Miel6tt a szerszamot a tervezett munkadarabon hasznalna, célszer( el6szor egy prébadarabon
tesztelni.

1. Egy kézzel fogja meg a szegecsfeltétet (4. abra), allitsa jobbra a furétokmany forgasirdnyat. A furé
elinditasaval a pofak a furé felé mozognak. Ha a pofak nem mozdulnak el a furé mikodése kézben, megfelel6
szerszammal gyakoroljon nyomast a pofakra, és ez mozgdsba hozza a pofakat. Ha a pofak tulsdgosan el6re
vannak huzva, a szegecsvéget nem lehet a hosszabbitéba csavarni. A szegecsvégek hossza a szegecsszar
behelyezésére szolgalod furat atmérgje szerint valtozik.

2. Csavarja be a szegecselG végét a szegecstest atmérGjének megfelel6 szammal a szegecseld tartozékba
(5. dbra). A szegecset a szegecselt anyaghoz képest kell kivalasztani, figyelembe véve a furat atméréjét és
maximalis mélységét. A szegecsel6 tartozék maximalis I6kethossza 1,7 cm (Y tavolsag (2. abra)), de ennek a
hossznak a legtobb esetben 1,2 cm-nél kisebbnek kell lennie. Ha a hossza meghaladja az 1,5 cm-t, a szegecs
szara beszorulhat a tartozékba. A szegecs végén feltlintetett szamnak meg kell egyeznie a szegecstest at-
mérdjével. A szegecsvégek hossza a szegecsszar atmérgjétdl figgben valtozik, amelyre szantdk, mivel ele-
gend6 nyomast kell gyakorolni a pofara, hogy megfelel§ atmérdjl lyukat hozzon létre egy bizonyos atmérgj
szegecsszar beillesztéséhez. A szegecsvég nélkil nem lehet hizni a szegecset. A nem megfelel6en megva-
lasztott lyukas szegecsvég azt eredményezheti, hogy a leszakadt szar nem szabadul ki. Ezutan rogzitse a sze-
gecs végét kulccsal.

3. Tartsa egy kézzel a szegecsel§ tartozékot, allitsa a furétokmany forgdsirdnyat balra, és a furdt elinditva
hagyja, hogy a pofak elmozduljanak, és a szegecsvéghez nyomdédjanak, igy lyuk keletkezik a pofakban a be-
helyezéshez a szegecsszar.

4. lllessze be a szegecs testét Utkdzésig az Osszeillesztendd anyagok nyildsaba (6. dbra). A helyes csatlako-
zashoz sziikséges, hogy a menet fliggSlegesen keriljon a furatba! Mikdzben a szegecset kézzel fogja, helyezze
be a szegecstiiskét a tartozék szegecsel6 végébe.

5. Ezutan egy kézzel fogja meg a szegecseld tartozékot, és hlzza meg a szegecset a tokmany jobbra forgatdsa-
val, amig a szegecs szara le nem szakad (6. abra).

FIGYELMESZTETES! A szegecseld szegecseléssel torténd munkavégzés megfeleld ellendrzést és megfelels ers
alkalmazasat igényli. ElsGsorban a megfelel6 nyomaték kivalasztasardl és hasznalatardl van szé. Ez kiilonosen
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igaz a legnagyobb szegecsek meghuzasanak utolsé fazisaban, amikor a szar letépése el6tt javasoljuk a for-
dulatszam csokkentését.

6. Csusztassa ki a leszakadt szegecsszarat a pofak kozil dgy, hogy a furétokmany forgdsiranyat balra véltoztatja,
és meguti a pofakat a szegecsel6 végén. A torott tliskének magatdl ki kell esnie a rogzités pofaibol.

KARBANTARTAS
- Tisztitds és karbantartas el6tt tavolitsa el a szegecsfeltétet a furorol. A szegecsel6 tartozékot gyarilag
kenve széllitjuk. Evente egyszer vagy sziikség esetén gyakrabban szerelje le és kenje meg a hosszabbitot.
- Soha ne hasznaljon tisztitdszereket vagy olddszereket, példaul benzint, alkoholt, ammdniat stb. a szegecseld
tartozék tisztitasahoz! Ezek az olddszerek karosithatjak a termék mlanyag részeit.
- Rendszeresen ellenérizze készlilékét, és ha azt tapasztalja, hogy egyes részei elhaszndlodtak vagy sériiltek,
sajat biztonsaga érdekében cserélje ki azokat. A gép kopott vagy sérilt részeit csak hivatalos szervizben lehet
cserélni, vagy az eladé gondoskodik a cserérél.
- Gy6z6djon meg arrdl, hogy eredeti alkatrészeket hasznal.

KORNYEZETVEDELEM

Az dathuzott hulladékgylijt6 tartaly szimbélum a termékeken vagy a kisér6
dokumentumokban azt jelenti, hogy a hasznalt elektromos és elektronikai termékeket nem
szabad a normal kommunalis hulladékhoz adni. A megfelel§ artalmatlanitds, hasznositas és
Ujrahasznositdas érdekében ezeket a termékeket szdllitsa a kijelolt gydjt6helyekre, ahol
ingyenesen atveszik azokat. Alternativ megoldasként egyes orszagokban visszakiildheti
M crmékeit a helyi kiskereskeddnek, ha egyenértéki uj terméket vasarol. A termék megfelels
artalmatlanitdsaval hozzajarul az értékes természeti eréforrdsok megdrzéséhez, és segit
megel6zni a kdrnyezetre és az emberi egészségre gyakorolt lehetséges negativ hatdsokat, amelyek a nem
megfelel6 hulladékkezelésbd6l szarmazhatnak. Tovabbi részletekért forduljon a helyi hatésaghoz vagy a
legkodzelebbi gy(jt6helyhez. Az ilyen tipusu hulladékok szakszer(tlen artalmatlanitdsa a nemzeti elSirasoknak

megfelel6en birsagot vonhat maga utan.
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ADAPTOR DE NITUIRE PENTRU NITURI OARBE

Adaptorul de nituire, dupa ce a fost prins in mandrina unui burghiu baterie/electric sau pneumatic, este
destinat utilizarii ca nituitor pentru fixarea nituri de ruptura de dimensiunea 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 si 6,4 mm
din aluminiu, otel si otel inoxidabil.

- AVERTIZARE! Este strict interzisa utilizarea sculelor electrice cu orice tip de accesoriu pentru a actiona
adaptorul de nituire. Astfel, adaptorul de nituire va fi deteriorat.

Utilizati dispozitivul numai in scopurile prescrise. Orice alta utilizare este considerata un caz de utilizare
necorespunzatoare. Utilizatorul/operatorul si nu producatorul va fi responsabil pentru orice daune sau
vatamari cauzate de aceasta utilizare gresita. Va rugam sa retineti ca acest dispozitiv nu este conceput pentru
uz comercial sau industrial. Garantia nu va fi valabild daca dispozitivul este utilizat in scopuri comerciale,
industriale sau similare.

PARAMETRI TEHNICI

aluminiu
NITURI OARBE POTRIVITE otel/cupru 2,4;3,2;4,0;4,8;6,0a6,4mm
otel inoxidabil
4,7 cm
18cm
DIMENSIUNI
i GREUTATE
PARAMETRI RECOMANDATI PENTRU BURGHIU:
BURGHIU FARA FIR
- cuplu reglabil
FARA VITEZA DE i~
INCARCARE <600 min
TUA .
HEXAGONALA 1/4
VOLTAJ min 12 Nituri din aluminiu si otel/cupru de dimensiuni 2,4; 3,2; 4,0 si 4,8 mm.
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\Y
min Nituri din otel inoxidabil de dimensiuni 2,4; 3,2; 4,0 si 4,8 mm si nituri din
14,4V aluminiu de dimensiuni 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 si 6,4 mm.
min Nituri din otel/cupru de dimensiuni 6,0 si 6,4 mm si nituri din otel
16V inoxidabil de dimensiuni 6,0 mm.

BURGHIE ELECTRICE S| PNEUMATICE

- cuplu reglabil
FARA VITEZA DE _—
INCARCARE <600 min
TIJA HEXAGONALA 1/4"
> Nituri din aluminiu dimensiunea 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; Nituri din
CUPLU MAXIM 21,5 Nm _ gtel/cup?ru (?e 6,9 $|. 6,4 mm si2,4;3,2; 4,.0 ,5|. 4,‘8 mm
37 Nm Nituri din otel inoxidabil dimensiune 2.4; 3,2; Nituri din otel/cupru
de 4,0si4,8 mmsi 6,05si 6,4 mm

NOTA EXPLICATIVA A SIMBOLURILOR

& Cititi instructiunile de utilizare.
E/ Nu aruncati la gunoiul menajer obisnuit. in schimb, contactati centrele de reciclare intr-
sl un mod ecologic. Va rugam sa aveti grija sa protejati mediul inconjurator.
Produsul este conform cu directivele europene aplicabile si a fost efectuata metoda de
evaluare a conformitatii pentru aceste directive.

Purtati ochelari de protectie pentru lucru.

Purtati manusi de protectie.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

- Tnainte de utilizare, cititi Intregul manual de utilizare si pastrati-| atasat de produs, astfel incat operatorul s3
se poata familiariza cu acesta. Daca imprumutati sau vindeti produsul cuiva, atasati acest manual de utilizare.
Evitati deteriorarea acestui manual. Producatorul nu este responsabil pentru daune sau vatamari cauzate de
utilizarea dispozitivului, care este contrard acestui manual. Thainte de a utiliza dispozitivul, familiarizati-va cu
toate comenzile si componentele acestuia. inainte de utilizare, verificati fixarea tuturor pieselor si asigurati-
va ca nicio parte a dispozitivului nu este deplasata, deteriorata sau instalata incorect. Nu utilizati dispozitivul
cu piese deteriorate sau lipsa si solicitati-l reparat sau Tnlocuit la un centru de service autorizat.

- Purtati echipament de protectie adecvat, inclusiv ochelari de protectie si manusi de lucru.

- Utilizati adaptorul de nituire numai la burghie care indeplinesc cerintele specificate in sectiunea ,,Parametri
tehnici”.

- Opriti burghiul inainte de a monta sau demonta adaptorul de nituire.

- Lucrati intr-un loc de munca bine luminat.

- Luati o pozitie de lucru ferma si stabila.

- Tineti mainile si toate partile corpului la o distanta suficienta si intr-un loc sigur fata de locul de munca.

- Asigurati-va ca partile largi ale imbracamintei, lanturile, parul lung, manusile etc. nu se apropie de locul de
munca, deoarece acestea pot fi prinse de nituri.

- Nu utilizati adaptorul de nituire pentru a fixa liniile electrice, deoarece izolatia firelor poate fi deteriorata si
se poate aplica o tensiune care pune viata in pericol pe partile metalice ale uneltei, ceea ce poate duce la un
soc electric pentru operator.
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REGLAREA BURGHIULUI

- Setati intotdeauna burghiul in treapta cea mai joasd, deoarece cuplul este mai mare la viteze mai mici. Tn
caz contrar, cuplul masinii de gaurit ar putea sa nu fie suficient.

- Daca burghiul are optiunea de a seta modul de lucru de strangere si cuplul de strangere nu va fi suficient
chiar si atunci cand se stabileste cel mai mare cuplu de strangere posibil, setati modul de lucru de gaurire.
Daca cuplul de strangere nu este suficient chiar si la setarea modului de lucru de gaurire, este necesar sa
alegeti un burghiu cu un cuplu mai mare

1. CERINTE PENTRU VALOAREA MIN. A CUPLULUI

DIMENSIUNE NIT 2,4 mm 3,2mm 4,0 mm 4,8 mm
MATERIAL
ALUMINIU 2Nm 3Nm 4 Nm 6 Nm
OTEL/CUPRU 2Nm 4 Nm 5Nm 9Nm
OTEL INOXIDABIL 3Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

* [n cazul in care cuplul de reglare indicat in tabel nu este suficient pentru dimensiunea nitului, utilizati o
unealtd cu un cuplu de reglare mai mare, deoarece este posibil ca valorile de cuplu indicate pe unealtd sd nu
fie exacte.

UTILIZAREA ADAPTORULUI DE NITUIRE

ASAMBLARE:

- AVERTIZARE! Purtati echipament de protectie adecvat, inclusiv ochelari de protectie si manusi de lucru.
- Introduceti tija hexagonala a adaptorului de nituire suficient de adanc in mandrina de gaurit si fixati-o
ferm.

NITUIRE:

- IMPORTANT: inainte de a utiliza unealta pe piesa de prelucrat propusd, este recomandabil s o testati mai
Tntai pe o piesa de proba.

1. Cu o0 mana, prindeti adaptorul de nituire (fig. 4), reglati directia de rotatie a mandrinei de gaurit spre
dreapta. Prin punerea in functiune a burghiului, falcile se vor deplasa spre burghiu. Daca falcile nu se misca
in timp ce burghiul este in functiune, aplicati presiune pe falci cu o unealta adecvata si acest lucru ar trebui
sa puna falcile in miscare. Daca falcile sunt deplasate prea mult Thainte, nu va fi posibila insurubarea varfului
de nituire 1n accesoriu. Varfurile de nituire variaza in lungime in functie de diametrul orificiului pentru
introducerea tijei de nituire.

2. Tnsurubati varful nitului cu numérul care corespunde diametrului corpului nitului in adaptorul de nituire
(fig. 5). Nitul trebuie selectat in functie de materialul care urmeaza sa fie nituit, tinand cont de diametrul
gaurii si de adancimea maxima a acesteia. Cursa maxima a dispozitivului de nituire este de 1,7 cm (distanta
Y (fig. 2)), dar aceasta lungime trebuie sa fie mai mica de 1,2 cm in majoritatea cazurilor. Daca lungimea este
mai mare de 1,5 cm, ar putea cauza blocarea tijei nitului in prelungire. Numarul indicat pe varful nitului
trebuie sa corespunda diametrului corpului nitului. Varfurile de nituire variaza in lungime in functie de
diametrul tijei de nit pentru care sunt destinate, din cauza necesitatii de a exercita o presiune suficienta
asupra falcilor pentru a crea o gaura cu un diametru suficient pentru a introduce o tija de nit de un anumit
diametru. Fara un capat de nituire, nu va fi posibila retragerea nitului. Un capat de nituire cu o gaura selectata
necorespunzator poate avea ca rezultat faptul ca nu se poate elibera tija dezgolita. Fixati ulterior capatul de
nituire cu o cheie.

3. Cu 0 mana, prindeti adaptorul de nituire, reglati directia de rotatie a mandrinei burghiului spre stanga si,
pornind burghiul, 1asati falcile sa alunece si apasati pe capatul de nituire, acest lucru va crea o gaura in falci
pentru introducerea tijei de nituire.

4. Introduceti corpul nitului pana la opritor in orificiul materialelor care urmeaza a fi imbinate (fig. 6). Pentru
o imbinare corecta este necesar ca nitul sa fie asezat perpendicular in gaura! Atunci cand tineti nitul cu mana,
introduceti mandrina de nit in capatul de nituire al accesoriului.
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5. Apoi, prindeti cu o mana adaptorul de nituire si, intorcand mandrina spre dreapta, trageti nitul pana cand
tija nitului este smulsa (fig. 6).

AVERTIZARE! Lucrul cu adaptorul de nituire pentru niturile de rupere necesita un control adecvat si utilizarea
unei forte adecvate. Este vorba, in primul rand, de selectarea si aplicarea unui cuplu adecvat. Acest lucru este
valabil mai ales in ultima etapa, atunci cand se strang in special cele mai mari nituri, cdnd se recomanda
reducerea vitezei Thainte de a smulge tija.

7. Glisati tija de nit rupta din falci schimband directia de rotatie a mandrinei burghiului spre stanga si apasand
falcile Tmpotriva capatului de nituire. Mandrina rupta ar trebui sa cada singura din falcile adaptorului.

INTRETINERE
- Indepértati adaptorul de nituire de pe burghiu inainte de curdtare si intretinere. Adaptorul de nituire este
furnizat lubrifiat din fabrica. O data pe an, sau mai frecvent daca este necesar, dezasamblati si lubrifiati din
nou adaptorul.
- Nu utilizati niciodata agenti de curatare sau solventi precum benzina, alcoolul, amoniacul etc. pentru a
curata dispozitivul de nituire! Acesti solventi pot deteriora partile din plastic ale produsului.
- Verificati echipamentul in mod regulat si, atunci cand constatati cd unele piese sunt uzate sau deteriorate,
inlocuiti-le ca masura de precautie pentru siguranta dumneavoastra. Piesele uzate sau deteriorate ale masinii
pot fiinlocuite numai de catre un centru de service autorizat sau dealerul va aranja inlocuirea acestora.
-Asigurati-va ca sunt utilizate piese de schimb originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Simbolul cu containerul marcat pe produse sau in documentele insotitoare inseamna ca

produsele electrice si electronice folosite nu trebuie addugate in deseurile menajere

generale. Pentru eliminarea, recuperarea si reciclarea corespunzatoare, va rugam sa luati

aceste produse la punctele de colectare desemnate unde vor fi preluate gratuit. in mod

alternativ, in unele tari, puteti returna produsele dvs. cu amanuntul local atunci cand

M chizitionati un produs nou echivalent. Eliminarea corectd a acestui produs va ajuta la

economisirea resurselor naturale valoroase si va ajuta la prevenirea consecintelor negative

potentiale asupra mediului si sanatatii umane, care ar putea fi cauzate de manipularea necorespunzatoare a

deseurilor. Pentru mai multe detalii, contactati autoritatea locald sau cel mai apropiat punct de colectare. Se

pot impune sanctiuni pentru eliminarea incorecta a acestui tip de deseuri in conformitate cu reglementarile
nationale.
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BLIND RIVET ADAPTER

The blind rivet adapter, after being clamped in the chuck of a battery/electric or pneumatic drill, is intended
for use as a riveter for setting 2.4 size ripping rivets; 3.2; 4.0; 4.8; 6.0 and 6.4 mm in aluminium, steel and
stainless steel.

- WARNING! It is strictly forbidden to use power tools with any type of accessory to drive the blind rivet
adapter. This will otherwise damage the rivet adapter.

Use the device only for the prescribed purposes. Any other use is considered a case of misuse. The
user/operator and not the manufacturer will be responsible for any damage or injury caused by this misuse.
Please note that this device is not designed for commercial or industrial use. The warranty will not be valid if
the device is used for commercial, industrial or similar purposes.

TECHNICAL PARAMETERS

aluminum
SUITABLE RIPPING RIVETS steel/copper 2.4;3.2;4.0;4.8,6.0a6.4 mm
made of stainless steel

4,7 cm

18cm

DIMENSIONS

i WEIGHT

RECOMMENDED DRILL PARAMETERS:
CORDLESS DRILLS
- adjustable torque

NO LOAD SPEED < 600 min?
MANDRINA 1/4"
min 12 . L .
Aluminum and steel/copper rip rivets sizes 2.4; 3.2; 4.0 and 4.8 mm
VOLTAGE v
min Stainless steel rivets in sizes 2.4; 3.2; 4.0 and 4.8 mm and aluminum rivets
144V in sizes 2.4; 3.2; 4.0; 4.8; 6.0 and 6.4 mm
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min Steel/copper rivets size 6.0 and 6.4 mm and stainless steel rivets size 6.0
16V mm

ELECTRIC AND PNEUMATIC DRILLS
- adjustable torque

NO LOAD 4
SPEED < 600 min
CHUCK 1/4"
> Aluminum rip rivets sizes 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 and 6,4 mm
MAX. 21.5Nm and steel/copper rip rivets in sizes 2,4; 3,2; 4,0 and 4,8 mm
TORQUE Stainless steel rip rivets in sizes 2.4; 3.2; 4.0 and 4.8 mm and steel/copper rip
>37 Nm . L
rivets in sizes 6.0 and 6.4 mm

EXPLANATIONS OF SYMBOLS
[ ]
& Read the instructions for use.
| |

Do not dispose of in normal household waste. Instead, turn to recycling centers in an
environmentally acceptable way. Please take care to protect the environment.
C € The product complies with the applicable European directives, and a conformity

assessment method of these directives has been carried out.

Use protective work glasses.

Wear protective gloves.

SAFETY INSTRUCTIONS

- Before use, read the entire user manual and keep it attached to the product so that the operator can
familiarize himself with it. If you lend or sell the product to anyone, attach this user manual to it. Avoid
damaging this manual. The manufacturer is not responsible for damages or injuries caused by the use of the
device, which is contrary to this manual. Before using the device, familiarize yourself with all its controls and
components. Before use, check the fastening of all parts and make sure that no part of the device is out of
place, damaged or incorrectly installed. Do not use the device with damaged or missing parts, and have it
repaired or replaced at an authorized service center.

- Wear appropriate protective equipment, including goggles and work gloves.

- Use the rivet nut adapter only with drills that meet the requirements specified in the "Technical parameters"
section.

- Switch off the drill before attaching or removing the rivet nut adapter.

- Work in a well-lit workplace.

- Take a firm, stable work stance.

- Keep hands and all parts of the body at a sufficient distance and in a safe place from the workplace.

- Make sure that hanging loose parts of clothing, chains, long hair, gloves, etc., do not come near the
workplace, as they may be caught by rivets.

- Do not use the rivet nut adapter to fasten electrical lines, as the insulation of the wires may be damaged
and life-threatening voltage may be applied to the metal parts of the tool, which may lead to an electric
shock to the operator.

DRILL SETUP

- Always set the drill in the lowest speed gear, as lower speeds have higher torque. Otherwise, the drill torque
may not be sufficient.
- If the drill has the option of setting the working tightening mode and the tightening torque will not be
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sufficient even when the highest possible tightening torque is set, set the working drilling mode. If the
tightening torque is not sufficient even when the drilling working mode is set, a drill with a higher torque

must be selected

1.1. REQUIREMENTS FOR MIN. TORQUE VALUE

RIVET SIZE 2.4 mm 3.2 mm 4.0 mm 4.8 mm
MATERIAL
ALUMINUM 2Nm 3Nm 4 Nm 6 Nm
STEEL/COPPER 2Nm 4 Nm 5Nm 9Nm
STAINLESS STEEL 3Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

* If the torque shown in the table is not sufficient for the size of the rivet nut, use a tool with a higher torque,
as the torque values shown on the tool may not be accurate.

DIRECTIONS OF USE FOR RIVET NUT ADAPTER

ASSEMBLY:

- WARNING! Wear appropriate protective equipment, including goggles and work gloves.

- Insert the hexagonal shaft of the rivet nut adapter deep enough into the chuck of the drill and secure it
firmly.

RIVETING:

- IMPORTANT: Before using the tool on the intended workpiece, it is advisable to first test it on a test piece.
1. With one hand, grip the rivet nut adapter (fig. 4), adjust the direction of rotation of the drill chuck to the
right. By putting the drill into operation, the jaws will move towards the drill. If the jaws do not move while
the drill is running, apply pressure to the jaws with a suitable tool and this should set the jaws in motion. If
the jaws are moved too far forward, it will not be possible to screw the riveting tip into the adapter. Rivet tips
vary in length according to the diameter of the hole for inserting the rivet shank.

2. Screw the riveting tip with the number that corresponds to the diameter of the rivet body into the blind
rivet adapter (fig. 5). The rivet must be selected with respect to the material to be riveted, taking into account
the diameter of the hole and its maximum depth. The maximum stroke of the blind rivet adapteris 1.7 cm (Y
distance (fig. 2)), but this length should be less than 1.2 cm in most cases. If the length is greater than 1.5 cm,
it could cause the rivet shank to jam in the extension. The number shown on the riveting tip must correspond
to the diameter of the rivet body. Rivet tips vary in length according to the diameter of the rivet shank for
which they are intended because of the need to exert sufficient pressure on the jaws to create a hole of
sufficient diameter to insert a rivet shank of a certain diameter. Without a rivet end, it will not be possible to
withdraw the rivet. An improperly selected riveting end with a hole may result in a stripped shank not being
released. Secure the riveting end with a wrench afterwards.

3. Grip the blind rivet adapter with one hand, adjust the direction of rotation of the drill chuck to the left and,
by starting the drill, allow the jaws to move and press on the riveting end, this will create a hole in the jaws
for the insertion of the rivet shank.

4. Insert the rivet body up to the stop into the hole of the materials to be joined (fig. 6). For a correct
connection, it is necessary that the rivet is seated perpendicularly in the hole! When holding the rivet by
hand, insert the rivet mandrel into the rivet end of the adapter.

5. Then grasp the blind rivet adapter with one hand and, turning the chuck to the right, withdraw the rivet
until the rivet shank is torn off (fig. 6).

WARNING! Working with a rivet adapter for rip rivets requires proper control and the use of adequate force.
It is primarily a matter of selecting and applying adequate torque. This is especially true at the last stage
when tightening the largest rivets in particular, when it is recommended to reduce the speed before tearing
off the shank.
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6. Slide the torn rivet shank out of the jaws by changing the direction of rotation of the drill chuck to the left
and pressing the jaws against the riveting end. The severed mandrel should fall out of the jaws of the adapter
spontaneously.

MAINTENANCE
- Remove the rivet nut adapter from the drill before cleaning and maintenance. The rivet nut adapter is
delivered lubricated from the factory. Once a year, or more frequently if necessary, disassemble and
relubricate the adapter.
- Never use cleaning agents or solvents such as gasoline, alcohol, ammonia, etc. to clean the rivet nut adapter!
These solvents can damage the plastic parts of the product.
- Check your equipment regularly and when you find that some parts are worn or damaged, replace them as
a precautionary measure for your own safety. Worn or damaged parts of the machine may only be replaced
by an authorized service centre or the dealer will arrange for their replacement.
-Ensure that original spare parts are used.

PROTECTION OF THE ENVIRONMENT

The symbol of a crossed-out waste bin on products or in accompanying documents indicates

that used electrical and electronic products must not be disposed of in regular household

waste. For proper disposal, refurbishment and recycling, please take these products to the

designated collection points where they will be accepted free of charge. Alternatively, in

some countries, you can return your products to your local retailer when buying an

M cquivalent new product. By disposing of this product correctly, you will help conserve

valuable natural resources and help prevent potential negative impacts on the environment

and human health that could result from improper waste disposal. Contact your local authority or nearest

collection point for further details. Penalties may be imposed for incorrect disposal of this type of waste in
accordance with national regulations.



B3 Deutsch

BLINDNIETADAPTER

VORGESEHENE VERWENDUNG

Der Blindniet-Adapter, nach dem Einspannen in das Spannfutter eines Akku-/Elektro- oder Druckluftbohrers,
ist als Nietwerkzeug vorgesehen zum Setzen von Rissnieten der GrofRen 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 und 6,4 mm in
Aluminium, Stahl und Edelstahl.

- WARNUNG! Der Einsatz von Elektrowerkzeugen mit jeglicher Art von Zubehor zur Betatigung des Blindniet-
Adapters ist strikt verboten. Dies wiirde den Niet-Adapter beschadigen.

Verwenden Sie das Gerat nur flr die vorgeschriebenen Zwecke. Jede andere Verwendung gilt als
unsachgemaRBe Nutzung. Fir Schaden oder Verletzungen, die durch solche unsachgemadRe Nutzung
entstehen, haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller. Bitte beachten Sie, dass dieses Gerat nicht
fir den gewerblichen oder industriellen Einsatz konzipiert ist. Die Garantie erlischt, wenn das Gerat zu
gewerblichen, industriellen oder dhnlichen Zwecken verwendet wird.

TECHNISCHE DATEN

Aluminum
GEEIGNETE RISSNIETEN Stahl/Kupfer 2.4;3.2;4.0;4.8;6.0a6.4mm
Edelstahl
4,7 cm
18cm
ABMESSUNGEN
i GEWICHT
EMPFOHLENE BOHRPARAMETER:
AKKU-BOHRER
— einstellbares Drehmoment
LEERLAUFDREHZ -4
AHL < 600 min
SPANNFUTTER 1/4"
SPANNUNG mlr\1/12 Aluminium- sowie Stahl-/Kupfer;lRlssm:ﬁten der GrofRen 2,4; 3,2; 4,0 und
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min Edelstahlnieten in den GrofRen 2,4; 3,2; 4,0 und 4,8 mm sowie Aluminium-
14.4V Nieten in den GroRen 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 und 6,4 mm

min Stahl-/Kupfernieten der GroRe 6,0 und 6,4 mm sowie Edelstahlnieten der

16V GroRRe 6,0 mm

ELEKTRO- UND DRUCKLUFTBOHRER
- einstellbares Drehmoment

LEERLAUFDR .
EHZAHL < 600 min?
SPANNFUTTE 1/4"
R
MAX. > Aluminium-Rissnieten in den GroRen 2,4; 3,2; 4,0; 4,8; 6,0 und 6,4 mm
DREHMOME 21.5Nm und Stahl-/Kupfer-Rissnieten in den GroRen 2,4; 3,2; 4,0 und 4,8 mm
NT 37 Nm Edelstahl-Rissnieten in den GréBen 2,4; 3,2; 4,0 und 4,8 mm sowie Stahl-
/Kupfer-Rissnieten in den GroRen 6,0 und 6,4 mm

ERKLARUNGEN DER SYMBOLE

Anleitung zur Verwendung lesen.

Nicht Gber den normalen Hausmiill entsorgen. Stattdessen umweltgerecht zu
Recyclinghofen bringen. Bitte achten Sie auf den Umweltschutz.

Das Produkt entspricht den geltenden europdischen Richtlinien, und es wurde ein
Konformitatsbewertungsverfahren gemal diesen Richtlinien durchgefihrt.

Schutzbrille tragen.

Schutzhandschuhe tragen.

ERKLARUNGEN DER SYMBOLE

- Vor der Benutzung lesen Sie bitte die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese beim Produkt
auf, damit sich der Bediener mit ihr vertraut machen kann. Wenn Sie das Produkt verleihen oder verkaufen,
legen Sie diese Bedienungsanleitung bei. Vermeiden Sie Beschadigungen der Anleitung. Der Hersteller haftet
nicht fiir Schaden oder Verletzungen, die durch eine Benutzung des Gerats entgegen dieser Anleitung
entstehen. Machen Sie sich vor der Verwendung mit allen Bedienelementen und Bauteilen vertraut. Priifen
Sie vor der Benutzung die Befestigung aller Teile und stellen Sie sicher, dass keine Teile des Gerats fehl am
Platz, beschadigt oder falsch montiert sind. Verwenden Sie das Gerat nicht mit beschadigten oder fehlenden
Teilen und lassen Sie diese in einem autorisierten Servicezentrum reparieren oder austauschen.

- Tragen Sie geeignete Schutzausristung, einschlielich Schutzbrille und Arbeitshandschuhe.

- Verwenden Sie den Nietmuttern-Adapter nur mit Bohrmaschinen, die den Anforderungen im Abschnitt
,Technische Daten” entsprechen.

- Schalten Sie die Bohrmaschine vor dem Anbringen oder Abnehmen des Nietmuttern-Adapters aus.

- Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.

- Nehmen Sie eine feste und stabile Arbeitsposition ein.

- Halten Sie Hande und alle Korperteile in sicherem Abstand zum Arbeitsbereich.

- Achten Sie darauf, dass lose Kleidungsteile, Ketten, lange Haare, Handschuhe etc. nicht in den
Arbeitsbereich gelangen, da sie von den Nieten erfasst werden kdnnen.

- Verwenden Sie den Nietmuttern-Adapter nicht zum Befestigen elektrischer Leitungen, da die Isolierung der
Kabel beschadigt werden kann und lebensgefahrliche Spannungen an Metallteilen des Werkzeugs auftreten
kénnen, die einen Stromschlag fiir den Bediener verursachen kénnen.
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BOHRMASCHINENEINSTELLUNG

- Stellen Sie die Bohrmaschine stets auf den niedrigsten Gang ein, da niedrigere Drehzahlen ein héheres
Drehmoment bieten. Andernfalls kann das Drehmoment der Bohrmaschine nicht ausreichen.

- Verfligt die Bohrmaschine tber die Moglichkeit, den Arbeits-Modus fiir das Anziehen einzustellen und
reicht das Drehmoment selbst bei héchster Einstellung nicht aus, stellen Sie den Arbeits-Modus auf Bohren
um. Ist das Drehmoment auch im Bohr-Arbeitsmodus nicht ausreichend, muss eine Bohrmaschine mit
hoherem Drehmoment gewahlt werden.

1.1. ANFORDERUNGEN AN DEN MINDESTDREHMOMENTWERT

NIETGROSSE 2.4 mm 3.2 mm 4.0 mm 4.8 mm
MATERIAL
ALUMINUM 2Nm 3Nm 4 Nm 6 Nm
STAHL/KUPFER 2Nm 4 Nm 5Nm 9 Nm
EDELSTAHL 3Nm 5Nm 8 Nm 12 Nm

* Wenn das im Tabellenfeld angegebene Drehmoment fiir die Gréf8e der Nietmutter nicht ausreicht,
verwenden Sie ein Werkzeug mit héherem Drehmoment, da die auf dem Werkzeug angegebenen
Drehmomentwerte ungenau sein kénnen.

ANWENDUNGSANLEITUNG FUR DEN NIETMUTTERNADAPTER

MONTAGE:

- WARNUNG! Tragen Sie geeignete Schutzausriistung, einschlieBlich Schutzbrille und Arbeitshandschuhe.
- Stecken Sie die Sechskantaufnahme des Nietmutternadapters tief genug in das Bohrfutter der
Bohrmaschine und sichern Sie sie fest.

NIETVORGANG:

- WICHTIG: Vor der Verwendung des Gerats an dem vorgesehenen Werkstlick wird empfohlen, es zunachst
an einem Teststlick auszuprobieren.

1. Halten Sie den Blindnietadapter mit einer Hand fest (Abb. 4) und stellen Sie die Drehrichtung des
Bohrfutters auf Rechtslauf ein. Beim Einschalten der Bohrmaschine bewegen sich die Spannbacken in
Richtung Bohrmaschine. Bewegen sich die Spannbacken beim Einschalten nicht, Giben Sie mit einem
geeigneten Werkzeug Druck auf sie aus, um die Bewegung auszuldsen. Wenn die Spannbacken zu weit
nach vorne bewegt wurden, lasst sich die Nietspitze nicht mehr in den Adapter einschrauben. Nietspitzen
unterscheiden sich in ihrer Lange je nach Durchmesser des Lochs, in das der Nietdorn eingefiihrt wird.

2. Schrauben Sie die Nietspitze mit der Nummer, die dem Durchmesser des Nietkoérpers entspricht, in den
Blindnietadapter (Abb. 5). Der Niet muss passend zum zu vernietenden Material ausgewahlt werden —
unter Beriicksichtigung des Lochdurchmessers und seiner maximalen Tiefe. Der maximale Hub des
Blindnietadapters betragt 1,7 cm (Y-MaR laut Abb. 2), sollte aber in den meisten Fallen unter 1,2 cm liegen.
Liegt die Lange Uber 1,5 cm, konnte sich der Nietdorn im Adapter verklemmen. Die auf der Nietspitze
angegebene Zahl muss dem Durchmesser des Nietkdrpers entsprechen. Nietspitzen unterscheiden sich in
ihrer Lange entsprechend dem Durchmesser des Nietdorns, da ein ausreichender Druck auf die
Spannbacken erforderlich ist, um eine passende Offnung zu erzeugen. Ohne Nietspitze kann der Niet nicht
zuriickgezogen werden. Eine ungeeignet gewahlte Nietspitze mit falscher Offnung kann dazu fiihren, dass
ein abgerissener Dorn nicht ausgeworfen wird. Sichern Sie die Nietspitze anschlieBend mit einem
Schraubenschlissel.

3. Halten Sie den Blindnietadapter mit einer Hand fest, stellen Sie die Drehrichtung des Bohrfutters auf
Linkslauf ein und starten Sie die Bohrmaschine. Dadurch bewegen sich die Spannbacken und driicken auf
die Nietspitze, wodurch eine Offnung in den Spannbacken entsteht, um den Nietdorn aufnehmen zu
kdnnen.

4. Fiihren Sie den Nietkorper bis zum Anschlag in das Loch der zu verbindenden Materialien ein (Abb. 6).
Fiir eine korrekte Verbindung ist es erforderlich, dass der Niet senkrecht im Loch sitzt! Halten Sie den Niet
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mit der Hand fest und fihren Sie den Nietdorn in die Nietspitze des Adapters ein.

5. Halten Sie dann den Blindnietadapter mit einer Hand fest und drehen Sie das Bohrfutter nach rechts, um
den Niet anzuziehen, bis der Nietdorn abreil3t (Abb. 6).

WARNUNG! Die Arbeit mit einem Adapter fiir Blindniete erfordert eine sorgfaltige Kontrolle und den Einsatz
angemessener Kraft. Entscheidend ist vor allem die Wahl und Anwendung des richtigen Drehmoments. Dies
gilt besonders im letzten Arbeitsschritt beim Setzen groRer Niete — hier sollte die Drehzahl vor dem AbreiRen
des Dorns verringert werden.

6. Wechseln Sie die Drehrichtung des Bohrfutters auf Linkslauf und driicken Sie die Spannbacken gegen die
Nietspitze, um den abgerissenen Nietdorn aus den Spannbacken zu |6sen. Der abgetrennte Dorn sollte von
selbst aus dem Adapter herausfallen.

WARTUNG
- Entfernen Sie den Nietmutternadapter vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten vom Bohrfutter. Der
Nietmutternadapter wird werkseitig geschmiert geliefert. Einmal jahrlich — oder bei Bedarf auch haufiger —
sollte der Adapter zerlegt und neu geschmiert werden.
- Verwenden Sie zur Reinigung des Nietmutternadapters niemals Reinigungsmittel oder Losungsmittel wie
Benzin, Alkohol, Ammoniak usw.! Diese Substanzen kdnnen die Kunststoffteile des Produkts beschadigen.
- Uberpriifen Sie lhr Geradt regelmiRig. Sollten Sie feststellen, dass bestimmte Teile abgenutzt oder
beschadigt sind, ersetzen Sie diese vorsorglich zu lhrer eigenen Sicherheit.
- Abgenutzte oder beschadigte Teile diirfen nur von einem autorisierten Servicezentrum ersetzt werden oder
der Handler Gbernimmt die Organisation des Austauschs.
- Achten Sie darauf, dass ausschlieRlich Original-Ersatzteile verwendet werden.

SCHUTZ DER UMWELT

Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne auf dem Produkt oder in der
Begleitdokumentation bedeutet, dass gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate nicht tber
den normalen Hausmill entsorgt werden dirfen. Zur ordnungsgemaflen Entsorgung,
Wiederaufbereitung und zum Recycling bringen Sie diese Produkte bitte zu den dafir
vorgesehenen Sammelstellen, wo sie kostenlos angenommen werden. Alternativ kénnen
I Sic in cinigen Landern Altgerdte auch beim Kauf eines gleichwertigen Neugerits beim
Handler abgeben. Durch die korrekte Entsorgung dieses Produkts tragen Sie zum Schutz
wertvoller natlrlicher Ressourcen bei und helfen, potenziell negative Auswirkungen auf Umwelt und
Gesundheit zu vermeiden, die durch unsachgemafie Abfallentsorgung entstehen kénnten. Wenden Sie sich
fir weitere Informationen bitte an lhre kommunale Behdrde oder die nachstgelegene Sammelstelle. Eine

unsachgemale Entsorgung kann gemal den nationalen Vorschriften mit GeldbulBen geahndet werden.
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ZARUCNY LIST / ZARUCNI LIST / JOTALLASI JEGY / LISTA DE GARANTIE / WARRANTY LETTER / GARANTIEKARTE

Sériové Cislo: Datum predaja: Podpis a peciatka predajcu:

Sériové Cislo: Datum prodeje: Razitko a podpis prodejce:

Sorozatszam: Eladas datuma: Az eladé aldirasa és bélyegzdje:

Nr. serie: Data vanzarii: Stampila vanzatorului:

Serial number: Date of sale: Seller's stamp and signature:
Seriennummer: Verkaufsdatum: Unterschrift und Stempel des Verkaufers:

PODMIENKY ZARUKY / ZARUCNi PODMINKY / A JOTALLAS FELTETELEI /
CONDITIILE DE GARANTIE / WARRANTY TERMS /GARANTIEBEDINGUNGEN

SK: Na tento vyrobok sa poskytuje zaruka po dobu 24 mesiacov odo dna predaja, respektive odo dna vyskladnenia.V dobe zaruky
vam zarucny servis vykona opravy vietkych zdvad vzniknutych nasledkom vyrobnej chyby bezplatne. Pri uplatneni poziadavky na
zaru¢nu opravu musi byt spolu s pristrojom predlozeny Uplne a ¢itatelne vyplneny zarucny list. Pri odosielani pristroja do opravy,
dopravné nédklady hradi zdkaznik. Originalny obal od vyrobku starostlivo uschovajte.

Zaruka sa nevztahuje na

- pristroj poskodeny pocas dopravy a nespravneho skladovania

- poruchy spb6sobené nespravnou obsluhou alebo udrzbou

- poruchy sp6sobené vplyvom opotrebenia vyrobku a materialu

- poruchy sp6sobené pouzivanim pristroja na iny Ucel nez na aky je urceny

- pristroj, do ktorého bol vykonany neodborny zasah alebo Uprava

vvvvvv

CZ: Na tento vyrobek se poskytuje zaruka po dobu 24 mésici ode dne prodeje, respektive ode dne vyskladnéni.V dobé zaruky vam
zarucni servis provede opravy viech zavad vzniklych nasledkem vyrobni chyby bezplatné. Pfi uplatnéni pozadavku na zaru¢ni opravu
musi byt spolu s pfistrojem predlozen Uplné a citelné vyplnény zarudni list. Pfi odesilani pfistroje do opravy, dopravni néklady hradi
zakaznik. Originélni obal od vyrobku peclivé uschovejte.

Zaruka se nevztahuje na:

- pfistroj poskozen béhem dopravy a nespravného skladovani

- poruchy zpUsobené nespravnou obsluhou nebo udrzbou

- poruchy zpUsobené vlivem opotiebeni vyrobku a materidlu

- poruchy zpUsobené pouzivanim pfistroje na jiny Gcel, nez na jaky je urcen

- pfistroj, do kterého byl proveden neodborny zédsah nebo Uprava

- nekompletnost vyrobku, kterou bylo mozné zjistit jiz pfi prodeji

HU: Erre a termékre az eladas, illetve a kiraktarozas datumatol szamitott 24 honap jétallas érvényes. A jotéllas idétartaman belil a
garanciaszerviz Onnek ingyen biztositja a gyartasi hibabol szarmazé minden termékhiba javitasat. A jotéllas érvényesitéséhez a
terméken kiviil az olvashatéan és teljes koruén kitoltott jotallasi jegy leaddsa is szlikséges. A termék kiildése esetén a szallitdsi
koltségek a vasarlét terhelik. A termék eredeti csomagoldsat gondosan érizze meg.

A jotallas nem érvényes:

- ha a készilék a nem megfelel§ szallitds vagy tarolas kovetkeztében hibasodott

- a helytelen haszndélat vagy karbantartas kdvetkeztében keletkezd hibakra

- a termék vagy az anyag elhasznalédésa kovetkeztében keletkezé hibakra

- a késziilék nem rendeltetésszerl haszndlata kdvetkeztében keletkez6 hibakra

- a késziilékre, amelyen nem szakszer( beavatkozast vagy moédositast hajtottak végre

- a termék hidnyos voltéra, amely az eladds soran is mar észreveheté volt



RO: Garantia pentru acest produs este 24 luni de la data vanzarii, respectiv de la data scoaterii din depozit. In timpul garantiei
service-ul de garantie va efectua toate reparatiile de defectiuni aparute ca urmare a greselilor de productie, in mod gratuit. La
revendicarea reparatiei de garantie solicitate, pe langa produsul prezentat trebuie depusa si lista de garantie completata corect si
citibil. La trimiterea aparatului la reparatii, cheltuielile de transport suporta clientul. Pastrati ambalajul original al produsului cu atentie.
Garantia nu se refera la:

- aparatul defectat in timpul transportului si prin depozitare necorespunzatoare

- defectiunile pricinuite de manipularea sau intretinerea necorespunzatoare

- defectiunile pricinuite de uzura produsului sau materialului

- defectiunile pricinuite de folosirea aparatului in alt scop, decat pentru care este destinat

- aparatul in care s-a intervenit sau s-a efectuat reglarea in mod necalificat

- produsul fabricat incomplet, greseala care putea fi constatata deja la vanzare

EN: This product is guaranteed for 24 months from date of sale or removal from storage. All manufacturing defects found during the
warranty period will be repaired at no charge. To submit a request for warranty repairs, fill out the warranty card legibly and
completely and attach it to the device. Customers pay the cost of transport when sending a device for repairs. Keep the product's
original packaging in a safe place.

The warranty does not cover:

- Damage caused to the device during transit or from improper storage

- Malfunctions caused by incorrect operation or maintenance

- Malfunctions caused by product and material wear

- Malfunctions caused by using the device for purposes other than those intended

- Damage caused by tampering or modifications

- Any incomplete work not discovered on the product when it was sold

DE: Fir dieses Produkt gilt eine Garantie von 24 Monaten ab dem Verkaufsdatum oder Auslagerungsdatum. Wéahrend der Garantiezeit
repariert der Garantieservice kostenlos alle Mdngel, die auf einen Herstellungsfehler zuriickzufiihren sind. Bei Beantragung einer
Garantiereparatur ist eine vollstandig und leserlich ausgefiillte Garantiekarte mit dem Gerat einzureichen. Bei Einsendung des Gerates
zur Reparatur gehen die Versandkosten zu Lasten des Kunden. Bewahren Sie die Originalverpackung des Produkts sorgféltig auf.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf:

- Beschadigungen des Gerétes durch Transport und unsachgemafe Lagerung

- Méngel, die durch falsche Bedienung oder Wartung verursacht wurden

- Méngel, die durch Abnutzung des Produkts und des Materials verursacht wurden

- Méngel, die durch zweckentfremdete Verwendung des Gerats verursacht wurden

- Geréte, die unsachgemaf behandelt oder angepasst wurden

- Unvollstandigkeit des Produkts, die bereits zum Zeitpunkt des Verkaufs festgestellt werden konnte

SERVISNE ZAZNAMY / SERVISNi ZAZNAMY / JAVITASI BEJEGYZESEK /
NOTIFICAREA SERVICE / SERVICE RECORDS / SERVICEAUFZEICHNUNGEN

Splnomocneny zastupca vyrobcu / Zplnomocnény zastupce vyrobce/ A gyarté felhatalmazott képviseldje /
Reprezentantul imputernicit al producatorului: / Represented by / Hauptbevollmachtigter des Herstellers:

Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk




