Cz|CESKY

SOUSTRUH STOLNI
VMMS800

Pfed pouZitim si urcité prectéte tento navod.

Toto zafizeni je vhodné pro pouZiti pouze pfi teplotach v rozmezi 12°C~35°C
(53,6°F~95°F).

Bezpecnostni pravidla pro soustruh

1. Pfed zapnutim motoru se ujistéte, Ze jste jej vhodné namazali podle pokynl v
pfirucce. Peclivé také zkontrolujte, zda jsou vSechny obrobky atd. ve spravné
poloze.

2. Demontdz sklicidla nebo celni desky soustruhu  provadéjte vidy rukou.
NepouZivejte elektrické naradi.

3. Poinstalaci sklicidla odstrante klice a naradi, aby nedoslo k nehodé pfi zapnuti
stroje.

4. Kdyi je soustruh zapnuty, nepouZivejte kli¢ k upevnéni nebo sefizeni obrobku
nebo jinych rotujicich ¢asti stroja.

5. Kdyz je stroj v pohybu, nepouzivejte Zzadné pfristroje k méreni stroje ani
nezkousejte ostrost noze rukou.

6. Nepouzivejte prilis velké frézy pro podavani pfilis velkého obrobku.

Rozbity obrobek muze snadno zplsobit nehodu.
7. P¥ipréci vidy pouZivejte spravné naradi a stljte ve vhodné poloze.
8. Neménte prevodovku, pokud je stroj v provozu.
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Vzdy se drzte v dostatec¢né vzdalenosti od stroje, abyste se vyhnuli

zranéni obrobkem pfi poruse.

Vlastnosti zafizeni

Tento pfesny minisoustruh je uréen k provadéni rdznych obrabécich praci. Na
tomto stroji lze provadét soustruzeni, vrtani, fezani zavitl a rezani materidld z
kulatiny a tycovych materidld. Tento stroj Ize pouZzit v oblastech, jako je zpracovani
miniaturnich pfesnych dil(, zpracovani vzorkld a modelovani.

LoZe soustruhu je vyrobeno z kvalitniho Zeleza.

Tuhost soustruhu, uchopitelnost a presnost klinovych kluznych drah se dos-

ahuje pomoci surového materialu, tepelného kaleni a brouseni.

3) Tento stroj je pohdnén stejnosmérnym motorem.
4) Otacky vietena lze plynule regulovat od 50 do 2500 ot/min.
5) Rychlost posuvu Ize nastavit podle pozadavkd rlznych obrobka.
Specifikace
Vzddlenost mezi centry 350mm
Houpacka nad lGZzkem 180 mm
KuZel vietene MT3
KuZel koniku MT2
Primér sklicidla 100 mm
Otvor vietena 20 mm
Kfizovy pojezd 65 mm
Vrchni pojezd 35 mm
Rozsah cisafskych zavit( 0,5-2,5
Pfesnost vietena 0,01 palce
Otacky vretena 100-2500 otacek za minutu s plynulou regulaci
Vykon motoru 550 W jednofazovy
Obj./Frekvence 220-240V(x10%)/50HZ
Hladina akustického vykonu 75 dB(A)
Trida ochrany Il
Cista hmotnost 40KG

Vybalovani a hlavni dily

Obr.1 Obsah krabice
Minisoustruh peclivé vybalte a zkontrolujte vSechny polozky. Obrazek 1
znazornuje obsah krabice.
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Neodhazujte zddné obaly, dokud neni minisoustruh sestaveny a funkéni.
A. Soustruh
B. Kli¢ sklicidla
C. Vnéjsi celisti
D. Sklicidlo
E. Stavéci Srouby sklic¢idla

F. Vnitini Celisti
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Hlavni ¢asti soustruhu jsou znazornény na obr.2 a na obr.3.

6 7 8 9 10 1 12
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Obr. 2 Predna strana sustruhu

Obr.3 Zadni pohled na soustruh

1 Ovladaci sk¥in

6 Sklicidlo

7 SloZend opérka

8 Nastrojova pozice

9 Pevny stred

10 Drzék pro upevnéni pinoly konika

11 Konik

12 Rucni kolo pro nastaveni pinoly konika
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13 Stavéci Sroub konika
14 Opérna klicka
15 Ovladaci kolecko podavace
16 Kfizovy podavac
17 Automaticka podavaci rukojet
19 Loze
20 Olovény Sroub
21 Ochrana proti vodé stfikajici zezadu
22 Voli¢ sméru posuvu
23 Napajeci kabel
24 Prihradka na odstépky
25 Kryt motoru
26 Paka fazeni H/L
27 Koncovy kryt
2. Uzemnéni a izolace

1. V pripadé poruchy nebo havarie poskytuje uzemnéni cestu nejmensiho odporu pro
elektricky proud a sniZuje tak riziko Urazu elektrickym proudem. Toto naradi je
vybaveno elektrickou $ndrou se zafizenim

-uzemnovacim vodi¢em a uzemnovaci zastrékou. Zastrcka musi byt zapojena do od-
povidajici zasuvky, ktera je fadné instalovana a uzemnéna v souladu se vSiemi mist-
nimi predpisy a natizenimi.

2. Dodanou zastrcku neupravujte, i kdyz se do zadsuvky nehodi, spravnou zasuvku
nechte nainstalovat kvalifikovanym elektrikarem.

3. Nespravné pripojeni uzemnovaciho vodice zafizeni mlzZe vést k nebezpeci Urazu
elektrickym proudem. Vodic s izolaci s vnéjsim povrchem, ktery je zeleny se Zzlutym
pruhem nebo bez néj, je

uzemnovaci vodic zafizeni. Pokud je nutna oprava nebo vyména el-
ektrické s$ndary nebo zastrcky, nepfipojujte uzemrovaci vodic¢
zafizeni ke svorce pod napétim.

4. Pokud pokyny k uzemnéni nejsou zcela srozumitelné nebo pokud
mate pochybnosti, zda je nafadi spravné uzemnéno, obratte se na
kvalifikovaného elektrikate nebo servisniho pracovnika.

5. Pouzivejte pouze tfivodicové prodluzovaci kabely s ttikolikovou
uzemnénou zastrckou a tfipdlovou zasuvkou, ktera je vhodna pro
zastréku naradi.

6. Poskozeny nebo opotiebovany kabel okamzité opravte nebo
vyménte.

Poznamka:
Typ elektrické zastrcky a zasuvky se v jednotlivych zemich [isi.
3. Pfizpusobeni a pFiprava
1. oCistéte stroj od mastnoty.
2. zkontrolujte, zda jsou 3 stavéci Srouby sklicidla dotazené.
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3. otocte sklicidlem rukou a zkontrolujte, zda se volné pohybuje.
presunte voli¢ sméru podavani ze zadni ¢asti téla doprostied.

5. nejprve vypnéte spinac 1, nastavte spina¢ 3 otocenim do polohy "0" a otocte
spinac¢ 2 do polohy STOP. Pokud je tfeba soustruh spustit, otocte spinacem 1
podle sméru vyznaceného na spinadi 2 do polohy PREDNI nebo ZPETNY chod.

Otocenim spinace 3 se vieteno okamzité otoCi. Rychlost Ize nastavit otocenim prepin-
ace 3. Pokud je tfeba soustruh zastavit, spina¢ 3 musi byt zastaven, otocte spinac¢ 3 do
polohy "0" . Pokud je tfeba zménit smér vietena soustruhu, je tfeba nejprve prepnout
prepinac 3 do polohy "0". Pokud je nutné soustruh v nouzové situaci zastavit, okamzité
vypnéte spina¢ 1. Pokud je tfeba soustruh znovu spustit, postupujte podle vyse
uvedeného postupu (viz obr. 4).

@

Obr.4 Ovladaci spinace
1. spina¢ nouzového zastaveni
2. prepinac zpétného chodu
knoflik regulace rychlosti
4. pojistky
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Zkontrolujte opérnou klicku a klicku kfiZového podavani a presvédcte se, zda spravné
funguji. Pokud jsou pfilis tésné nebo pfilis volné, otocte sefizovacimi Srouby
umisténymi na obou stranach (obr. 5).

Obr.5 Nastaveni sedla, pficného posuvu a slozené opérky
4.
5. Provoz a vyména

Vyména sklic¢idla
PFi vyméné sklic¢idla poloZte na lGzko ve spodni ¢asti sklicidla latku nebo kus

dreva. To proto, aby se zabranilo poskozeni loZze neopatrnym upusténim sklicidla. Pro
vyménu skli¢idla povolte 3 stavéci Srouby podle obr. 6 (A).

NOT CHAGE THE HIGHLOW
GEAR WHILE RUNNING

Fig.6 Replacement Of Chuck
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Obr. 8 Nastaveni sloZzené opérky

Vyména celisti

Celisti jsou dvojiho typu: vnitini a vnéjsi. Dbejte na to, aby pocet Eelisti odpovidal &islu
v drazce sklic¢idla. Nesmésujte je dohromady. KdyZ je budete montovat, montujte je ve
vzestupném poradi 1-2-3, kdyZ je budete vyndavat, nezapomerite je vyndavat
postupné v sestupném poradi (3-2-1). Po dokonceni tohoto postupu nastavte cCelisti na
nejmensi primér a zkontrolujte, zda jsou vsechny tfi Celisti dobfe uchyceny. V
opacném pripadé je musite znovu sestavit, protoZe nejsou spravné smontovany (obr.
7). Pfi montazi obrobku staci povolit pouze jednu Celist. Doporucujeme vsak povolit
vSechny tfi Celisti najednou, tim je ochranite a neposkodite zavit uvnitf.

Nastaveni sloZzené opérky

Povolte dva Srouby podle obrazku 8 (A). Po nastaveni do pozadovaného uhlu je
8
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nezapomerite dotdhnout.
Nastaveni opérky konika

Pokud se chystate zménit polohu nebo vyménit konik, musite povolit matici podle
obrazku (A) na obr.9.
Vyména uhlikovych kartaca
Vyménte uhlikové kartaée sejmutim kryth kartacd na krytu motoru, jak je
znazornéno na obr. 10-A (A), a na pravé spodni strané regulatoru otacek, jak je
znazornéno na obr. 10-B (B).

|

|

. 9 Nastaveni opérky konika

sl 2ot ¥

v o

Obr. 10 Vyména uhlikovych kartacu
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-
Obr. 11 Nastaveni sloupku nastroje
Nastaveni sloupku nastroje

Pokud se chystate nastavit polohu sloupku nastroje, staci pouze uvolnit packu
znazornénou v casti (B) na obr.11. Po dokonceni nezapomenite dotahnout.
Pokud se chystate vymeénit pracovni frézu, musite povolit Srouby (A) pomoci
dodaného imbusového klice.

Provoz

Obr.13 Drzeni a vrtani obrobku

Pevné drzte obrobek pomoci sklicidla. Poté pouZijte upinaci hrot k upevnéni druhého
konce, pokud upinaci hrot vyménite za vrtaci skli¢idlo, mlzete ihned zadit vrtat.
(Fig.13)
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Obr. 15 vnitfni fezani

Zménou uhlu sloupku nastroje a nastavenim slozené opérky mliZzete provadét
vnitini fezani podle obr.15.
-

Obr. 14 Celni fezani

Pomoci skli¢idla pevné drzte obrobek a frézou spustte ¢elni fezani soustruhu podle
obr. 14 (hrana frézy musi byt ve stejné vysce jako stred).
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Obr. 16 Ukosové fezani

Po nastaveni Uhlu sloZené opérky muiZete provést Ukosovy fez podle obr.16.
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PROHLASENI O SHODE ES
My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny vyrobce prohlasujeme, ze
SOUSTRUH STOLNI TM Procraft :

VMMS800

jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi: 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2014/35/EU

a vyrobeny v souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty:

EN 1SO 12100:2010

EN 60204-1:2018

EN ISO 23125:2015

EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.:
Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang
Innopark, Pudong, Shanghai.

Ce

CZECH REPUBLIC

VYROBENO V P.R.C.

IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

Sidlo firmy:KFiZovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha.
Sklad a kancelar:Havlickova 261,80 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442

E-mail: info@vegatools.cz

Web: www.procraft.cz
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